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W celu wyeliminowania importowanych garb-
nik6w roSlinnych z produkcji skér podeszwo-
wych, opracowano sposdOb wytwarzania skor
podeszwowych wylaczmie za pomoca synte-
tycznych i mineralnych garbnikéw krajowych.

Sposéb wedlug wynalazky pozwala na
otrzymanie skér nie ustepujacych jako$ciowo
skérom garbowania ro§linnego, przy czym
umozliwia skrécenie czasu do /s cyklu produk-
cyjnego, stosowanego w przemys$le. Polega on
na dogarbowywaniu skér uprzednio garbowa-
nych w znany spos6b zwigzkami Zzelaza lub
chromu oddzielnie lub 1gcznie z roztworami
kwasow krzemowych, garbnikami syntetycz-
nymi. Dogarbowane skoéry wykancza sie na-
stepnie wedlug przyjetej metodyki i poddaje
obrébece termiczmej. Skéry podeszwowe otrzy-
mane sposobem wedlug wynalazku posiadajg
réwnomierny jasnobezowy kolor, sg sprezyste,

*) Wilasciciel patentu o$wiadczyl, ze twéreg
wynalazku jest mgr Mieczystaw Topa.

przewiewne i zupelnie nietamliwe. Ich S$cieral-
no$§é, nasigkliwo$é i wytrzymato§é na rozcig-
ganie odpowiadaja normom. Duzg ich zalety
jest znacznie wieksza szybkoé¢ oddawania wo-
dy po nawilZzeniu, niz to ma miejsce u skoér
garbowania roélinnego, lub roélinno-syntano-
‘wego.

Przyktad I. Surowe skéry bydlece roz-
moczone i zwapnione wedlug metodyki przy-
jete] w przemyS$le, po odwapnieniu i wytra-
wieniu pikluje sie¢ w roztworze wodnym kwasu
siarkowego i soli glauberskiej. Przygotowane w
ten spos6éb skoéry, garbuje sie w ciggu 3 dni
roztworem ferriganu. Po catkowitym uksztatto-
waniu sie wlékna, skéry garbuje sie przez 4 dmi ,
kwasami krzemowymi, az do calkowitej pene-
tracji krzemem, co stwierdza sie prébg spalenia.
Nasteprie skéry suszy sie i dogarbowuje w
czasie 6 dni rotaning M. Otrzymany produkt
po natluszczeniu, wysuszeniu i rolowaniu,
poddaje sie obrébce termiczrej.

Przyklad II. Surowe skéry bydlece do-
prowadza sie¢ do stanu golizny, nastepnie od-



wapnia, wytrawia i pikluje. Z kolei skéry gar-
buje sie przez 24 godziny roztworem zwiazk6éw
chromu. Po catkowitym uksztaltowaniu = sie

wiékna, pélfabrykat poddaje si@ 4-dniowemu

garbowaniu kwasami krzemowymi do catko-
witej penetracji krzemem. Nastegpnie skory
suszy sie i dogarbowywuje w czasie 6 dni
rotanting M. Ofrzymany produkt po natluszcze-
niu, wysuszeniu i rolowaniu, poddaje sie
obrébece termicznej.

Zastrzezenie patentowe

Sposéb wytwarzania skér podeszwowych, gar-
bowanych zwiazkami Zelaza lub chromu oddziel-
nie lub lacznie z roztworami kwaséw krzemo-
wych, znamienny tym, ze skéry dogarbowuje

. si¢ garbnikami syntetycznymi, a nastepnie wy-

kancza wediug przyjetej metodyki.
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