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(54) KRAFTSTOFFBEHALTER MIT ANSCHLUSSSTUTZEN

(57) Ein Kraftstoffbehélter aus Blech hat einen
Anschlussstutzen, der aus zwei Teilen
(5.6) besteht. Dessen Verbindung mit der
Behaiterwand (2) soll bei einfachster Ferti-
gung hohe Anforderungen an Dichtheit und
Festigkeit erfilllen. Dazu hat die Behélter-
wand (2) ein Aushalsung (3) und der rohr-
formige erste Teil (5) einen Flansch (8), der
an der Innenseite der Behalterwand (2)
anliegt, und nach aufien an den Flansch
(8) anschlief3end einen zylindrischen Ab-
schnitt (10; 110) mit im Wesentlichen in
Umfangsrichtung verlaufenden Rippen
(11), die an der Innenseite der Aushalsung
(3) anliegen. Der zweite Teil (6) ist ein von
auflen auf die Aushalsung (3) aufgepress-
ter Ring, welcher die Aushalsung (3) radial
einwérts auf die Rippen (11) presst.
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Zusammenfassung

Ein Krafistoffbehilter aus Blech hat einen Anschlussstutzen, der aus zwei Tei-
len (5,6) besteht. Dessen Verbindung mit der Behalterwand (2) soll bei einfachs-
ter Fertigung hohe Anforderungen an Dichtheit und Festigkeit erfiillen. Dazy hat
die Behilterwand (2) ein Aushalsung (3) und der rohrfSrmige erste Teil (5) ei-
nen Flansch (8), der an der Innenseite der Behilterwand (2) anliegt, und nach
auBen an den Flansch (8) anschlieBend einen zylindrischen Abschnitt (10; 110)
mit im Wesentlichen in Umfangsrichtung verlaufenden Rippen (11), die an der
Innenseite der Aushalsung (3) anliegen. Der zweite Teil (6) ist ein von auSien auf
die Aushalsung (3) aufgepresster Ring, welcher die Aushalsung (3) radial ein-
wérts auf die Rippen (11) presst.

Abbildung;: Fig. |
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KRAFTSTOFFBEHALTER MIT ANSCHLUSSSTUTZEN

Gegenstand

Die Erfindung betrifft einen Kraftstoffbehslter aus Blech mit einem Anschluss-
stutzen, der in einem Loch der Behglterwand angebracht ist, wobei letztere eine
das Loch umgebende Aushalsung bildet, und wobei der Anschlussstutzen einen
von einer Seite der Behilterwand eingesetzten ersten Teil von innen eingesetz-
ten Teil und einen von der anderen Seite montierten zweiten Teil aufweist. Ge-
dacht ist an Kraftstoffbehalter fiir Kraftfahrzeuge, die dampfdicht, erschiitte-
rungsfest und stoBresistent sein miissen.

Kraftstoffbehilter haben jedenfalls einen Anschluss fiir das Fillrohr. Zusitzlich
kdnnen noch weitere Anschliisse und Offnungen vorgesehen sein, etwa flir das
Entliftungssystem, fiir einen Fiillstandspegel und fiir die Entnahme von Kraft-
stoff. Letztere Offnung ist in der Regel so groB, dass durch sie die Kraftstoff-
pumpe eingesenkt werden kann, Allen diesen Offnungen ist gemeinsam, dass sie
einen Anschlussstutzen brauchen. Aus Fertigungs- und Montagegriinden kdnnen
derartige Rohrstutzen nicht einstiickig mit dem Krafistoffbehalter hergestellt
werden. Sie miissen daher getrennt gefertigt und dann dicht und fest mit dem
Kraftstoffbehiilter beziehungsweise dessen Schalen verbunden werden.

Weil der Behiilter aus groBflachigem dinnem Blech besteht, muss der An-
schlussstutzen auBerdem den Rand des jeweiligen Loches versteifen. Je nach
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dem Zweck der Offnung kann die Aushalsung zumn Inneren oder zum AuBeren
des Behilters gerichtet sein und kann der Anschlussstutzen verschieden lang
sein. In einem Extremfall ist er selbst das gesamte Fiillrohr, im anderen Extrem-
fall ist er sehr kurz und mit einem Deckel verschlossen, an dessen Innenseite
gegebeneufalls Einbauteile befestigt sind.

Stand der Technik

Am einfachsten ist es, den jeweiligen Anschlussstutzen mit dem Behilter zu
verschweiflen. Das aber ist wegen der verschiedenen Materialstarken und der
damit verbundenen ungleichen Schrumpfung, wegen Korrosionsgefahr und we-
gen den Anforderungen an die Dichtheit der Verbindung schlecht und daher zu
vermeiden.

Aus dem DE GM 20 2005 004 189 Ul ist ein Anschlussstutzen bekannt, der aus
einem ersten von innen eingesetzten Teil und einen von auBen in den ersten Teil
eingeschraubten zweiten Teil besteht, wobei beim Einschrauben eine Dichtung
zwischen den beiden Teilen so Zusammengepresst wird, dass sie sich von innen
an eine Aushalsung der Behilterwand anlegt. AuBen ist die Aushalsung nicht
unterstiitzt, sodass sie bereits bei mabBiger Gewalteinwirkung verformt wird und
die Dichtheit verloren geht. Um das richtige Verschrauben sicherzustellen und
um ein Lésen der Verschraubung zu verhindern sind zusétzliche MaBriahmen
ndtig, wodurch die Teile des Anschlussstutzens aufwiindig und teuer sind.

In der GB Patentschrift 5393 A.D. 1915 ist ein Blechkanister fiir schiittbare
Festsfoffe (zum Beispiel Salz) mit einem Anschlussstutzen beschrieben, der aus
einem von innen in ein Loch eingesetzten ersten Teil und einem von auBlen auf
den ersten Teil aufgesteckten und verklebten zweiten Teil besteht, Beide Teile
baben Flansche, zwischen denen die das Loch umgebende Kanisterwand ohne
Aushalsung eingeklemmt ist. Eipe fiir Flissigkeiten und Dampfe ausreichende
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Dichtheit ist damit nicht zu erreichen, schon gar nicht bej Erschiitterungen oder
Gewalteinwirkung,

Problem/Lésung

Es ist somit die der Neuerung zugrunde liegende Aufgabe, einen Krafistoffbe-
hélter und einen Anschlussstutzen so zy gestalten, dass bei einfachster F ertigung
und Montage im Behlter die hohen Anforderungen an Dichtheit und F estigkeit
der Verbindung erfiillt sind. NeuerungsgemiB wird das mit den kennzeichnen-
den Merkmalen des. 1. Anspruchs erreicht.

Die Aushalsung der Behslterwand wird demnach zwischen dem zylindrischen
Abschnitt des ersten Teils und dem aufgepressten Ring fest eingeklemmt. Durch
das Aufpressen des Ringes wird die Aushalsung auf die Rippen aufgepresst. So
dringen die Rippen in die Aushalsung ein, wodurch sogar eine formschliissige
Verbindung entsteht. Weiters ist die Behilterwand zwischen dem Flansch des
ersten Teiles und der achsnormalen Fliche des Ringes nicht nur dicht einge-
klemmt, sondern dadurch auch wirksam versteift. Die Verbindung ist durch Ge-
walteinwirkung nicht 18sbar und absolut dicht. Es ist weder ein Klebstoff noch
eine zusitzliche Dichtung erforderlich.

Die Rippen kénnen verschieden angeordnet und geformt sein, solange sie nur
quer zur Achse verlaufen und mit der Aushalsung eine formschliissige Verbin-
dung bilden. Vorzugsweise sind die Rippen scharfkantig und im Querschnitt
sdgezahnfSrmig, wobei die steilere Flanke der Rippen dem Flansch des ersten
Teiles zugewandt ist. Dadurch kann der Anschlussstutzen auch mit Gewalt nicht
von der Aushalsung gelst werden; in der anderen Richtung ist er durch den
Flansch des ersten Teiles fest gehalten,
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Auch der zweite Teil, der Ringes kann verschieden gestaltet sein. Er kénnte ge-
schlitzt und mit einer Spannschraube versehen oder elastisch sein, In einer be-
vorzugten Ausfiihrungsform aber ist er aus einem Werkstoff griBerer Hirte
und/oder Festigkeit als das Blech des Behalters. Aus einem entsprechend festen
Werkstoff ist dann auch der erste Teile des Anschlussstutzens.

Die Aushalsung kann bereits beim Ziehen der Schalen des Behilters mit einem
einfachen Werkzeug hergestellt werden. Es ist aber auch mdglich, den ersten
Teil mit einem sich (gegen die Einschieberichtung) verjilngenden Abschnitt zu
versehen und die Behslterwand nur zu Jochen, Beim Einbringen des ersten Tei-
les von der Innenscite mittels einer Presse wird dann erst die Aushalsung ge-
formt in einem gemeinsamen Arbeitsgang. In Einsqhieberichtung nimamt der
Durchmesser des ersten Teilgs zu, wobei der Verlguf der Zunahme des Quer-
sghhiﬁés den ziehtechi.iiéchen E&oijdenﬁssen aﬁpassbéi? ist. Im éinfachsten :Falil

ist der Abschnitt einfach kegelfﬁfxnig.

Figuren

Fig. 1:  Langsschnitt durch einen Teil der Behilterwand mit
dem neuerungsgemaBen Anschlussstutzen,

Fig.2: Die Teile zu Fig. 1 in Explosion,

Fig. 3: Detail Il in Fig. 1,

Fig. 4: Liangsschnitt durch eine Variante des Anschlussstutzens.

Beschreibung

In Fig. 1 ist von dem Krafistoffbehalter | nur ein Wandteil 2 mit einer Aushal-
sung 3 an der Stelle zu sehen, an der der Anschlussstutzen angebracht ist. Die
Aushalsung 3 ist hier nach der AuBenseite des Behiters gerichtet, kdnnte aber
ebenso nach dessen Innenseite gerichtet sein. Die Mittellinie des Anschlussstut-
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zens ist mit 4 bezeichnet. Der Anschlussstutzen besteht aus einery hier von der
Innenseite des Behilters eingesetztem ersten Teil 5 und einem von der AuBlen-
seite des Behiilters angesetzten Teil 6. Der erste Teil $ ist ein Rohr 7 mijt einem
Flansch 8, der an der Innenseite der Behilterwand 2 anliegt. Das Rohr 7 hat ei-
nen in den Behalter ragenden ersten Abschnitt 9 und einen nach auBen hin daran
anschlieBenden Abschnitt 10, der von der Aushalsung 3 umgeben ist. Der zweite
Teil 6 ist ein Ring, der an der AuBenseite der Aushalsung 3 anliegt. Die Aushal-
sung 3 ist somit zwischen zweiten Abschnitt 10 des ersten Teiles 5 und dem
zweiten Teil 6 eingeklemmt. Die umgebende Zone der Behiilterwand 2 ist in
Richtung der Mittellinje 4 zwischen dem Flansch 8 des ersten Teiles 5 und dems
Ring 6 eingeklemmt.

In Fig. 2 sind die einzelnen Teile 5, 6 vor dem Einbau in den Behlter abgebil-
det. Der zZweite Abschnitt 10 des ersten Teils 5 ist mit mehreren im Wesentli-
chen in Umfangsrichtung verlaufenden Rippen 11 versehen, sein duBerer
Durchmesser d1 ist ungefihr gleich dem anfinglichen inneren Durchmesser d
der Aushalsung 3, sodass er in diese von Hand einschiebbar ist. Der innere
Durchmesser D1 des zweiten, ringfSrmigen, Teils 6 ist kleiner als der duBere
Durchmesser der Aushalsung 3, er wird aufgepresst oder aufgeschrumpft. Die
Behilterwand 2 ist aus einem diinnen duktilen Stablblech, wie es fiir tiefgezoge-
ne Teile gebriuchlich ist. Die beiden Teile 5,6 des Anschlussstutzens sind aus
einem Metall groBer Hirte beziehungsweise Zugfestigkeit. Aus ersterem vor al-
lem der erste Teil S, aus zweiterem Werkstoff vor aller der zweite Teil 6.

Montiert wird der Anschlussstutzen wie folgt: Zuerst wird der erste Tei] 5 von
der der Aushalsung 3 abgewandten Sejte der Behélterwand 2 in die Aushalsung
3 eingesetzt (Pfeil 15). Dann wird der zweite Teil 6 auf die Aushalsung 3 aufge-
presst (Pfeil 16). Dabei wird die Aushalsung 3 radial nach innen verformt und an
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den ersten Teil 5 angedriickt, wobei die Rippen 11 in die Innenseite der Aushal-
sung 3 eindringen und so eine formschliissige Verbindung herstellen.

In Fig. 3 ist das vergroBert zu sehen. Die Aushalsung 3 in ihrer Form vor der
Montage ist strichliert angedeutet und mit 3’ bezeichnet. Der zweite Abschnitt
10 des ersten Teiles hat hier vier in Umfangsrichtung verlaufende Rippen 11,
deren Querschnitt die Form eines Sagezahnes hat. Die schwach ansteigenden
Flanken 12 sind dem Flansch 8 des ersten Teiles 5 abgewandt und die steilen
Flanken 13 sind dem Flansch 8 zugewandt. Der zweite Teil 6 hat an seiner In-
nenseite eine kegelige Anlaufflache 14, die bei dessen Aufpressen die Verfor-
mung der Aushalsung 3 einleitet. Im Verformten Zustand ist sie in durchgezo-
gener Linie gezeichnet. Man etkennt, dass die scharfkantigen Rippen 11 in die
Aushalsung 3 eingedrungen sind.

An Stelle des Aufpressehs kénnie der ringformige zweite Teil 6 auch aufye-
schrumpft werden. Auch die Form und der Verlauf der Rippen konnen je nach
Erfordemissen und Werkstoffeigenschaften verschieden sein.

Die Variante der Fig. 4 unterscheidet sich vom Vorhergehenden hauptsichlich
dadurch, dass der erste Teil 105 nach auBen an den zweiten Abschniit 110 an-
schliefend einen dritten Abschnitt 114 hat, der konisch zulauft. Er (114) dient
als Werkzeug, mit dem erst beim Zusammenbau die Aushalsung 103 gebildet
wird; in einem gemeinsamen Arbeitsgang mit dem Einschieben des zweiten
Teils 5. In die Behﬁltemmd 2 braucht daher anfangs nur ein kreisrundes Loch
ausgestanzt zu sein. Im Ubngen hat der erste Teil 5 hier keinen nach innen ra-
genden ersten Abschnitt. Der Flansch 108 bildet das innere Ende des Teils 5,
Daflir aber schlieBt an den dritten Abschnitt 114 nach auBen hin noch ein vierter

Abschnitt 115 an. Auf diesem kann ein Schlauch (nicht dargestellt) aufgesteckt
und in der tiblichen Wejse befestigt sein.
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Anspriiche

1. Kraftstoffbehlter aus Blech mit einem Anschlussstutzen, der in einem
Loch der Behalterwand angebracht ist, wobei diese eine das Loch umgebende
Aushalsung (3) bildet, und wobei der Anschlussstutzen einen von einer Seite der
Behiilterwand eingesetzten ersten Tei] (5) und einen von der anderen Seite mon-
tierten zweiten Teil (6) aufweist, dadurch gekennzeichnet, dass
a) Der rohrfSrmige erste Teil (5: 105) einen Flansch (8; 108) hat, der an der der

Aushalsung (3;103) abgewandten Seite der Behiilterwand (2) anliegt, und an

den Flansch (8;108) anschlieBend einen zylindrischen Abschnitt (10; 110)

mit im Wesentlichen in Umfangsrichtung verlaufenden Rippen (11) bildet,

die an der Innenseite der Aushalsung (3) anliegen,

b) Der zweite Teil (6;106) ein von auBen auf die Aushalsung (3;103) aufge-
presster Ring ist, welcher die Aushalsung (3;103) radial einwirts auf die
Rippen (11) presst, und so eine unlésbare dichte Verbindung zwischen dem
Anschlussstutzen (35,6; 105,106) und der Behilterwand (2) herstellt.

2. Kraftstoffbehalter nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass die
Rippen (11) scharfkantig und im Querschnitt séigezahnfSrmig sind, wobei deren
steilere Flanke (13) dem Flansch (8) des ersten Teils (5) Zugewandt ist.

3. Krafistoffbehlter nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass die
Festigkeit beziehungsweise Hirte der Teile (5,6; 105,106) des Anschlussstut-
zens hoher als die der Behilterwand (2) ist.
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4. Krafistoffbehilter nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass an den
zylindrischen Abschnitt (1 10) mit den Rippen (11) nach auBen hin ejn dritter
Abschnitt (114) anschlieBt, dessen Querschnitt in Einschieberichtung zunimmt.

5. Kraftstoffbehilter nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, dass der
dnitte Abschnitt (114) ein Kegel ist.

6. Kraftstoffbehilter nach Aanspruch 4, dadurch gekennzeichnet, dass an den
dritten Abschnitt (114) ein vierter Abschnitt (115) anschliet, der als An-

schlussmuffe fiir einen Schlauch oder dergleichen ausgebildet ist.

m— () wew

26/01 2008 MO 13:12 [SE/EM NR 8804] o010




NN

Pk v\\\\\\\\\\\\\\\x 2

V\\\\\\\\\\\\\\\\xﬁn\\\\\\\\\\\\\

9l

L

L+

[,Lg

1d

~

\

\\\\k\\\\\\\s\\\\v\\\\\\\\\\\\

13:12 [SE/EM NR 86041 012

28/01 2008 MO




~
\110

\\\\\\\\\\\‘

bk TNV ITIT T T

12222272

\\\/
\\s

\\\.\/\

/

/////

/.

\\

\
N

\§

|

»

y—
L

26/01 2009 MO 13:12 [SE/EM NR 8804] 013




	BIBLIOGRAPHY
	DESCRIPTION
	CLAIMS
	DRAWINGS

