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DESCRIPCION

Procedimiento para la fabricacién de un tejido o
tejido no tejido permeable, eldstico y transpirable y
tejido obtenido.

Procedimiento para la fabricacién de un tejido o
tejido no tejido permeable, elastico y transpirable del
tipo que comprende dicho tejido o tejido no tejido
unos primeros hilos o fibras dispuestos en el senti-
do de la trama y en el de la urdimbre, comprendiendo
bien en el sentido de la trama o bien en el de la ur-
dimbre o en ambos, unos segundos hilos o fibras cuya
temperatura de fusion es inferior a la temperatura de
fusién de los primeros hilos o fibras y que se caracte-
riza porque comprende una primera fase de estabili-
zacidn del tejido o tejido no tejido en la que al menos
una parte de dicho tejido o tejido no tejido se somete a
una temperatura equivalente a la temperatura minima
de la memoria de forma de los primeros hilos o fibras,
siendo dicha temperatura inferior a la temperatura de
fusién de los segundos hilos, y una segunda fase de
preformado por calor del referido tejido o tejido no
tejido resultante de la primera fase en la que se aplica
una temperatura y presion sobre al menos una parte
de dicho tejido o tejido no tejido, siendo dicha tempe-
ratura igual o superior a la temperatura de fusién de
los segundos hilos o fibras haciendo variar la elastici-
dad del 4rea de tejido o tejido no tejido sobre la que
se aplica el mencionado calor; bloqueando la elastici-
dad del tejido o tejido no tejido resultante en funcién
de la mayor o menor densidad de los primeros hilos
o fibras y de la mayor o menor cantidad de segundos
hilos o fibras que se funden.

Antecedentes de la invencion

Como documento mds cercano se encuentra la Pa-
tente Alemana n° DE4206997, del aflo 1992, a nom-
bre de D. Peter Lotear Ernst Moring y D. Willy A. de
Meyer, que hace referencia a un material textil plano,
particularmente tejidos, géneros de punto, tejidos de
punto por trama o estructuras textiles obtenidas por
superposicion, en parte de fibras de polietileno, fibras
de polipropileno u otras fibras de la misma naturale-
za, que como minimo estan constituidas por dos com-
ponentes y que ha sido sometido a un tratamiento de
compresion y calor, que se caracteriza porque por lo
menos uno de los componentes de la fibra presenta
un punto de fusién més elevado que los otros com-
ponentes o no se funde en absoluto y porque ha sido
sometido a un tratamiento de compresion y calor a
una temperatura que al componente con el punto de
fusién mas elevado, como maximo lo ha llevado a un
principio de unién por fusién.

También se reivindica un procedimiento consis-
tente en un procedimiento para la fabricaciéon de un
material textil plano de por lo menos dos componen-
tes, con el que se genera particularmente un tejido, un
género de punto, un tejido de punto por trama o una
estructura textil obtenida por superposicion, de fibras
sintéticas y que al material asi producido se le somete
a un tratamiento de compresion y calor, en el que los
hilos llegan a la fusién, caracterizado porque el ma-
terial plano se fabrica con hilos con como minimo un
componente de polietileno o polipropileno o equiva-
lente, que presenta un punto de fusién mds bajo que
los otros componentes, y que al material se le somete
aun tratamiento de compresion y calor a una tempera-
tura y una compresion tales que se lleve a un principio
de fusién al componente de punto de fusién mads alto
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o que no funde en absoluto, 0 como maximo se inicie
muy poco su unién por fusién y como minimo se lleve
a otro componente también a la fusién.

Breve descripcion de la invencion

Como se puede comprobar es conocido la aplica-
cién de hilos sintéticos de diferentes temperaturas, pa-
ra fusionar unos y dejar los otros sin fusionar.

El problema radica en que a estos tejidos no es po-
sible darles forma, es decir, hasta a dia de hoy no se
ha sabido cémo estabilizar los tejidos.

Ademas, en las invenciones anteriormente sefiala-
das, no queda claro como consiguen la transpiracion,
cuando en ocasiones son impermeables.

Por ultimo, tampoco es posible aplicar la fusién
de los hilos de manera determinada y concreta, como
consecuencia no es posible aplicar la fusién a pren-
das ya manufacturadas, es decir, utilizando el Siste-
ma Santony, o aplicaciones parciales de la fusién, por
ejemplo, bloqueando los hilos en una concreta zona
de la prenda de vestir, del tejido o tejido no tejido.

La presente invencién es un considerable avance
en el sector textil. Es preciso remarcar que el sector
textil evoluciona poco, se siguen utilizando técnicas
conocidas en décadas, por lo que unos cambios su-
ponen “per se” una revolucion, en un area industrial
bastante inamovible.

La ventaja de esta invencién consiste en que en
una primera fase se estabilizan los hilos o fibras d4n-
doles una memoria de forma y en una segunda fase se
funde unos determinados hilos o fibras con lo que fija
el tejido o tejido no tejido o la prenda. Es decir, prime-
ro preforma y después fija. Ello permite su aplicacién
en ropa interior, en zonas con articulacion, etc.,.

Inicialmente se utilizan al menos dos tipos distin-
tos de hilos o fibras (pueden utilizarse mas de dos),
que disponen de diferente punto de fusién, pero con
la caracteristica de que el punto de fusiéon de uno de
ellos es igual o superior a la temperatura de memo-
ria de forma del otro, es decir, mientras se bloquea se
preforma a la vez.

Para obtener la mdxima igualacién de color en la
tintura del tejido o tejido no tejido, se sugiere el uti-
lizar fibras o filamentos en los dos tipos de hilos con
la misma composicion de base: Poliamidas con Polia-
midas, Poliester con Poliester, etc.

Es un objeto de la presente invencién un proce-
dimiento para la fabricacién de un tejido o tejido no
tejido permeable, eldstico y transpirable del tipo que
comprende dicho tejido o tejido no tejido unos prime-
ros hilos o fibras dispuestos en el sentido de la tra-
ma y en el de la urdimbre, comprendiendo bien en el
sentido de la trama o bien en el de la urdimbre o en
ambos, unos segundos hilos o fibras cuya temperatu-
ra de fusién es inferior a la temperatura de fusién de
los primeros hilos o fibras y que se caracteriza por-
que comprende una primera fase de estabilizacién del
tejido o tejido no tejido en la que al menos una par-
te de dicho tejido o tejido no tejido se somete a una
temperatura equivalente a la temperatura minima de
la memoria de forma de los primeros hilos o fibras,
siendo dicha temperatura inferior a la temperatura de
fusién de los segundos hilos, y una segunda fase de
preformado por calor del referido tejido o tejido no
tejido resultante de la primera fase en la que se aplica
una temperatura y presion sobre al menos una parte
de dicho tejido o tejido no tejido, siendo dicha tempe-
ratura igual o superior a la temperatura de fusién de
los segundos hilos o fibras haciendo variar la elastici-
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dad del area de tejido o tejido no tejido sobre la que
se aplica el mencionado calor; bloqueando la elastici-
dad del tejido o tejido no tejido resultante en funcién
de la mayor o menor densidad de los primeros hilos
o fibras y de la mayor o menor cantidad de segundos
hilos o fibras que se funden.

Es otro objeto de la presente invencién un tejido
de acuerdo con el procedimiento anteriormente indi-
cado del tipo que comprende dicho tejido o tejido no
tejido unos primeros hilos o fibras dispuestos en el
sentido de la trama y en el de la urdimbre, compren-
diendo bien en el sentido de la trama o bien en el de
la urdimbre, o bien en ambas, unos segundos hilos o
fibras cuya temperatura de fusion es inferior a la tem-
peratura de fusién de los primeros hilos o fibras que
se caracteriza porque la temperatura de fusion de los
segundos hilos o fibras es igual o superior a la tempe-
ratura minima de memoria de forma de los primeros
hilos o fibras.

Breve descripcion de los dibujos

Con el fin de facilitar la explicacion se acompa-
flan a la presente memoria tres 1dminas de dibujos en
la que se ha representado un caso practico de realiza-
cién, el cual se cita a titulo de ejemplo, no limitativo
del alcance de la presente invencién:

- La figura 1 es una vista de un tejido objeto de la
presente invencion, con la disposicién de dos tipos de
hilos o fibras.

- La figura 2 es una realizacién del tejido anterior
para una faja de sefiora.

- La figura 3 es una realizacién en la que se mues-
tra las diferentes disposiciones de los hilos o fibras.

- La figura 4 es la aplicacién de las fusiones a
una prenda de vestir basdndose en la disposicion de la
Fig. 3.

Concreta realizacion de la presente patente de in-
vencion

Asi en la figura 1 se ilustra un tejido 3, unos pri-
meros hilos o fibras 1 y unos segundos hilos o fibras
2.

En la figura 2 tenemos una faja 6, una primera drea
4 solamente con los primeros hilos o fibras y una se-
gunda drea 5 con los segundos hilos o fibras una vez
finalizada la segunda fase de la presente invencién.

La figura 3, muestra un tejido 3, con los primeros
hilos o fibras 1 y los segundos hilos o fibras 2.

Por dltimo la figura 4 representa la aplicacion del
procedimiento de la presente invencion sobre la figura
3, en la que se pueden distinguir los primeros hilos o
fibras 1, los segundos hilos o fibras 2 y unas segun-
das areas 5 con los segundos hilos o fibras una vez
finalizada la segunda fase de la presente invencion.

Asi en una concreta realizacion el procedimiento
para la fabricacién de un tejido o tejido no tejido per-
meable, eldstico y transpirable objeto de la presente
invenciéon comprende dicho tejido 3 los primeros hi-
los o fibras 1 dispuestos en la trama y en la urdimbre
y los segundos hilos o fibras 2 en la urdimbre (fig. 1).

La temperatura de fusién de los segundos hilos o
fibras 2 es inferior a la temperatura de fusién de los
primeros hilos o fibras 1.

Asi en una primera fase, llamada de estabilizacién
del tejido, una parte de dicho tejido 5 se somete a una
temperatura equivalente a la temperatura minima de
la memoria de forma de los segundos hilos o fibras 2.

Dicha temperatura es inferior a la temperatura de
fusién de los segundos hilos 2.

En la segunda fase, llamada de preformado por ca-
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lor del referido tejido resultante de la primera fase,
se aplica una temperatura y presion sobre al menos
una parte de dicho tejido 4,5, siendo dicha tempera-
tura igual o superior a la temperatura de fusién de los
segundos hilos o fibras 2 haciendo variar la elastici-
dad del 4rea de tejido o tejido no tejido sobre la que
se aplica el mencionado calor.

De esta manera se bloquea la elasticidad del tejido
o tejido no tejido resultante en funcién de la mayor o
menor densidad de los primeros hilos o fibras 1 y de
la mayor o menor cantidad de segundos hilos o fibras
2 que se funden.

Es decir, si tenemos una gran cantidad de segun-
dos hilos o fibras se conseguird, al fundirse dichos se-
gundos hilos o fibras 2, como una cota de mallas que
dard rigidez pero flexibilidad al drea 5 (figura 4), ya
que quedardn unidos los hilos por el punto de cruce.
Si por el contrario la densidad de los segundos hilos o
fibras 2 es inferior, la rigidez disminuira.

En la figura 2 se puede observar que al aplicar la
segunda fase se consigue que se preforme el primer
area 4 y se bloquee la elasticidad de la segunda area
5.

Como se ha explicado anteriormente, la tempera-
tura de la segunda fase es igual o superior con la tem-
peratura de memoria de forma de los primeros hilos o
fibras.

Es posible incorporar una tercera fase en la que se
aplica un suavizante al producto obtenido al final de
la segunda fase. Ello es asi porque puede suceder que
el producto final, debido a los hilos o fibras fundidas,
pueda ser rugoso y desagradable al tacto.

La versatilidad de este procedimiento permite su
aplicacion tanto a tejidos de telar como a los de pun-
to, ya sean de una como de dos caras.

Otra posibilidad (figuras 3 y 4) es la de realizar la
primera y la segunda fase simultdneamente, mediante
la aplicacién a la vez y por zonas, valores de distinta
presion y temperatura, pudiendo, en caso de utilizar-
se una maquina de alta frecuencia, cortar la pieza y
soldarla al mismo tiempo.

También existe la opcién de aplicar el procedi-
miento anterior en plano (figura 4), a piezas previa-
mente cortadas o a prendas de vestir ya parcial o total-
mente fabricadas (bien en la primera o en la segunda
fase, o ambas simultdneamente), o bien existe la posi-
bilidad de poder utilizar para ello placas planas o bien
moldes/contra-moldes con forma.

Se puede aplicar este procedimiento de igual ma-
nera a prendas tubulares, realizadas mediante el pro-
cedimiento llamado Santoni. Esta versatilidad y posi-
bilidades del procedimiento no tienen cabida en nin-
guno de los anteriores documentos del estado de la
técnica, especialmente de aquéllos que hacen referen-
cia a prendas ya parcial o totalmente fabricadas, ya
que aquellos procedimientos se debian aplicar a la to-
talidad del tejido y no parcialmente como si se puede
hacer en éste.

Asf el tejido resultante del procedimiento anterior-
mente indicado consiste en un tejido 3 cuyos prime-
ros hilos o fibras 1 estdn dispuestos en la trama y en
la urdimbre, comprendiendo en la urdimbre unos se-
gundos hilos o fibras 2 cuya temperatura de fusién
es inferior a la temperatura de fusién de los primeros
hilos o fibras 1 y en donde la temperatura de fusién
de los segundos hilos o fibras 2 es igual o superior a
la temperatura de memoria de forma de los primeros
hilos o fibras 1. Ello permite que cuando se aplique
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el proceso anterior existan al menos dos elasticidades
distintas en un mismo tejido.

Los primeros hilos o fibras 1 y los segundos hi-
los o fibras 2 son hilos o fibras sintéticas. Ello es para
facilitar la fusion de los hilos. De hecho se podrian
escoger entre los siguientes:

De los primeros hilos o fibras 1, tenemos el
NUREL®, GRILON®, TACTEL®, PA 6.10, PA
6.12, polietilenterenftalatos, polibutilentereftalatros,
poliésters en general, acetato de celulosa, etc., que en
general estdn por encima de los 215°C.

De los segundos hilos o fibras 2, tenemos PA 12,
SARAN®, VINYON®, LACTRON® y fibras de poli-
propileno, que en general no superan los 180°C.
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Como se ha indicado para el procedimiento, el te-
jido resultante o prenda puede incorporar un suavi-
zante, dependiendo de la rugosidad y tacto de dicho
producto final.

El tejido puede ser un tejido de una o dos caras,
una pieza cortada, un tubo circular (Santoni) o inclu-
so una prenda de vestir ya manufacturada.

La presente patente de invencion describe un nue-
vo procedimiento para la fabricacién de un tejido o
tejido no tejido permeable, eldstico y transpirable y te-
jido obtenido. Los ejemplos aqui mencionados no son
limitativos de la presente invencion, por ello podra te-
ner distintas aplicaciones y/o adaptaciones, todas ellas
dentro del alcance de las siguientes reivindicaciones.
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REIVINDICACIONES

1. Procedimiento para la fabricacién de un tejido o
tejido no tejido permeable, eldstico y transpirable del
tipo que comprende dicho tejido o tejido no tejido (3)
unos primeros hilos o fibras (1) dispuestos en el senti-
do de la trama y en el de la urdimbre, comprendiendo
bien en el sentido de la trama o bien en el de la urdim-
bre o en ambos, unos segundos hilos o fibras (2) cuya
temperatura de fusién es inferior a la temperatura de
fusién de los primeros hilos o fibras caracterizado
porque comprende:

- una primera fase de estabilizacién del teji-
do o tejido no tejido (3) en la que al me-
nos una parte de dicho tejido o tejido no
tejido se somete a una temperatura equiva-
lente a la temperatura minima de la memo-
ria de forma de los primeros hilos o fibras
(1), siendo dicha temperatura inferior a la
temperatura de fusioén de los segundos hi-
los (2),y

- una segunda fase de preformado por calor
del referido tejido o tejido no tejido resul-
tante de la primera fase en la que se aplica
una temperatura y presion sobre al menos
una parte de dicho tejido o tejido no tejido,
siendo dicha temperatura igual o superior
a la temperatura de fusién de los segundos
hilos o fibras (2) haciendo variar la elasti-
cidad del 4rea de tejido o tejido no tejido
sobre la que se aplica el mencionado calor,

bloqueando la elasticidad del tejido o tejido no teji-
do resultante en funcién de la mayor o menor densi-
dad de los primeros hilos o fibras (1) y de la mayor o
menor cantidad de segundos hilos o fibras (2) que se
funden.

2. Procedimiento de acuerdo con la reivindicacién
1 caracterizado porque la temperatura de la segunda
fase coincide con la temperatura minima de memoria
de forma de los primeros hilos o fibras (1).

3. Procedimiento de acuerdo con la reivindicacién
1 caracterizado porque se incorpora una tercera fase
en la que se aplica un suavizante al producto obtenido
al final de la segunda fase.
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4. Procedimiento de acuerdo con alguna de las
reivindicaciones anteriores caracterizado porque se
aplica a un tejido de telar como a uno de punto, ya
sean de una o dos caras.

5. Procedimiento de acuerdo con alguna de las rei-
vindicaciones anteriores caracterizado porque la se-
gunda fase se aplica en plano y/o en forma.

6. Procedimiento de acuerdo con alguna de las rei-
vindicaciones anteriores caracterizado porque el te-
jido o tejido no tejido antes de aplicarle la segunda
fase es una pieza cortada.

7. Procedimiento de acuerdo con alguna de las rei-
vindicaciones anteriores de la 1 a la 6 caracterizado
porque el tejido o tejido no tejido antes de aplicarle la
primera fase es una prenda de vestir.

8. Procedimiento de acuerdo con alguna de las rei-
vindicaciones anteriores de la 1 a la 6 caracterizado
porque el tejido o tejido no tejido antes de aplicarle la
segunda fase es una prenda de vestir.

9. Tejido de acuerdo con el procedimiento ante-
riormente indicado del tipo que comprende dicho te-
jido o tejido no tejido unos primeros hilos o fibras (1)
dispuestos en el sentido de la trama y en el de la ur-
dimbre, comprendiendo bien en el sentido de la trama
o bien en el de la urdimbre, o bien en ambos, unos se-
gundos hilos o fibras (2) cuya temperatura de fusién
es inferior a la temperatura de fusién de los primeros
hilos o fibras caracterizado porque la temperatura de
fusién de los segundos hilos o fibras (2) es igual o su-
perior a la temperatura minima de memoria de forma
de los primeros hilos o fibras (1).

10. Tejido de acuerdo con la reivindicacién 9 ca-
racterizado porque los primeros hilos o fibras (1) y
los segundos hilos o fibras (2) son hilos o fibras sinté-
ticas.

11. Tejido de acuerdo con la reivindicacién 8 6 9
caracterizado porque comprende un suavizante.

12. Tejido de acuerdo con la reivindicacién 8 6 9
caracterizado porque es un tejido de dos caras.

13. Tejido de acuerdo con alguna de las reivindica-
ciones anteriores de la 8 ala 11 caracterizado porque
es una pieza cortada.

14. Tejido de acuerdo con alguna de las reivindica-
ciones anteriores de la 8 ala 11 caracterizado porque
el tejido o tejido no tejido es una prenda de vestir.
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