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Wynalazek niniejszy dotyczy skrzynek,
taczacych rury w wymiennicach ciepfa,
jak np. grzejnikow, chtodnic, wyparnikéw
lub podobnych urzadzen, ktérych poszcze-
golne czesci skladaja si¢ z rur, polaczo-
nych skrzynkami. Zazwyczaj skrzynki s3
odlewane w celu zapewnienia szczelnosci i
trwaltosci, podczas gdy rury w wielu ra-
zach s wykonane z metalu ciagnionego.

Przez oszczednos¢ lub wskutek tego, ze
metal, uzywany na rury, nie nadaje si¢ do
odlewania, prawie zawsze wykonywa sig
skrzynki z innego metalu, niz rury, np. wy-
konywa sig je z zeliwa lub stopu glinowego,
podczas gdy rury wykonywa si¢ z miedzi
lub innego metalu dobrze przewodzacego

ciepio lub odpornego na nagryzanie, lecz
niezdatnego na odlewy lub zbyt drogiego.
W wielu jednak przypadkach bytoby bar-
dzo pozadane, aby skrzynki byly wykonane
z tego samego metalu, co i rury albo z me-
talu, posiadajacego pewne wlasnosci, ktore
sa konieczne do otrzymania dobrej wymia-
ny ciepla, przynajmniej w tych czesciach,
ktore stykajg sig¢ z czynnikiem, krazacym w
urzadzeniu. W ten sposéb moznaby uniknaé
utleniania si¢ lub nagryzania skrzynek oraz
dzialtania, jakie to utlenienie moze wywie-
ra¢ na czynnik, krazacy w wymiennicy;
moznaby takze unikna¢ pewnych zjawisk
elektrolitycznych, ktére moga powstawaé
wskutek tworzenia sie ogniw elektrycznych



w miejscach polaczenia rur ze skrzynkami,
.na, ktare to ogniwa’ skladaja si¢ rézne me-
tale otaz plyn, zna]i'lu]qcy si¢ w wymienni-
cy, co moze wywolaé powaine jej uszko-
dzenia. _

Wedlug wynalazku niniejszego taki wy-

nik osigga si¢ w prosty sposéb i bez znacz--

nego zwigkszania kosztu urzadzenia, wyko-
nywajac skrzynke o cienkich $ciankach z
blachy, otrzymanej z obranego metalu,
przyczem skrzynka ta zostaje wzmocniona
ostong metalowa. . Ostona moze catkowicie
otaczaé skrzynke blaszana, albo tez moze
oslaniaé¢ tylko niektére jej czesci, np. miej-
sca polaczen, pozostawiajac inne czeéci
nieostonigte, zwlaszcza gdy skrzynka nie
potrzebuje wytrzymywaé wysokich prezno-
$ci. Taka ostone nalezy odla¢ bezposrednio
naokoto skrzynki, ktéra wtenczas stuzy ja-
ko rdzen odlewniczy.

Do taczenia rur ze skrzynkami moznaby
stosowaé wszystkie znane srodki, jak zla-
cza gwintowane, spawanie zwykle i samo-

rodne i t. d. Jednak zapomoca tych srod-

kéw czesto trudno jest otrzymaé zlacza
szczelne na wysokie preznosci, wiec lepiej
bedzie zatapiaé korice rury w metalu oslo-
ny skrzynki podczas odlewania jej. W tym
celu przylacza sig rury do skrzynki, umie-
szczonej jako rdzeri w formie odlewniczej i
metal, z ktérego ma byé wykonana ostona,
wlewa si¢ jednoczesnie wokoto koficow rur
oraz skrzynki i tych jej czesci, ktére maja
byé wzmocnione. Korice rur, laczone ze
skrzynka, moga by¢ gladkie lub zaopatrzo-
ne w nalozone na nie pierscienie albo tez
moga byé faliste z pierécieniami lub bez,
przyczem nalezy wzmocnié te korice rur
wewnetrzng tulejka w celu zwiekszenia o-
poru, przeciwstawionego przez te korice si-
tom, powstajacym wskutek kurczenia sie
metalu oslony. Przed odlewaniem korice
rur zostaja osadzone w otworach skrzynki;
tak samo mozna réwniez osadzié zlaczki
gwintowe, ktére po odlaniu ostony sa réw-
niez zalane metalem.

Na rysunku uwidoczniono kilka przy-
kladéw wykonania wynalazku, w celu wy-

< jaénienia jego istoty. Fig. 1 przedstawia

czgsci w przekroju poziomym, ktére maja
byé osadzone w skrzynce przed zalaniem
ich metalem. Fig. 2 przedstawia przekroj

“ tych czesci, osadzonych w skrzynce i zala-

nych wraz ze skrzynka metalem, tworza-
cym ostone. Fig. 3, 4, 5 i 6 przedstawiaja
przekroje poprzeczne skrzynki, uwidocz-
niajace rozmaitego rodzaju osadzenie rur
w odlanej oslonie. :

Skrzynka ! jest wykonana z cienkiego
metalu, w ktéra wtloczone sa rury 2 wy-
miennicy ciepta, przyczem ostona metalo-
wa 3 zostaje odlana wokoto skrzynki 1,
stuzacej jako rdzer odlewniczy, oraz woko-
o koricow rur 2. Zlaczka gwintowa 4, réw-
niez wtloczona lub inaczej umocowana w
skrzynce 1, jest réwniez zaglebiona w me-
talu ostony 3 po odlaniu tej ostatniej.

W przykladzie wykonania wedtug fig.
2 kofice rur 2 sa osadzone w metalu ostony
3 tylko przez nacisk stygnacego metaluy,
wskutek kurczenia sie go po odlaniu; korice
te sa gladkie i nie wzmocnione. Gdy rury
sa cienkie, jak to przewaznie bywa, nalezy
wzmocnié ich kofice wewnetrzna tulejka 5
(fig. 3), ktéra uniemozliwia odchylanie sig
ich $cianek pod naciskiem, wywotywanym
wskutek kurczenia sie stygnacego metaly,
wobec czego otrzymuje si¢ mocne osadze-
nie. Mozna jeszcze bardziej zwigkszyé moc
zaciskania, jezeli na rure zalozyé pierscied
6 o dostatecznie duzej srednicy (fig. 4),
ktéry przeciwstawia jeszcze wiekszy opér
kurczeniu sie oslony 3 i pozwala osiagnaé
wiecej dociséniete polaczenie wskutek tego,
e nacisk, wywolywany przez kurczenie sig
metalu, dziala na wiekszej $rednicy. Jedno-
czesnie za$, gdy metal ostony nie otacza rur
zupelnie szczelnie, tak iz czynnik, znajdu-
jacy sie w skrzynce, moze przesaczaé sie
wzdtuz rur 2, piersciefi 6 zmusza ten czyn-
nik do zboczenia z tej drogi, co przewaznie
wystarcza, aby zapobiec przeciekaniu.



Kofice rur 2, zamiast gtadkie, moga byc
chropowate, gwintowane lub faliste (fig. 5)
w miejscu 7 w celu lepszego osadzenia ich
w metalu odlanej ostony, a jednoczesnie u-
tworzenia wezykowatej drogi przeplywu
czynnika, jezeliby czynnik ten moégt prze-
cieka¢ wzdluz rury. Wzmacniajac taki fali-
sty koniec rury gladka lub falista tulejka
wewnetrzng 5a (fig. 6) i naktadajac na ru-
r¢ migdzy dwie jej fale 7 pierscien ze-
wnetrzny 6a, otrzymuje si¢ osadzenie, prze-
ciwstawiajace najwiekszy opor silom me-
chanicznym, a jednoczesnie otrzymuje sig
szczelne polaczenie przy duzych ciénie-
niach, jakim czynnik moze podlega¢ w
skrzynce i rurach.

Niezaleznie od tego, jaki rodzaj osadze-
nia rur si¢ obiera, przy odlewaniu ostony
postepuje sie¢ zawsze w ten sam sposéb,
mianowicie rury 2 oraz zlaczki gwintowe 4
taczy sie ze skrzynka 1, ktéra umieszcza sie
jako rdzen w formie odlewniczej i wlewa
si¢ w odpowiedni sposéb metal, z ktérego
ma byé wykonana oslona. Jezeli skrzynka
nie ma podlegaé wysokim ci$nieniom. to
niektérych czesci skrzynki ! mozna nie po-
krywa¢ ostona i ostong 3 ograniczyé do tych
czesdci, ktére winny byé wzmocnione lub u-
szczelnione. Odpowiednie wykonanie for-
my umozliwia odlanie ostony stosownie do
potrzeby.

. Niekiedy oslona moze by¢ wprost me-
chanicznie nalozona na goraco lub na zimno
na skrzynke 1, z ktéra wtedy laczy sie rury
2 i ztaczki 4 w sposéb, zapewniajacy szczel-
nos¢, np. przez spawanie.

Zastrzezenia patentowe.

1. Skrzynka, laczaca rury wymiennicy
ciepla, znamienna tem, ze wykonana jest z
cienkiego metalu i otoczona calkowicie lub

czesciowo wzmacniajaca jg oslong metalo-
wa (3).

2. Skrzynka wedlug zastrz. 1, znamien-
na tem, Ze ostona metalowa (3) jest odla-
na wokoto tej skrzynki, ktéra stuzy jako
rdzeri odlewniczy.

3. Skrzynka wedlug zastrz. 1 i 2, zna-
mienna tem, Ze jest wykonana z tego sa-
mego metalu, co i rury (2) lub z metaly,
ktérego obecnosé wpoblizu metalu rur nie
wywoluje utleniania si¢, mnagryzania lub

‘tworzenia si¢ ogniw elektrycznych.

4, Skrzynka wedlug zastrz. 2 lub 3,
znamienna tem, ze kofice rur (2) sa przy-
taczone do niej i wraz z nig zalane meta-
lem ostony.

5. Skrzynka wedlug zastrz. 4, znamien-
na tem, ze korice rur {2) sa wzmocnione we-
wnetrzna tulejka (5).

6. Skrzynka wedlug zastrz. 4 i 5, zna-
mienna tem, ze korice rur (2) sg gwintowa-
ne, faliste lub w inny sposéb zaopatrzone
w nieréwnosci. ‘

7. Skrzynka wedlug zastrz. 4 — 6, zna-
mienna tem, ze na koricu kazdej rury (2)
jest nalozony pierscien (6) o stosunkowo
duzej srednicy, ktéry wraz z tym koricem
rury jest zalany metalem ostony.

8. Skrzynka wedlug zastrz. 1 — 7, zna-
mienna tem, ze posiada jedna lub wigcej
zlaczek gwintowanych (4) lub niegwinto-
wanych.

9. Skrzynka wedlug zastrz. 8, zna-
mienna tem, ze posiada zlaczke (4), pota-
czona z nia i wraz z nia zalana metalem o-
slony.

Manufacture Générale
Metallurgique

Société Anonyme.
Zastepca: [nz. M. Brokman,

rzecznik patentowy.
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Druk L. Bogustawskiego i Skl, Warszawa.
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