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(54) Elektroda pro zapouzdiené nikikadmiové akumulatory knoflikového tvaru

1

Vyndlez se tykéd elektrody pro zapou#dfené niklkedmiové akumulétory knoflikového twe-
ru a Fe3i problém elektrody s vy33f{ @¥innost{ e stebilitou e soulasnd hospoddrn&ji vy~
robitelné.

Dosavadni elektirody pro zapouzd¥ené Ni-Cd skumuldtory knoflikového tvaru urlené pro
nizké a st¥edni proudové zdt¥%e se zhotovuji ve dvou provedenich: jeko elekirody lisovené
nebo jeko elektrody spékend., U lisovenych elektrod je t¥ebe nejprve piedlisovat prdskovi-
tou aktivni hmotu do pPedvytisku diskového tveru, které se poté zabalil do jemné siiky,
pro kladnou elektrodu niklovou, a posléze pFelisujf. Tim se dosdhne zpevndni elektrody
e spolehlivého elektrického kontaktu aktivni hwoty se sifkou, kterd plni funkci proudového
sb&rade. Pro spékené elektrody je zapotfebi nejprve zhotovit préSkové metalurgicky porésni
nosi&, nap¥. z niklu, ktery se v ndsledném kroku impregnuje eléktrochemicky aktivnl sloZ-
kou, nap¥. hydroxidem nikelnatym.

Tyto dva uvedené zplsoby p¥ipravy elektrod meji své &etné nedostatky, mezi kterymi
1ze v pPipadd lisovanych elektrod uvést malou pevnost pFedvylisku, obtiZnou automatizaci
v§roby elektrod, velkou pra3nost v pracovnim prostfedi a nutnost poufit{ jemné siiky,
kterd je jak nékladnd, tek i obti¥n¥ se zpracovédwd. A¥ je pouZivéno velmi jemné siiky,
nelze zebrénit vyplavovédni aktivni hmoty v_prﬂbéhu formace elektrod v pfebytku elektrolytu.
Nevic elektrody po naformovén{ nabudou ¥oZkovity tver, ktery je nev§hodny pro nerovnom&rné
rozd¥lni proudu po povrchu elektrody po jejim zabudovdni do hermeticky uzavieného prostoru
knoflikového skumuldtoru. Codkovity tvar elektrody vyvoldvé nerovnomdrné stledeni separd-
toru a nosife elektrolytu & tim i nerovnomdrné rozloZeni elektrolytu.
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V priped¥ elektrod spékanjch pet#l k jJejich hlavnim nevfhoddm zejména vysoké vyrobni
nékledy spojené s pPipravou spékanych poréznich nosil8, protoZe nep¥. pré&3kovy nikl Je
ndkladny, spékdni ge uskutednuje ve vodikové atmosféie a vyZaduj{ n&kolikendsobnou 'impreg-
naci nosidd elektrochemicky aktivni ldtkou. :

Uvedené nedostatky Fesf do ur¥ité miry plastem pojené elektrody p¥ipravovené bud
vdlcovdnim Jak popisuje ¥s. A0 196 572 &i vytla¥ovénim sm¥si ektivnf hmoty, plastického
poJidle, vodivé p¥isedy @ plastifika¥niho &inidla za normdlni teploty do tveru bud deékovych
elektrod rdsné tloudiky nebo kompsktnich elektrod tyového tveru o rdzném prifezu jak je
popsdno v &s, A0 209 356. Tento zpisob pRipravy elektrod je visk vyborny jen pfl vyrobd
niklkedmiovych ekumulétord otevieného typu nebo niklkedmiovych akumuldtord zapouzdfenych
vélcovitého tveru, u nich% jsou elektrody bud svinuty do tvaru civky nebo Jsou uspordddny
koncentrickym zpisobem.

V zapouzd¥enych Ni-Cd ekumuldtorech knoflfkového tvaru urdenych pro nizké a stiedni
proudové zdté%e se v3ak poutivd elektrod, Jejich% tloustka dosshuje pouze n&kolike mili-
metrd. V tomto pF{pad¥ by plastem pojené elektrody zhotovené vdlcovaci nebo vytladovac{
technikou byly nevhodnd, protoZe nejsou dostatednd pevné B dostate¥nd elektricky vodivé.

Zmin¥né nedostatky zmen3uje elektroda pro zapouzd¥ené niklkadmiové skumuldtory kno-
flikového tvaru, zvlid5td elektroda klednd, tvorend proudovim sbiradem tvaru vdlcové nddob-
ky nizké vy3ky, elektrodovou hmotou tvoFenou smdsi aktivni l4tky, plastického pojidla =
vodivé pFisedy podle vyndleszu, jehoZ podstata spo¥fvéd v tom, %e ze dna proudového sb-
re¥e vystupujf{ kolmo na dno Jazy¥ky, vytvoFené z materidlu dne & svou vyikou nedosahujfct
v§sky pldst¥ e dno Je opat¥eno lichob&¥nfkovymi otvory, tverem s velikost{ shodnymi s ja-
z$¥ky, prfidem¥ pomdr plochy otvord k ploSe dna Je v mezfch 0,20 a% 0,25 a vyska elektrodo-
vé hmoty Je v podstetd rovna vyice proudového sbirede. Vyhodn¥ lze vyrobit elektrodu podle
vynélezu tek, %¥e v proudovém sb&radi jsou vyssknuty v¥echny strany krom& Jedné, plosného
ﬂhelniku 8 uvolnény materidl vyhnut kolmo na dno prostoru proudového sbEra¥e, nafe? je do
proudového sbéra¥e zalisovdna sm&s sktivni ‘hmoty, plastického pojidle & vodivé p¥isady,

a sou¥asn® Je horni okrej pld¥td piehnut do zalisovené elektrodové hmoty.

Pfednost elektrody podle vyndlezu spo¥ivd v tom, %e umonuje intenzivni styk elektro-
dové vrstvy s proudovim sbiradem prostfednictvim jJezy¥kd a %e p¥i formeci a provozu se ne-
pfetvarovdvd do nevfhodného Zo¥kového tveru a ddle, %e nedochdzi k vyplavovdnf aktivn{
létky z elektrodové hmoty, které zhorduje elektrické vlastnosti elektrody. Deld{ pFednosti
Je hospoddrnd vyroba elekirod podle vynélezu, zajiZt&nd pPechodem z polotovaru ve formé
sitky na plechovy materidl proudového sbirade.

Zptsob vyroby elektrody podle vyndlezu Je vyhodny tim, %e dovoluje vyrobu elektrod
sutomstizovat a tim déle sni¥it ndklaedy na jejich vfrobu. Dals{ pFednosti zpisobu podle
vynédlesu je, %e sniZuje pracnost pFi vyrob¥ elektrodové hmoty a tim zlep¥uje hygie¥nost pra-
coviété.

Na obr. | je Fez proudovjm sbérafem rovinou B-B, na obr. 2 jJe Fez elektrodou rovi-
nou A-A, ®

Uspo¥dddni proudového sb¥ra¥e | podls obr.! znézorﬁude v pohledu shore dno 2 s li-
chob&inikovymi Jasylky 3, uspodddanfch do t#{ Pad s prostfidenymi u¥simi konci otvord 5.
Plé3t¥m 4 prochdzi rovina Fezu B-B, stejnd jako Jazg¥ky 3.

Celkovd sestava elektrody v Pezu rovinou A-A Je na obr. -2 proudovy sbdra¥ 1 je vypl-
ndn elektrodovou hmotou 6, do které zasehujf jazjiky 3 a jejichz vyska nedosahude horni
hranici elektrodové hmoty 6, stejnd jeko otvory 5 Jsou Ji po dolni droven dne 2 vyplnény.
P165% 4 jJe na oteviendm kon¢i pFihrnut do elektrodové hmoty 6.
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Zpisob vyroby elektrod je demonstrovén ptikledy, které vyndlez nijak neomezuji,
Udévané dily jsou hmotnostni.

P#F{1klad 1

Zépornd elektroda niklkedmiového skumuldtoru byle zhotovena vyseknutim dvou stran
trojuhelnikového jezjlku a vtlaenim uvolnZného materidlu dna do t&lesa sbérafe, nale¥ sm&s
pfipravend smisenim 95 d{ld prd3kovité ektivni hmoty pro nikl-oxidovou elektrodu 3 d{1d
polytetrefluoretylénu, | dilu grafitu a | d{lu sezi se zalisuje tlakem 130 MPa do prou-
dového sbirade. ‘

P¥r¥{klad 2

Elektrodovd smds slofeni shodného s prikledem !, kterd byla navic ovlhZena 30 dfly
etanolu a ze vzniklé mirn¥ vihké smisi se vyvdlcuje pdsek o tloudice zajiziujfct %d4dané
ddvkovéni elektrodové hmoty, z n&hoZ se vykroJ{i kotoudky o prim&ru odpovidajicimu vnit¥ni-
mu primdru proudového sbirale a vysu¥f{., Vysudené kotoudky se zalisuji do proudového sbira-
Ze, predem p¥ipravendho vyseknuti t¥{ stran lichob#Zniku a vyhnutim uvolné&ného materidlu
do t¥lesa sbirale, jehoZ tvar je zndzorndn na obr. 1.

P¥{klad 3

Elektrodové sm&si sloZeni shodného s pfikladem 1, navic ovlh&end 20 d{ly etanolu.
Ze vzniklé mirnd ovlihdend smisi se poté vytladf tyd o primsru odpovidajfcimu vnitfnimu
pridm&ru proudového sbére¥e, kterd se ddle d¥l{ ne kotou¥ky o tloudtce zejidfujfci 2ddané
détkovéni elektrodové hmoty. Dals{ postup Jje stejny Jeko v p¥iklad¥ 2, pouze Jazf¥ky a otvo-
ry mély tvar Bestithelnfku.

PREDMET VYINALEZU

1. Elektroda pro zapouzdPené niklkedmiové ekumuldtory knoflikového tvaru, Zv145t%
elektroda kladnd, tvofend proudovym sb¥rafem tvaru vdlcové nddobky nizké vysdky, vypln¥nym
elektrodovou hmotou tvorenou smds{ ektivni ldtky, plastického pojidle a vodivé p¥isady,
vyznalend tim, Ze ze dna (2) proudového sbirafe (1) vystupujl kolmo na dno (2) Jezjlky
(3), vytvorené z meteridlu dna (2) a svou vj3kou nedosshujici vysky pld3ts (4) a dno
(2) jé& opat¥eno otvory (5), tvarem a velikosti shodnymi s Jezy&ky (3), pfidem# pomdr
plochy otvord (5) k plo3e dna (2) je v mezich 0,20 a% 0,25 a vy3ke elektrodové hmoty
(6) je rovna vy¥Sce proudového sb¥rale (1),

2, Zpisob vyroby elektrody podle bodu ! vyzne¥eny tim, %e ve dn¥ proudového sbéra-
‘Be se vysekne obvod Jezfdku mimo &dst, kterou zistdvéd trvele spojen se dnem, uvolndny
materidl se wyhne kolmo- na dno do prostoru proudového- sb¥rale. nalef se do prodového
sbirale gelisuje sm&s aktivni hmoty, plastického pojidla a vodivé pri{sady a soudasn¥
~ se horni okraj plédsté& p¥ehne dotzalisovené elektrodové hmoty.

1 vykres
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