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模切机烫印机的压箔机构

(57)摘要

本实用新型公开了模切机烫印机的压箔机

构，其特征在于：包括压箔板（1），所述压箔板（1）

设置在烫金工位的的出箔端和进箔端，所述压箔

板（1）与驱动组件连接，所述驱动组件可带动所

述压箔板（1）进行升降。所述驱动组件为驱动气

缸（2），所述压箔板（1）与驱动气缸（2）的活塞杆

连接，所述驱动气缸（2）的缸体设置在烫金上模

（3）上。本实用新型结构简单，设计合理，能够对

烫印箔提供一个下压力，进而更加方便地将烫金

板从烫金工位拉出。
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1.模切机烫印机的压箔机构，其特征在于：包括压箔板（1），所述压箔板（1）设置在烫金

工位的出箔端和进箔端，所述压箔板（1）与驱动组件连接，所述驱动组件可带动所述压箔板

（1）进行升降。

2.根据权利要求1所述的模切机烫印机的压箔机构，其特征在于所述驱动组件为驱动

气缸（2），所述压箔板（1）与驱动气缸（2）的活塞杆连接，所述驱动气缸（2）的缸体设置在烫

金上模（3）上。

3.根据权利要求1所述的模切机烫印机的压箔机构，其特征在于所述压箔板（1）的横截

面呈L形。
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模切机烫印机的压箔机构

技术领域

[0001] 本实用新型涉及模切设备，具体涉及一种模切机烫印机的压箔机构。

背景技术

[0002] 模切烫印机主要用于相应的一些非金属材料、不干胶、EVA、双面胶、电子、手机胶

垫等的模切（全断、半断）、压痕和烫金作业、贴合、自动排废，模切烫印机利用钢刀、五金模

具、钢线（或钢板雕刻成的模版），通过压印版施加一定的压力，将印品或纸板轧切成一定形

状。是印后包装加工成型的重要设备。其中烫金机构是模切烫印机的重要组成部分，目前，

市面上的模切烫印机，往往需要通过更换烫金板来实现不同的烫金需求，但是在实际使用

过程中发现，由于烫金板与烫印箔的接触比较紧密，在拉出烫金板的过程中可能连带着烫

印箔发生偏移，影响烫金板的正常拉动，同时也会对烫印箔的稳定性造成影响。

发明内容

[0003] 鉴于背景技术的不足，本实用新型所要解决的技术问题是提供一种结构简单，设

计合理，能够对烫印箔提供一个下压力，进而更加方便地将烫金板从烫金工位拉出的模切

机烫印机的压箔机构。

[0004] 为此，本实用新型是采用如下方案来实现的：

[0005] 模切机烫印机的压箔机构，其特征在于：包括压箔板，所述压箔板设置在烫金工位

的出箔端和进箔端，所述压箔板与驱动组件连接，所述驱动组件可带动所述压箔板进行升

降。

[0006] 所述驱动组件为驱动气缸，所述压箔板与驱动气缸的活塞杆连接，所述驱动气缸

的缸体设置在烫金上模上。

[0007] 所述压箔板的横截面呈L形。

[0008] 采用上述技术方案，本实用新型的优点为：通过设置压箔板，当需要更换烫金板

时，可以对送出烫金工位的烫印箔提供一个下压力，使得烫印箔与烫金板分离，进而能够方

便地将烫金板从烫金工位拉出，同时不会对烫印箔造成影响。

附图说明

[0009] 本实用新型有如下附图：

[0010] 图1为本实用新型设置在烫金上模上时的结构图；

[0011] 图2为图1中A指向处的局部放大图；

[0012] 图3为本实用新型的结构图。

具体实施方式

[0013] 如图所示，本实用新型公开的模切机烫印机的压箔机构，包括压箔板1，压箔板1设

置在烫金工位的进箔端和出箔端，压箔板1与驱动组件连接，驱动组件可带动所述压箔板1
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进行升降。与具体的，驱动组件为驱动气缸2，压箔板1通过紧固件5与连接板4的一端连接，

连接板4的另一端与与驱动气缸2的活塞杆连接，驱动气缸2的缸体设置在烫金上模3上，通

过控制驱动气缸2，即可带动压箔板1进行升降，当需要更换烫金板时，可以通过控制驱动气

缸2带动压箔板1下降，对送出烫金工位的烫印箔提供一个下压力，使得烫印箔与烫金板分

离，进而能够方便地将烫金板从烫金工位拉出，同时不会对烫印箔造成影响。当然，除了使

用驱动气缸2之外，也可以通过设置驱动电机并经过丝杆、链条等常见的传动机构传动，来

带动压箔板1进行升降，压箔板1的横截面呈L形，有效增加压箔板1与烫印箔的接触面积，使

得压箔板1能够提供更好的下压作用力。
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图1

图2
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图3
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