
Europäisches  Patentamt 

European  Patent  Office 

Office  europeen  des  brevets 

©  E U R O P Ä I S C H E  

©  Veröffentlichungstag  der  Patentschrift:  08.03.95 

©  Anmeldenummer:  91108876.3 

©  Anmeldetag:  30.05.91 

©  Veröffentlichungsnummer:  0  4 6 7   0 5 6   B 1  

P A T E N T S C H R I F T  

©  mt.  CIA  F21S  3/00,  F21V  7 /12  

(§v  Reflektorwanne  für  Leuchten. 

®  Prioritat:  14.07.90  DE  9010614  U  ©  Patentinhaber:  Zumtobel  Aktiengesellschaft 
Hochster  Strasse  8 

@  Veroffentlichungstag  der  Anmeldung:  A-6850  Dornbirn  (AT) 
22.01.92  Patentblatt  92/04 

@  Erfinder:  Lenz,  Hans 
©  Bekanntmachung  des  Hinweises  auf  die  Oberfeldgasse  10 

Patenterteilung:  A-6922  Wolfurt  (AT) 
08.03.95  Patentblatt  95/10  Erfinder:  Schmolz,  Thomas,  Dipl.-lng. 

Schubertstrasse  1a 
©  Benannte  Vertragsstaaten:  A-6850  Dornbirn  (AT) 

AT  CH  DE  ES  FR  GB  IT  LI  NL  SE  Erfinder:  Spiegel,  Michael 
Heilgereuthe  4 

©  Entgegenhaltungen:  A-6850  Dornbirn  (AT) 
EP-A-  0  008  004  Erfinder:  Spiegel,  Karl 
FR-A-  2  335  138  Wiesenrain  19a 
US-A-  3  751  657  A-6850  Dornbirn  (AT) 

©  Vertreter:  Riebling,  Peter,  Dr.-lng.,  Patentan- 
walt 
Postfach  31  60 
D-88113  Lindau  (DE) 

00 

CO 

CO 

Anmerkung:  Innerhalb  von  neun  Monaten  nach  der  Bekanntmachung  des  Hinweises  auf  die  Erteilung  des 
europäischen  Patents  kann  jedermann  beim  Europäischen  Patentamt  gegen  das  erteilte  europäische  Patent 
Einspruch  einlegen.  Der  Einspruch  ist  schriftlich  einzureichen  und  zu  begründen.  Er  gilt  erst  als  eingelegt,  wenn 
die  Einspruchsgebühr  entrichtet  worden  ist  (Art.  99(1)  Europäisches  Patentübereinkommen). 

Rank  Xerox  (UK)  Business  Services 
(3.  10/3.09/3.3.3) 



1 EP  0  467  056  B1 2 

Beschreibung 

Gegenstand  der  vorliegenden  Erfindung  ist 
eine  Reflektorwanne  für  Leuchten  mit  einer  inner- 
halb  der  Reflektorwanne  angeordneten  Spiegelop- 
tik. 

Derartige  Reflektorwannen  werden  in  Kombina- 
tion  mit  einem  Geräteträger  und  einem  Tragsystem 
entweder  versenkt  in  eine  Decke  eingebaut,  auf 
einer  Decke  befestigt  oder  von  einer  Decke  abge- 
hängt. 

Problematisch  bei  deratigen  Leuchtenwannen 
ist  die  Biegesteifigkeit,  im  Hinblick  darauf,  daß  man 
relativ  dünnes  und  schwachwandiges  Material  für 
eine  derartige  Reflektorwanne  verwenden  will.  Es 
ist  zwar  bekannt,  derartige  Reflektorwannen  mit  in 
Längsrichtung  und  evtl.  auch  in  Querrichtung  ver- 
laufenden  Sicken  zu  versehen;  dies  bedarf  jedoch 
eigener  Fertigungsprozesse,  was  die  Herstellungs- 
kosten  einer  deratigen  Reflektorwanne  wesentlich 
erhöht. 

Bisher  hatte  man  deshalb  relativ  starkwandige 
Reflektorwannen  verwendet,  um  die  erforderliche 
Biegesteifigkeit  und  Positioniergenauigkeit  für  die 
dort  einzubringende  Optik  zu  gewährleisten.  Be- 
kannterweise  dient  die  Reflektorwanne  zur  Halte- 
rung  der  Optik,  die  in  sich  relativ  labil  ist,  weil  sie 
selbst  aus  dünnwandigem  Blechmaterial  besteht. 
Insbesondere  bei  Spiegel-  und  Rasterleuchten 
kommt  es  entscheidend  darauf  an,  daß  die  Sollkon- 
tur  der  Reflektoren  genau  den  vorberechneten  und 
vorbestimmten  Kurven  entspricht  und  auch  nicht 
durch  den  Einbau  in  die  Reflektorwanne  verändert 
wird.  Die  Reflektorwanne  muß  also  zur  Unterstüt- 
zung  der  Steifigkeit  der  Optik  beitragen. 

Die  EP  0  008  004  schildert  eine  Leuchte  mit 
herausnehmbarem  Spiegeleinsatz.  Hierbei  wird  in 
einem  starren  Gehäuse  ein  mehrteiliger  Spiegelein- 
satz  angeordnet.  Ein  Teil  des  Spiegels  ist  fest  mit 
dem  Gehäuse  verbunden,  zwei  weitere  Teile,  die 
als  Seitenspiegel  bezeichnet  werden,  sind  lösbar 
am  Gehäuse  befestigt. 

Diese  Druckschrift  verlagert  also  die  Steifigkeit 
in  ein  starres  Gehäuse,  wobei  sich  dann  allerdings 
Probleme  mit  der  Anordnung  des  Spiegelsystems 
im  Gehäuse  und  der  einzelnen  Spiegelbestandteile 
zueinander  ergeben. 

Es  besteht  weiterhin  der  Nachteil,  daß  die  Re- 
flektorwanne  bzw.  die  in  der  EP  0  008  004  verwen- 
deten  Spiegelteile  die  erforderliche  Biegesteifigkeit 
und  Maßhaltigkeit  gewährleisten,  um  an  die  Sollpo- 
sition  und  Sollkontur  der  einzusetzenden  Optik  fest- 
zusetzen  und  aufrechtzuerhalten. 

Der  Erfindung  liegt  deshalb  die  Aufgabe  zu- 
grunde,  eine  Reflektorwanne  der  eingangs  genann- 
ten  Art  so  weiterzubilden,  daß  sie  aus  einem  relativ 
dünnwandigen  Material  hergestellt  werden  kann 
und  dennoch  die  erforderliche  Biegesteifigkeit, 

Maßhaltigkeit  gewährleistet  und  die  Sollposition 
und  -kontur  der  einzusetzenden  Optik  festsetzt  und 
aufrechterhält. 

Erfindungsgemäß  wird  diese  Aufgabe  durch  die 
5  technische  Lehre  des  kennzeichnenden  Teils  von 

Anspruch  1  gelöst. 
Dabei  ist  wesentlich,  daß  die  Reflektorwanne 

aus  einem  dünnen  Blechmaterial  besteht  und  die 
Schotten  an  der  Reflektorwanne  befestigt  sind  und 

io  außer  an  den  Befestigungstellen  ein  funktioneller 
Abstand  zwischen  den  Schotten  und  der  Reflektor- 
wanne  vorgesehen  ist. 

Für  die  Verbindung  derartiger  Schotten  mit  der 
Reflektorwanne  gibt  es  mehrere  verschiedene  Aus- 

75  führungsformen.  In  einer  ersten  Ausführungsform 
ist  hierbei  vorgesehen,  daß  jede  Schotte  über 
Punktschweißungen,  die  einen  gegenseitigen  Ab- 
stand  voneinander  einnehmen,  mit  den  entspre- 
chenden  Wänden  der  Reflektorwanne  verbunden 

20  ist.  Es  ergibt  sich  hiermit  eine  Art  von  Tragwerk- 
charakteristik,  weil  die  Schotte  nur  punktweise  im 
Bereich  dieser  Punktschweißungen  mit  dem  Quer- 
schnitt  der  Reflektorwanne  verbunden  ist. 

In  einer  anderen  Ausführungsform  ist  es  vorge- 
25  sehen,  daß  die  Schotte  über  entsprechende  lösba- 

re  Halterungen,  wie  z.  B.  Lappen,  die  in  entspre- 
chende  Schlitze  der  Reflektorwanne  eingreifen,  be- 
festigt  ist. 

In  einer  dritten  Ausführungsform  ist  vorgese- 
30  hen,  daß  die  Schotte  an  die  Reflektorwanne  ange- 

schraubt,  genietet  oder  geklebt  ist. 
Wichtig  bei  der  vorliegenden  Erfindung  ist  also 

die  Anordnung  von  querverlaufenden,  die  Bieges- 
teifigkeit  der  Reflektorwanne  erhöhenden  Profilen, 

35  die  in  die  Reflektorwanne  eingebaut  sind. 
In  einer  anderen  Ausführungsform  ist  es  vorge- 

sehen,  daß  die  Schotten  außen  an  der  Reflektor- 
wanne  befestigt  sind,  d.h.  also  die  Reflektorwanne 
umgreifen,  wobei  dann  der  Innenumfang  des  jewei- 

40  ligen  Schottes  mit  der  Außenwandung  der  Reflek- 
torwanne  über  die  oben  beschriebenen  Befestigun- 
gen  verbunden  ist. 

In  einer  bevorzugten  Ausführungsform  der  vor- 
liegenden  Erfindung  wird  als  Material  für  die  Re- 

45  flektorwanne  ein  Feinblech  mit  einer  Dicke  von  0,6 
mm  verwendet.  Es  hat  sich  herausgestellt,  daß, 
wenn  man  eine  derartige  Reflektorwanne  mit 
Schotten  nach  der  Neuerung  versteift,  wobei  diese 
Schotten  aus  2  mm  starkem  Eisenblech  bestehen 

50  und  eine  Höhe  von  6  mm  aufweisen,  daß  eine 
ausgezeichnete  Biegesteifigkeit  einer  derartigen 
Reflektorwanne  erreicht  wird. 

Die  oben  genannten  Dimensionsangaben  sind 
nur  beispielshaft  und  können  selbstverständlich 

55  auch  noch  unterschritten  werden.  Bei  einer  derarti- 
gen  Reflektorwanne  erreicht  man  bei  einer  Breite 
von  255  mm  und  einer  Höhe  von  etwa  88  mm  eine 
Breitentoleranz  der  Öffnung  im  Bereich  von  +-  0,3 
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mm. 
Diese  Genauigkeit  ist  ideal,  um  die  Optik  zu 

halten  und  zu  positionieren,  ohne  daß  die  Optik 
selbst  eigene  Versteifungsmittel  braucht.  Derartige 
Versteifungsmittel  waren  früher  eigene  Schotte,  die 
im  Bereich  der  Optik  selbst  angeordnet  waren  oder 
Sicken  oder  dergleichen,  um  die  Biegesteifigkeit 
der  Optik  zu  erhöhen. 

Mit  der  gegebenen,  erfindungsgemäßen  Breite- 
toleranz  im  Bereich  von  +-  0,3  mm  gelingt  es  nun 
auch,  daß  man  die  einzuhängende  Optik  nicht 
mehr  über  feste  Verbindungsmittel,  wie  z.B. 
Schrauben  oder  Nieten  mit  der  Reflektorwanne  ver- 
binden  muß,  sondern  daß  die  Optik  einfach  einge- 
schnappt  werden  kann.  Die  bisher  bekannten  Befe- 
stigungsarten  sahen  nämlich  Befestigungsmittel 
wie  z.B.  Nieten,  Schrauben  oder  Federn  für  die  mit 
der  Reflektorwanne  zu  verbindende  Optik  vor. 
Nachteilig  war  hierbei  die  aufwendige  Befestigung. 

Nach  der  vorliegenden  Erfindung  kann  wegen 
der  zu  erreichenden  niedrigen  Breitentoleranzen 
nun  die  Optik  einfach  eingeclipst  werden  und  ist 
deshalb  leicht  auswechselbar. 

Ein  weiterer  Vorteil  der  vorliegenden  Erfindung 
ist,  daß  nun  der  Innenumfang  der  Schotte  (sofern 
die  Schotte  innen  in  der  Reflektorwanne  ange- 
bracht  sind)  nun  gleichzeitig  die  Sollkontur  für  die 
einzubringende  Optik  definiert.  Wird  beispielsweise 
ein  Reflektorprofil  eingebracht,  dann  kann  sich  die- 
ses  Reflektorprofil  formschlüssig  an  die  die  Soll- 
kontur  definierende  Schotte  anlegen  und  erhält  da- 
durch  seine  erforderliche  Maßhaltigkeit,  so  daß  die 
Leuchte  im  Betrieb  genau  den  erforderlichen  Licht- 
parametern  entspricht. 

Statt  der  beschriebenen  Formschlußverbindung 
zwischen  dem  in  die  Reflektorwanne  einzusetzen- 
den  Reflektor  und  den  Schotten  ist  es  auch  mög- 
lich,  die  Schotte  selbst  als  Anschlag  zu  verwenden, 
so  daß  dann  die  Reflektoren  und  dergleichen  opti- 
sche  Elemente  mehr  in  Anschlagposition  an  den 
Schotten  anliegen  und  hierbei  ihre  lichttechnisch 
vorberechnete  Kurve  erhalten. 

Ein  weiterer  Vorteil  der  vorliegenden  Erfindung 
ist,  daß  nun  die  Befestigung  zwischen  den  opti- 
schen  Gestaltungselementen  und  der  Reflektorwan- 
ne  nicht  nur  an  der  Reflektorwanne  selbst  ange- 
bracht  werden  kann,  sondern  daß  die  Schotten 
selbst  auch  Befestigungspunkte  bilden  können. 
Das  ist  mit  dem  wesentlichen  Vorteil  verbunden, 
daß  man  die  Befestigungsmittel  zwischen  den  opti- 
schen  Gestaltungselementen  und  der  Reflektorwan- 
ne  selbst  nicht  mehr  von  außen  her  sieht,  weil  die 
Befestigung  verdeckt  im  Bereich  der  Schotte  er- 
folgt.  Derartige  Befestigungsmittel  sind  nicht  unbe- 
dingt  Halterungsmittel  zwischen  der  Optik  und  der 
Reflektorwanne  (nachdem  ja  vorher  ausgeführt  wur- 
de,  daß  derartige  Verbindungsmittel  allein  im  Be- 
reich  der  Reflektorwanne  angeordnet  sein  können), 

sondern  es  handelt  sich  hierbei  um  Sicherungsmit- 
tel,  die  z.B.  dafür  sorgen,  daß  bei  herausgenomme- 
nem  Raster  dieses  Raster  noch  an  einer  Seite  an 
der  Reflektorwanne  gehalten  werden  kann,  um 

5  ohne  weiteres  die  Leuchtstofflampe  und/oder  den 
Starter  auswechseln  zu  können. 

Die  Erfindung  wird  nun  anhand  von  mehreren 
Ausführungsbeispielen  näher  erläutert.  Hierbei  er- 
geben  sich  aus  der  Neuerung  und  der  Beschrei- 

io  bung  der  Zeichnungen  weitere  Vorteile  und  Merk- 
male  der  Neuerung: 

Es  zeigen: 
Figur  1  :  schematisiert  im  Schnitt  ein  erstes 

Ausführungsbeispiel  einer  Reflek- 
15  torwanne  mit  eingesetzten  Schot- 

ten, 
Figur  2:  ein  zweites  Ausführungsbeispiel  ei- 

ner  Reflektorwanne, 
Figur  3:  Draufsicht  auf  die  Reflektorwanne 

20  nach  Figur  2  in  Pfeilrichtung  III  in 
Figur  2, 

Figur  4:  ein  Ausführungsbeispiel  von  Schot- 
ten  mit  formschlüssiger  Anlage  der 
Spiegeloptik. 

25  Die  Reflektorwanne  nach  Figur  1  besteht  im 
wesentlichen  aus  einem  Biegeprofil,  welches  im 
Durchlaufverfahren  auf  einer  Profilieranlage  profi- 
liert  wird  und  hierbei  von  einem  Coil  abgewickelt 
wird. 

30  In  einer  anderen  Ausführungsform  könnte  die 
Reflektorwanne  aus  einem  Abkantprofil  bestehen 
oder  aus  einem  Strangpressprofil. 

Die  Reflektorwanne  1  besteht  aus  mehreren 
voneinander  abgesetzten  Profilstücken  2,3,3a,4, 

35  wobei  ausgehend  von  einem  horizontalen  Profil- 
stück  sich  seitlich  im  Winkel  daran  anschließende 
geneigte  Profilstücke  3,4  anschließen. 

Wichtig  ist,  daß  das  untere  Profilstück  4  in  eine 
Abkantung  5  übergeht,  die  einen  nach  oben  gerich- 

40  teten,  vertikalen  Schenkel  bildet. 
Dieser  Schenkel  bildet  dann  den  Anschlag  9 

für  die  dort  einzuhängende  und  zu  positionierende 
Optik,  die  im  gezeigten  Ausführungsbeispiel  aus 
einer  Spiegeloptik  6  besteht  und  aus  einem  Leucht- 

45  mittel  10. 
Die  Spiegeloptik  6  besteht  hierbei  aus  einem 

relativ  dünnwandigem  Reflektorblech,  welches  in 
seiner  Krümmung  lichttechnisch  genau  berechnet 
ist  und  welches  mit  hoher  Genauigkeit  in  der  Re- 

50  flektorwanne  1  positioniert  werden  muß. 
Hierzu  ist  die  Spiegeloptik  6  in  ihrem  unteren 

Bereich  über  einen  horizontalen  Schenkel  7  abge- 
kantet,  der  seinerseits  in  einem  vertikalen  Rast- 
schenkel  8  übergeht.  Im  Bereich  dieses  Rastschen- 

55  kels  ist  die  Anschlagkante  9  ausgebildet,  mit  der 
die  Spiegeloptik  6  auf  der  Abkantung  5  aufliegt. 

Der  Abstand  zwischen  den  einander  gegen- 
überliegenden  Anschlagkanten  der  linken  und  rech- 

3 
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ten  Seite  der  Reflektorwanne  1  ist  kritisch  und  wird 
neuerungsgemäß  mit  der  Toleranz  von  +-  0,3  mm 
positioniert. 

Zur  Erreichung  dieser  ausgezeichneten  Positio- 
niergenauigkeit  für  die  Spiegeloptik  6  sind  neue- 
rungsgemäß  Schotte  11  vorgesehen,  die  (vergl. 
Figur  3)  über  die  Längsrichtung  der  Reflektorwanne 
1  verteilt  in  gegenseitigem  Abstand  parallel  zuein- 
ander  in  der  Reflektorwanne  1  angeordnet  und  mit 
dieser  befestigt  sind. 

Im  gezeigten  Ausführungsbeispiel  nach  Figur  1 
besteht  das  Schott  11  aus  einem  Stahlblechprofil, 
welches  über  mehrere  voneinander  abgesetzte 
Verbindungspunkte  13  mit  der  Innenseite  der  Re- 
flektorwanne  1  verbunden  ist.  Die  Verbindungs- 
punkte  13  sind  hier  beispielsweise  als  Punkt- 
schweißungen  ausgebildet. 

Wichtig  ist,  daß  zwischen  den  Verbindungs- 
punkten  13  Abstände  14  zwischen  dem  Außenum- 
fang  des  Schottes  11  und  dem  Innenumfang  der 
Reflektorwanne  1  gebildet  sind.  Diese  Abstände  14 
sind  wichtig,  wenn  das  gesamte  Teil  z.B.  tauchlak- 
kiert  oder  spritzlackiert  wird,  daß  dann  die  Lack- 
ströme  abfließen  können. 

Die  Ausbildung  von  voneinander  einen  gegen- 
seitigen  Abstand  einnehmenden  Befestigungspunk- 
ten  13  hat  den  weiteren  Vorteil,  daß  diese  wie  in 
der  Art  eines  Tragwerkes  die  Reflektorwanne  1 
innen  aussteifen. 

Die  voneinander  abgesetzten  Abschnitte  12 
des  Schottes  1  1  wirken  deshalb  wie  Tragwerksstä- 
be,  die  auf  Zug  oder  Druck  zwischen  den  Verbin- 
dungspunkten  13  beansprucht  werden. 

Wichtig  ist,  daß  im  Bereich  des  Schottes  11 
noch  an  beliebigen  Stellen  Befestigungsausneh- 
mungen  15  vorgesehen  werden  können,  wo  Befe- 
stigungs-  oder  Sicherungsmittel  für  die  Halterung 
der  Spiegeloptik  6  vorgesehen  sein  können. 

In  Figur  2  ist  eine  weitere  Ausführungsform  der 
Erfindung  gezeigt,  wo  eine  Reflektorwanne  20  in 
doppelter  Ausführung  wie  in  Figur  1  ausgebildet  ist, 
und  hierbei  zwei  Leuchtmittel  parallel  und  im  ge- 
genseitigen  Abstand  trägt,  die  jeweils  mit  einer 
eigenen  oder  einer  gemeinsamen  Spiegeloptik  26 
versehen  sind.  Ansonsten  gelten  die  gleichen  Er- 
läuterungen,  wie  in  Figur  1,  nur  daß  die  dort  ge- 
zeigte  Schotte  21  über  mehrere,  nämlich  sechs 
Verbindungspunkte  und  nicht  wie  in  Figur  1  gezeigt 
vier  Verbindungspunkte  13  mit  der  Innenseite  der 
Reflektorwanne  20  verbunden  ist. 

Gemäß  Figur  3  ist  es  vorgesehen,  daß  bei 
einer  Länge  einer  Reflektorwanne  von  beispielswei- 
se  1520  mm  drei  Schotten  11,21  eingebracht  wer- 
den,  was  für  die  Aussteifung  der  Reflektorwanne 
ausreicht.  Wichtig  ist  ferner,  daß  die  erste  Schotte 
21  einen  Abstand  23  von  der  Stirnseite  16  der 
Reflektorwanne  20  einnimmt,  um  im  Stirnseitenbe- 
reich  Platz  für  die  Befestigung  17  der  Reflektor- 

wanne  20  an  einem  Geräteträger  oder  dergleichen 
zu  schaffen. 

Der  Abstand  22  zwischen  den  Schotten  21  ist 
dann  möglichst  gleichmäßig  gewählt. 

5  In  einer  anderen  Ausführungsform  der  vorlie- 
genden  Erfindung,  die  in  der  Zeichnung  Figur  1  nur 
angedeutet  ist,  ist  vorgesehen,  daß  der  Innenum- 
fang  18  der  Schotte  der  Sollkontur  der  Spiegeloptik 
6  angepaßt  ist,  d.h.  die  Spiegeloptik  liegt  dann 

io  formschlüssig  mindestens  punktweise  am  Innen- 
umfang  18  des  jeweiligen  Schottes  11,  21  an. 

Als  Ausführungsbeispiel  dient  hier  die  Figur  4, 
die  eine  weitere  Reflektorwanne  30  zeigt,  in  welche 
in  der  vorher  beschriebenen  Weise  die  Schotten  31 

15  angeordnet  sind,  deren  Innenkontur  32  genau  der 
Formgebung  der  eingesetzten  Spiegeloptik  36  ent- 
spricht.  Die  Schotte  31  dient  hier  als  Befestigung 
für  die  Spiegeloptik  36,  die  hierbei  über  eine 
Schraubverbindung  37  an  die  Innenkontur  32  der 

20  Schotte  31  angeschraubt  wird,  so  daß  die  einge- 
setzte  Spiegeloptik  36  die  Innenkontur  32  der 
Schotte  31  einnimmt. 

Die  Schotte  31  bildet  hierbei  randseitig  einen 
vertikalen  Schenkel  33,  der  eine  untere  Nase  29 

25  bildet,  auf  die  die  Spiegeloptik  36  mit  einer  Ab- 
kröpfung  38  aufgeschoben  ist.  Dieses  Ausfüh- 
rungsbeispiel  zeigt  also,  daß  die  Innenkontur  32  die 
Kontur  der  Spiegeloptik  36  definiert  und  bestimmt. 

30  ZEICHNUNGS-LEGENDE 

1  Reflektorwanne 
2  Profilstuck 
3,3a  Profilstuck 

35  4  Profilstuck 
5  Abkantung 
6  Spiegeloptik 
7  Schenkel 
8  Rastschenkel 

40  9  Anschlagkante 
10  Leuchtmittel 
1  1  Schotte 
12  Abschnitt 
13  Verbindungspunkt 

45  1  4  Abstand 
15  Befestigungsausnehmung 
16  Stirnseite 
17  Befestigung 
18  Innenumfang 

50  20  Reflektorwanne 
21  Schotte 
22  Abstand 
23  Abstand 
26  Spiegeloptik 

55  29  Nase 
30  Reflektorwanne 
31  Schotte 
32  Innenkontur 

4 
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33  vertikaler  Schenkel 
36  Spiegeloptik 
37  Schraubverbindung 
38  Abkröpfung 

Patentansprüche 

1.  Reflektorwanne  für  Leuchten  mit  einer  inner- 
halb  der  Reflektorwanne  angeordneten  Spiege- 
loptik  und  quer  zur  Längsachse  der  Reflektor- 
wanne  in  gegenseitigem  Abstand  verlaufenden, 
an  dieser  punktweise  mittels  Punktschweißen, 
Schrauben,  Nieten  oder  Verkleben  befestigten 
Schotten,  dadurch  gekennzeichnet,  daß  die 
Reflektorwanne  (1)  aus  einem  dünnen  Blech- 
material  besteht  und  die  Schotten  (11,21,31) 
an  der  Reflektorwanne  (1)  befestigt  sind  und, 
außer  an  den  Befestigungsstellen  (13),  ein 
funktioneller  Abstand  (14)  zwischen  den  Schot- 
ten  (11,  21,31)  und  der  Reflektorwanne  (1) 
vorgesehen  ist. 

2.  Reflektorwanne  nach  Anspruch  1  , 
dadurch  gekennzeichnet,  daß  die  Schotten 
(11,21,31)  über  entsprechend  lösbare  Halte- 
rungen  wie  z.  B.  Lappen,  die  in  entsprechend 
ausgebildete  Schlitze  der  Reflektorwanne  (1) 
greifen,  befestigt  sind. 

3.  Reflektorwanne  nach  Anspruch  1  , 
dadurch  gekennzeichnet,  daß  die  Schotten 
(11,21,31)  an  der  Außenseite  der  Reflektorwan- 
ne  (1)  befestigt  sind  und  dort  wenigstens 
punktweise  anliegen. 

4.  Reflektorwanne  nach  einem  der  Ansprüche  1 
bis  3,  dadurch  gekennzeichnet,  daß  als  Ma- 
terial  für  die  Reflektorwanne  (1)  Feinblech  ver- 
wendet  wird  und  die  Schotten  aus  einem  rela- 
tiv  starken  Eisenblech  bestehen. 

5.  Reflektorwanne  nach  einem  der  Ansprüche  1 
bis  4,  dadurch  gekennzeichnet,  daß  der  In- 
nenumfang  der  Schotte  (11,21,31)  die  Sollkon- 
tur  für  die  einzubringende  Spiegeloptik 
(6,26,36)  definiert. 

6.  Reflektorwanne  nach  Anspruch  1  bis  5, 
dadurch  gekennzeichnet,  daß  an  den  Schot- 
ten  (11,21,31)  Anschläge  für  die  einzubringen- 
de  Optik  ausgebildet  sind. 

7.  Reflektorwanne  nach  Anspruch  1  bis  6, 
dadurch  gekennzeichnet,  daß  an  den  Schot- 
ten  (11,21,31)  Befestigungs-  oder  Sicherungs- 
mittel  für  die  Halterung  der  Optik  oder  eines 
Leuchtenrasters  ausgebildet  sind. 

8.  Reflektorwanne  nach  Anspruch  1,  dadurch 
gekennzeichnet,  daß  die  Reflektorwanne  (1) 
ausgehend  von  einem  horizontalen  Profilstück 
(2)  mehrere  im  Winkel  dazu  angeordnete  Pro- 

5  filstücke  (3,3a,4)  aufweist,  wobei  das  untere 
Profilstück  (4)  einen  horizontalen  Schenkel 
ausbildet,  der  in  eine  vertikale  Abkantung  (5) 
für  die  dort  zu  positionierende  Optik  (6)  bildet. 

io  9.  Reflektorwanne  nach  Anspruch  1  bis  8, 
dadurch  gekennzeichnet,  daß  die  Schotten 
(31)  randseitig  eine  Außenkontur  bilden,  an  der 
die  Spiegeloptik  (6,36)  mit  Sicherungsmitteln 
befestigt  ist. 

15 
10.  Reflektorwanne  nach  Anspruch  1  bis  8, 

dadurch  gekennzeichnet,  daß  die  Schotten 
(31)  randseitig  einen  vertikalen  Schenkel  (33) 
mit  einer  unteren  Nase  (29)  ausbilden,  wobei 

20  die  Spiegeloptik  (36)  mit  einer  Abkröpfung  (38) 
auf  die  Nase  (29)  aufgeschoben  ist  und  hierbei 
die  Innenkontur  (32)  der  Schotte  (31)  die  Kon- 
tur  der  Spiegeloptik  (36)  definiert. 

25  Claims 

1.  A  reflector  trough  for  lights  with  a  reflecting 
optical  System  arranged  inside  the  reflector 
trough  and  with  partitions  running  transversely 

30  to  the  longitudinal  axis  of  the  reflector  trough  at 
a  reciprocal  distance,  which  are  secured  there- 
on  at  points  by  means  of  spot  welding,  screws, 
rivets  or  glueing.characterised  in  that  the  re- 
flector  trough  (1)  consists  of  a  thin  sheet  metal 

35  material  and  the  partitions  (11,21,31)  are  se- 
cured  on  the  reflector  trough  (1)  and,  except  at 
the  attachment  Sites  (13),  a  functional  distance 
(14)  is  provided  between  the  partitions 
(11,21,31)  and  the  reflector  trough  (1). 

40 
2.  A  reflector  trough  according  to  Claim  1, 

characterised  in  that  the  partitions  (11,21,31) 
are  attached  by  means  of  correspondingly  de- 
tachable  mountings,  such  as  tongues  for  ex- 

45  ample,  which  engage  into  correspondingly 
constructed  slits  in  the  reflector  trough  (1). 

3.  A  reflector  trough  according  to  Claim  1, 
characterised  in  that  the  partitions  (11,21,31) 

50  are  secured  on  the  outer  side  of  the  reflector 
trough  (1)  and  lie  against  it  there  at  least  at 
points. 

4.  A  reflector  trough  according  to  one  of  Claims  1 
55  to  3,  characterised  in  that  thin  gauge  sheet 

metal  is  used  as  material  for  the  reflector 
trough  (1)  and  the  partitions  consist  of  a  rela- 
tively  thick  sheet  iron. 

5 
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5.  A  reflector  trough  according  to  one  of  Claims  1 
to  4,  characterised  in  that  the  inner  periphery 
of  the  partitions  (11,21,31)  defines  the  nominal 
contour  for  the  reflecting  optical  System 
(6,26,36)  which  is  to  be  introduced. 

6.  A  reflector  trough  according  to  Claim  1  to  5, 
characterised  in  that  stops  are  provided  on  the 
partitions  (11,21,31)  for  the  optical  System 
which  is  to  be  introduced. 

7.  A  reflector  trough  according  to  Claim  1  to  6, 
characterised  in  that  attachment-  or  securing 
means  for  the  mounting  of  the  optical  System 
or  of  a  light  screen  are  constructed  on  the 
partitions  (11,21,31). 

8.  A  reflector  trough  according  to  Claim  1, 
characterised  in  that  the  reflector  trough  (1) 
has  several  section  pieces  (3,3a,4)  proceeding 
from  a  horizontal  section  piece  (2)  and  ar- 
ranged  at  an  angle  thereto,  in  which  the  lower 
section  piece  (4)  forms  a  horizontal  shank, 
which  forms  a  vertical  fold  (5)  for  the  optical 
System  (6)  which  is  to  be  positioned  there. 

9.  A  reflector  trough  according  to  Claim  1  to  8, 
characterised  in  that  the  partitions  (31)  form  an 
outer  contour  on  the  marginal  side,  on  which 
contour  the  reflecting  optical  System  (6,36)  is 
attached  by  securing  means. 

10.  A  reflector  trough  according  to  Claim  1  to  8, 
characterised  in  that  the  partitions  (31)  form  on 
the  marginal  side  a  vertical  shank  (33)  with  a 
lower  nose  (29),  in  which  the  reflecting  optical 
System  (36)  is  pushed  with  an  angular  bend 
(38)  onto  the  nose  (29)  and  whereby  the  inner 
contour  (32)  of  the  partition  (31)  defines  the 
contour  of  the  reflecting  optical  System  (36). 

Revendicatlons 

1.  Boltier  de  reflecteur  pour  lampes,  comprenant 
une  optique  ä  miroirs  disposee  ä  l'interieur  du 
boltier  de  reflecteur,  et  des  cloisons  s'etendant 
transversalement  par  rapport  ä  Taxe  longitudi- 
nal  du  boltier  de  reflecteur,  espacees  les  unes 
des  autres  et  fixees  audit  boltier  point  par 
point  par  soudage  par  points,  vissage,  rivetage 
ou  collage,  caracterise  en  ce  que  le  boltier  de 
reflecteur  (1)  se  compose  d'un  materiau  de 
tole  fin  et  les  cloisons  (11,  21,  31)  sont  fixees 
au  boltier  de  reflecteur  (1),  et  il  est  prevu  ä 
l'exterieur,  au  niveau  des  points  de  fixation 
(13),  un  ecartement  fonctionnel  (14)  entre  les 
cloisons  (11,  21,  31)  et  le  boltier  de  reflecteur 
(1)- 

2.  Boltier  de  reflecteur  selon  la  revendication  1, 
caracterise  en  ce  que  les  cloisons  (11,  21,  31) 
sont  fixees  par  l'intermediaire  d'attaches  amo- 
vibles  appropriees  comme  des  pattes,  par 

5  exemple,  qui  penetrent  dans  des  fentes  du 
boltier  de  reflecteur  (1)  congues  d'une  maniere 
appropriee. 

3.  Boltier  de  reflecteur  selon  la  revendication  1, 
io  caracterise  en  ce  que  les  cloisons  (11,  21,  31) 

sont  fixees  au  cote  exterieur  du  bolter  de 
reflecteur  (1)  et  sont  appliquees  ä  cet  endroit 
au  moins  point  par  point. 

75  4.  Boltier  de  reflecteur  selon  l'une  des  revendica- 
tions  1  ä  3,  caracterise  en  ce  qu'on  utilise 
comme  materiau  pour  le  boltier  de  reflecteur 
(1)  une  tole  fine,  et  les  cloisons  se  composent 
d'une  tole  metallique  relativement  epaisse. 

20 
5.  Boltier  de  reflecteur  selon  l'une  des  revendica- 

tions  1  ä  4,  caracterise  en  ce  que  la  peripherie 
interieure  des  cloisons  (11,  21,  31)  definit  le 
contour  theorique  pour  l'optique  ä  miroirs  (6, 

25  26,  36)  ä  inserer. 

6.  Boltier  de  reflecteur  selon  les  revendications  1 
ä  5,  caracterise  en  ce  que  des  butees  sont 
prevues  sur  les  cloisons  (11,  21,  31)  pour 

30  l'optique  ä  inserer. 

7.  Boltier  de  reflecteur  selon  les  revendications  1 
ä  6,  caracterise  en  ce  que  des  moyens  de 
fixation  ou  de  blocage  sont  formes  sur  les 

35  cloisons  (11,  21,  31)  pour  retenir  l'optique  ou 
un  paralume. 

8.  Boltier  de  reflecteur  selon  la  revendication  1, 
caracterise  en  ce  que  le  boltier  de  reflecteur 

40  (1)  comporte,  ä  partir  d'une  piece  profilee  hori- 
zontale  (2),  plusieurs  pieces  profilees  (3,  3a,  4) 
disposees  suivant  un  certain  angle  par  rapport 
ä  celle-ci,  la  piece  profile  inferieure  (4)  definis- 
sant  une  branche  horizontale  qui  se  prolonge 

45  par  une  partie  repliee  verticale  (5)  pour  l'opti- 
que  (6)  ä  positionner  ä  cet  endroit. 

9.  Boltier  de  reflecteur  selon  les  revendications  1 
ä  8,  caracterise  en  ce  que  les  cloisons  (31) 

50  definissent,  du  cote  du  bord,  un  contour  exte- 
rieur  auquel  l'optique  ä  miroirs  (6,  36)  est  fixee 
ä  l'aide  de  moyens  de  blocage. 

10.  Boltier  de  reflecteur  selon  les  revendications  1 
55  ä  8,  caracterise  en  ce  que  les  cloisons  (31) 

definissent,  du  cote  du  bord,  une  branche  ver- 
ticale  (33)  pourvue  d'une  saillie  inferieure  (29), 
l'optique  ä  miroirs  (36)  etant  enfilee  avec  une 

6 
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partie  coudee  (38)  sur  la  saillie  (29)  et  le 
contour  interieur  (32)  des  cloisons  (31)  definis- 
sant  le  contour  de  l'optique  ä  miroirs  (36). 

10 
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