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sungen, insbesondere gegen Sturmwinde und auftref-
fende Gegenstande, in welchem eine im Verfahren zu
verwendende aushartende oder abtrocknende streich-

Verfahren zur Sicherung von Gebaudeverglasungen und Masse zur Verwendung im

und/oder sprihfahige Masse, die als Anstrich oder
Sprihfilm unter Ausbildung einer zusammenhangen-
den elastischen Schicht auf dem Glas haftet und riick-
standsfrei entfernbar ist, auf der dem Geb&udeinneren
zugewandten Seite der Verglasung aufgetragen wird.
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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft ein Verfahren zur Siche-
rung von Gebdudeverglasungen, insbesondere gegen
Sturmwinde, speziell Hurrikans und Tornados, und auf-
treffende Gegenstande. Ferner betrifft die Erfindung ei-
ne Masse zur Verwendung im Verfahren.

[0002] BekanntermaRen kann man die Innenseite
von Einfach- oder Mehrfachverglasungen mit vorgefer-
tigten Kunststoff-Folien versehen, die mit einem Spezi-
alkleber dauerhaft mit der Glasflache verbunden wer-
den und die Verglasungen z.B. gegen Windeinflisse
schiitzen und je nach Starke der Folie mehr oder weni-
ger durchwurf- und durchschlagsicher machen und ei-
nen Splitterschutz bieten. Derartige Folien werden von
einer Reihe namhafter Hersteller angeboten. Die be-
stimmungsgemalf hochqualitativen Folien sowie auch
ihre Anbringung durch Fachpersonal sind kostenauf-
wendig. Deshalb lohnt ihre Anbringung nur bei entspre-
chend qualitativen Verglasungen.

[0003] In Florida und anderen Hurrikan gefahrdeten
Gebieten werden daher Verglasungen bei Hurrikanwar-
nungen haufig durch Vernageln mit Spanplatten und
dergleichen geschutzt. Diese Platten sind in der Regel
infolge fehlenden Kellerraums nach ihrer Abnahme
kaum lagerbar und auch ihre Anbringung ist nicht nur
mihselig, sondern kann auch zu Beschadigungen des
Putzes usw. fihren. Eine profilaktische Vernagelung bei
nur zeitweise genutzten Hausern fir die Hurrikan ge-
fahrdeten Perioden scheidet zudem aus.

[0004] Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, ein
Verfahren anzugeben, mit dem eine moglichst kosten-
glinstige und umweltfreundliche Sicherung der unter-
schiedlichsten Verglasungen mdglich ist.

[0005] Die im Anspruch 1 gekennzeichnete Lésung
besteht im Abgehen von dem offenbar bestehenden
Vorurteil, dal® ein wirksamer Schutz einer Verglasung
im dargelegten Sinne nur Uber eine dauerhafte, feste
Verbindung der Glasoberflache mit einer Schutzfolie er-
zielbar ist.

[0006] Das Verfahren beruht auf der Erkenntnis, dal
infolge der grof’en Flachenhaftung zwischen einer zu-
sammenhdngenden elastischen Schicht gemaR An-
spruch 1 und der Glasoberflache die Wirkung eines Ver-
bundwerkstoffes trotz der riickstandsfreien Entfernbar-
keit der ausgebildeten Schicht erzielt wird. Die Wirkung
der Schicht in diesem "Verbundwerkstoff" besteht darin,
daf® durch ihre Elastizitdt im Vergleich zum sproden
Glas das physikalische Verhalten des Glas-Schichtver-
bundes bei Druck- und Schlageinwirkung von auf3en
vergleichbar dem eines Verbundsystems mit fest aufge-
brachten fertigen Folien ist. Dies ist um so erstaunlicher,
weil die Schicht nach einer bevorzugten Ausfiihrung so
elastisch ist, dall ihre Dehnfahigkeit beim Abziehen die
Haftung am Glas Uberwindet und die Schicht, ohne zu
zerreilen, entfernt werden kann. Ferner gewahrleisten
die erfindungsgemal aufgebrachten Schichten auch
den gewulnschten Splitterschutz.
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[0007] Abziehbare Schutzhaute in Form von Schutz-
lacken, die auf empfindliche Oberflachen, insbesondere
aus Metall, durch Tauchen oder mittels Spriihpistolen
aufgebracht werden, sind bereits seit dem zweiten Welt-
krieg bekannt. Hierdurch werden die Gegenstande wah-
rend des Transports und vor der Inbetriebnahme z.B.
gegen Fingerabdricke, Staub und vor Zerkratzen ge-
schitzt.

[0008] Die Eigenschaften der erfindungsgemaf ver-
wendeten streich- oder spriihfahigen Masse werden zur
Erzielung der gewlinschten Festigkeit und Elastizitat so-
wie Haftfahigkeit des fertig ausgeharteten oder abge-
trockneten Anstrichs bzw. Spriihfilms durch Zusatz von
Weichmachern und/oder Lésemitteln eingestellt. Ferner
kénnen diese Eigenschaften auch durch chemische Ei-
genschaften der in der Masse enthaltenen Stoffe, spe-
ziell deren Derivatisierungsart beeinfluf3t werden.
[0009] Zur Erzielung von aufgetragenen Schichten
mit gutem Haftvermdgen steht eine breite Auswahl un-
terschiedlicher Stoffsysteme zur Verfiigung. Das Haft-
vermdgen solcher Stoffsysteme auf Glas, das fir den
Fachmann der FoliengieRtechnik ein Problem darstellt,
wird in der Erfindung gezielt ausgenutzt.

[0010] Bedarfsweise wird die erfindungsgemale
Masse auch auf die Verglasungsauenseite aufgetra-
gen, um diese sowie auch die Innenseite vor mechani-
schen Einwirkungen aller Art und Verschmutzung zu
schutzen, wie dies z.B. auf einer Baustelle von Vorteil
ist. An die Festigkeit der ausgeharteten Masse sind in
einem solchen Fall in der Regel geringere Anforderun-
gen zu stellen als bei einer Hurrikan-Sicherung.

[0011] Die erfindungsgemafle Masse kann in einer
oder mehreren Lagen aufgebracht werden. Durch Ein-
farbung der Masse kann sichergestellt werden, dal3 die
Verglasungsinnenseite durchgehend beschichtet wird.
Fir mehrere Lagen kénnen unterschiedliche Einfarbun-
gen verwendet werden.

[0012] Die erste Lage kann eine Haftvermittlerschicht
sein. Bei Verbundanstrichen kénnen die einzelnen
Komponenten (z.B. Harzkomponenten oder Polyure-
tan-Prepolymere) in mehreren Lagen aufgebracht wer-
den.

[0013] Die Aushartung der elastischen Kunststoff-
schichten (speziell auf Polyurethanbasis) oder weiche
Lackschichten kann in bekannter Weise je nach Stoff-
gruppe uber Polykondensation, Polyaddition oder Poly-
merisation erfolgen.

[0014] Harze und Polyurethane werden in der Regel
fir aushartende bzw. als Verbundsystem aushartende
Massen eingesetzt. Bei den Harzen eignen sich speziell
Alkyl-, Alkydharze und Epoxidharze.

[0015] Daneben sind auch Stoffsysteme mdglich, die
in der Regel durch Lufttrocknung fest werden. Bevor-
zugt werden hier insbesondere Massen auf Cellulose-
und Starkebasis. Solche Massen sind ohne teure Lose-
mittel nur mit Weichmachern und Wasserzusatz und ko-
stengiinstig zudem aus nachwachsenden Rohstoffen
herstellbar, haben eine gute Haftfahigkeit, sind umwelt-
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vertraglich und ungiftig.

[0016] Sogenannte Starkefolien aus Starkederivaten
wie niedrig substituierte Starkeether plus Starkeester
oder speziell Amylose kénnen Uber den Derivatisie-
rungsgrad ihrer Bestandteile zusammen mit den ge-
nannten Zuséatzen praktisch beliebig eingestellt werden.
Sie kdnnen entweder so eingestellt werden, dal} sie
rickstandsfrei ohne oder mit vorherigem Bestreichen
mit Wasser abziehbar sind oder unter Anwendung von
Wasser in einem Waschprozel leicht entfernbar sind.
[0017] Massen auf Starke- und Cellulosebasis sind
ferner leicht so herstellbar, da sie unbedenklich fiir die
unterschiedlichen Fensterrahmenmaterialien sind.
[0018] Auch die Kombinationen Polyether plus Was-
ser und Polyester plus Weichmacher sind als abtrock-
nende Massen geeignet.

[0019] Als weitere mdgliche Basismaterialien fiir die
erfindungsgemafle Masse seien Bienenwachs z.B mit
Ol und Schellack als wasserunlésliche Materialien er-
wahnt.

[0020] Die Masse sollte vorzugsweise so eingestellt
werden, daf} der Anstrich oder Sprihfilm nach maximal
etwa 24 Stunden die gewlinschten Eigenschaften er-
reicht. Dies ist mit den aufgezeigten abtrocknenden
oder aushartenden Systemen durchaus mdoglich. Fer-
ner sind diese Systeme auch so herstellbar, dal} sie
Glasvergitungsschichten nicht angreifen.

[0021] Zur Erhéhung der Festigkeit der sich bildenden
Schicht kdnnen der Masse Flillstoffe zugesetzt sein, wie
beispielsweise Kurzfasern in Form von Natur- und
Kunstfasern aus Starke, Cellulose, Holzfaserstoffe,
Glas oder Steinwolle.

[0022] Auch ist es méglich, auf eine noch nicht aus-
gehartete Anstrichlage ein die Beschichtung verstar-
kendes Gewebe wie eine Wirrfaservlies aufzubringen,
das dann z.B. mit einer weiteren Lage aushartenden
oder abtrocknenden Materials fixiert wird.

[0023] Da die Masse in der Hauptsache auf der dem
Gebéaudeinneren zugewandten Glasseite aufgebracht
ist, kann die Beschichtung ohne weiteres profilaktisch
aufgebracht und Uber langere Zeit auf der Verglasung
belassen werden.

[0024] Die Masse wird bevorzugt in streich- oder
spruhfahiger Form angeboten. Insbesondere, wenn
sich die Komponenten der Masse fur ein Anriihren oder
Verdiinnen in Wasser eignen, kann die Masse jedoch
auch in fester Form, z.B. pulverférmig, oder in konzen-
trierter, noch nicht ausreichend verdinnten Form ange-
boten werden, der dann vom Anwender Wasser oder
auch eine andere Flussigkeit zugesetzt wird. Ein Anbie-
ten eines Lésungsmittels vorgegebener Menge in ei-
nem mit Wasser auffiillbaren Behélter ist ebenfalls
denkbar. In einem solchen Fall kann eine trockene Mas-
se mit dem Behalter angeboten werden.
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Patentanspriiche

1.

Verfahren zur Sicherung von Gebaudeverglasun-
gen, insbesondere gegen Sturmwinde und auftref-
fende Gegenstande, dadurch gekennzeichnet, daf}
eine aushartende oder abtrocknende streich- und/
oder sprihfahige Masse, die als Anstrich oder
Sprihfilm unter Ausbildung einer zusammenhan-
genden elastischen Schicht auf dem Glas haftet
und rickstandsfrei entfernbar ist, auf der dem Ge-
baudeinneren zugewandten Seite der Verglasung
aufgetragen wird.

Verfahren nach Anspruch 1,

dadurch gekennzeichnet,

dafd die Masse als Ein- oder Mehrkomponentensy-
stem in einer oder mehreren Lagen aufgetragen
wird, wobei das Mehrkomponentensystem vorge-
mischt aufgetragen wird oder die einzelnen Kom-
ponenten aufeinanderfolgend unter Ausbildung ei-
ner Verbundschicht aufgetragen werden.

Verfahren nach Anspruch 1 oder 2,

dadurch gekennzeichnet,

daf die Masse auch auf der AuRenseite der Vergla-
sung aufgetragen wird.

Masse zur Verwendung im Verfahren nach einem
der Anspriiche 1 bis 3,

dadurch gekennzeichnet,

dal} die abtrocknende oder aushartende, schicht-
bildende Masse Zusatze an Weichmacher und/oder
Losemittel enthalt, die die Elastizitat und das Haft-
vermdgen der sich auf dem Glas ausbildenden
Schicht einstellen.

Masse nach Anspruch 4,

dadurch gekennzeichnet,

daf durch die Zusatze die Elastizitat und das Haft-
vermdgen der ausgebildeten Schicht so eingestellt
sind, daf durch Dehnung der Schicht deren Haft-
vermogen am Glas tUberwindbar ist und die Schicht
als Folie abziehbar ist.

Masse nach Anspruch 4 oder 5,

dadurch gekennzeichnet,

dal} die Masse als Basismaterial Cellulose- oder
Starkederivate, insbesondere Amylose oder Amy-
losederivate, enthalt.

Masse nach Anspruch 4 oder 5,

dadurch gekennzeichnet,

dafd die Masse als Basismaterial Polyether oder Po-
lyester enthalt.

Masse nach Anspruch 4 oder 5,
dadurch gekennzeichnet,
daf} die Masse als Basismaterial Polyurethane oder
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Harze enthalt.

Masse nach einem der Anspriiche 5 bis 8,
dadurch gekennzeichnet,

dall die Masse so zusammengesetzt ist, dal die
sich bildende Schicht ein abziehbarer Folienlack ist.

Masse nach einem der Anspriiche 5 bis 9,
dadurch gekennzeichnet,

daf} die Masse Fllstoffe, insbesondere Kurzfasern,
und/oder verstarkendes Gewebematerial enthalt.
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