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Przedmiotem wynalazku jest polerka przelotowa,
wielowalcowa, do szerokich plaszczyzn, a zwtaszcza
do polerowania lakierowanych, plytowych elemen-

tobw meblowych w sposéb przelotowy w linii pro-

dukcyjnej.

Znane sg polerki wielowalcowe o réwnoleglym
ukladzie walcébw polerskich ustawione prostopadle
do kierunku ruchu elementéw polerowanych oraz
polerki o walcach polerskich ustawionych sko$nie
w stosunku do osi ruchu materialébw polerowa-
nych.

Znane polerki zaopatrzone sg w rézng ilo§¢é wal-
céw polerskich, ktére to walce zmontowane s3 na
stalym, jednolitym korpusie, przy czym wszystkie
walce najczeSciej wykonujg ruch posuwisto-zwrot-
ny réwnocze$nie w jednym kierunku. Sposéb prze-
niesienia napedu ruchu oscylacyjnego wykonany
jest w znanych polerkach w spos6b w maltym stop-
niu elastyczny co utrudnia oddzielne regulowanie
docisku kazdego polerskiego walca do polerowane-
go elementu.

Gl6wng wada znanych polerek jest to, Ze nie
nadaja si¢ do przelotowego polerowania w linii
produkcyjnej w ktérej element polerowany prze-
chodzi tylko jeden raz przez polerke i nie wyma-
ga powrotu elementu oraz powté6rzenia operacji
polerowania, ani tez dodatkowych czynnoSci dopo-
lerowywania na innym stanowisku. Polerki o licz-
bie polerskich walc6w mniejszej od sze§ciu nie po-
zwalajg na uzyskanie wymaganej jakoSci wypole-
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rowania powloki lakierowej przy jednorazowym
przejSciu przez walce oraz czesto powodujg uszko-
dzenia powloki z powodu konieczno$ci stosowania
duzego i nier6wnomiernie rozlozonego nacisku wal-
co6w na polerowany element. Polerki o liczbie po-
lerskich walcé6w wiekszej od sze§ciu sg zbytnio
skomplikowane w konstrukcji oraz trudne w ob-
studze, a zwlaszcza napotyka sie trudnoSci w re-
gulacji nacisk6w poszczeg6lnych walcéw na pole-
rowany element. Ponadto polerki te na skutek du-
zych wymiaréw gabarytowych majg ograniczone
zastosowanie w zakladach przemystu meblarskiego.

Uzywane dotychczas polerki, zwlaszcza do po-
lerowania elementéw mebli, wymagajg dtuzszego
czasu do wykonania procesu polerowania, a nawet
niektére polerki wielowalcowe powodujg nieréw-
noSci i inne wady na powierzchni polerowanej
na skutek nie dobrania optymalnej iloSci walcow
oraz wlaSciwego ich docisku do elementéw pole-
rowanych.

Inne stosowane polerki nie nadajg sie do uzys-
kania wymaganych parametré6w w operacji pole-
rowania w zaleznoSci od rodzaju i wtasno$ci obra-
bianych powlok lakierowych stosowanych w prze-
myS$le meblarskim.

Wszystkich podanych wyzej niedogodnos$ci
posiada polerka przelotowa wedlug wynalazku,

Wynalazek ma na celu polerowanie powlok la-
kierowych elementéw meblowych w linii produk-
cyjnej za pomoca polerki przelotowej o duzej wy-

nie
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dajno$ci, sprawno$ci oraz uzyskanie wysokiej ja-
ko$ci polerowanej powierzchni przy réwnoczesnej
mozliwo$ci zastosowania r6znych parametréw tech-
nologii polerowania jak docisku, szybkos$ci obro-
tow walcéw polerskich, szybkoSci ruchu oscylacji
oraz uzycia r6znych materialdbw pomocniczych np.
past polerskich. Ponadto zadaniem wynalazku jest
rozwigzanie konstrukecji polerki w spos6éb dogod-
ny do jej eksploatacji, montazu i konserwacji w
zalezno$ci od rodzaju polerowanych przedmiotoéw,
wymagan technicznych oraz warunkéw eksploatacji
w przemys$le meblarskim.

Istota wynalazku polega na zastosowaniu w kon-
strukcji polerki szeSciu oddzielnie regulowanych,
polerskich kolumn, ustawionych réwnolegle, przy
czym kazda zaopatrzona jest w polerski walec na-
pedzany oddzielnym silnikiem. Polerskie kolumny
polaczone sg rozlgcznie w zespét sze§ciu kolumn,
tworzacy polerke o wspélnym, przemiennym na-
pedzie oscylacji za pomoca jednego silnika. Z oby-
dwéch bokéw kazdego walca polerskiego znajduje
sie rolkowe urzadzenie do przyciskania polerowa-
nych elementéw do przeno$nika. Walce polerskie
zawieszone sg na podtrzymce i wysiegniku, a ich
docisk do elementéw polerowanych regulowany jest
za pomoca podno$nika. Dzieki zespolowi szeSciu
polerskich kolumn o tej konstrukcji mozliwe jest
zastosowanie ré6znych wymaganych parametréw w
technologii polerowania w zalezno$ci od rodzaju
i wlasno$ci obrabianej powloki lakierowej.

Jak wykazaly przeprowadzone préby i doS§wiad-
czenia tylko sze$é polerskich kolumn daje opty-
malne warunki do przeprowadzenia wymaganej
technologii polerowania. Przez oddzielne regulo-
wanie docisku poszczegolnych polerskich walcow
osiggnieto korzystny rozklad naprezen, dobrag ja-
ko§é obrobki oraz uzyskano szeroka mozliwo§é
sterowania procesem polerowania w zalezno$ci od
zgdanych wymagan gladko$ci rbézmych powlok np.
celulozowej, poliestrowej i innych. Na skutek za-
stosowania, przy stolach polerki, dodatkowych
urzadzen, dozownika pasty polerskiej i urzgdze-
nia dopolerowujacego, zwiekszono dodatkowo mo-
zliwosci ulepszenia i rozszerzenia zakresu tech-
nologii obr6bki polerskiej, dzieki ktorej przyspie-
szono wykonanie tego procesu oraz uzyskano le-
psza jakos§é bez zwiekszenia pracochionno$ci oraz
skomplikowania konstrukeji polerki.

Przedmiot wynalazku uwidoczniony jest na za-
laczonych rysunkach, na ktérych fig. 1 przedsta-
wia polerke w widoku z boku, fig. 2 -— frag-
ment polerki w widoku z boku od strony nape-
du oscylacji, fig. 3 — fragment polerki w widoku
z gory, fig. 4 — schemat uktadu kinematyki ru-
chu oscylacyjnego oraz docisku walca polerskie-
go w przekroju poprzecznym, fig. 5 — fragment
urzadzenia dociskowego elementéw polerowanych
w widoku z boku, fig. 6 — to samo urzadzenie
dociskowe w widoku z przodu.

Polerka wedlug wynalazku sklada sie z szeSciu
oddzielnych; polerskich kolumn 17, ustawionych
rownclegle, a prostopadle do kierunku ruchu po-
lerowanych elementéw 24 oraz polaczonych S$ru-
pbami 16. Skrajne polerskie kolumny 17 polgczone
sg: jedna z podawczym stolem 18, a druga z od-
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biorczym stoltem 19, po ktérych przesuwa sie
czlonowy, czterobiegowy, przenos$nik 22 napedzaQ
ny silnikiem 21. Kazda polerska kolumna 17 ma
polerski walec 12, zawieszony na lozyskach 11
osadzonych w podtrzymce 14 i wysiegniku 31,
zlozony z zespolu tekstylnych tarczy polerskich.

Do podawczego stolu 18 zamocowany jest do-
zownik 23 na paste polerskg, a do wodbiorczego
stolu 19 zamocowane jest urzadzenie 37, stuzg-
ce do ostatecznego dopolerowania obrabianej pla-
szezyzny. Do gérnej krawedzi polerskich kolumn
17, z obydwéch bokéw kazdego polerskiego wal-
ca 12, zamocowane sg rolkowe urzgdzenia 13 stu-
zace do dociskania do przenos$nika 22 polerowa-
nych elementéw 24, ktére to urzadzenia 13 skia-
dajg sie z podstawy 30, nastawnych widelek 29,
sprezyny 28, sworznia 27 z lozyskiem, prowadni-
cy 26 oraz rolki 25.

Polerskie walce 12 posiadajg elastyczne przenie-
sienie napedu ruchu oscylacyjnego z jednego wspdl-
nego silnika 1 poprzez §limakowsa przekladnie 2,
sprzeglo 3, mimosréd 4, przegub Cardana 5 oraz
wal 6 przytrzymywany elastycznie sprezynami 7.
Mimosréd 4 ustawiony jest przy kazdym wrze-
cionie 10 w ten spos6b, Ze ruchy posuwisto-zwrot-
ne oscylacji przylegltych polerskich walcéw 12 sg
zawsze skierowane w kierunkach przeciwnych —
naprzemiennych. Kazda polerska kolumna 17 ma,
zaopatrzony w obudowe 32, oddzielny silnik 9 do
napedu wrzeciona 10 polerskiego walca 12 za po-
moca przekladni i pasowego kola 8. W dolnej
czgSci kazdej polerskiej kolumny 17 znajduje sie,
uruchamiany korbag 34, podno$nik 33 stuzgcy do
oddzielnego regulowania docisku kazdego poler-
skiego walca 12 do polerowanego elementu 24.

Dziatanie polerki wedlug wynalazku przedsta-
wione jest ponizej.

Uruchomiony silnik 21, poprzez przekladnie 20,
napedza przeno$nik 22, ktoéry transportuje z po-
dawczego stolu 18 elementy 24, najpierw pod do-
zownikiem 23, gdzie nastepuje samoczynne nalo-
zenie pasty polerskiej na ich plaszczyzny, a na-
stepnie elementy 24, dociskane rolkami 25, prze-
chcdzg pod polerskimi walcami 12, ktore obra-
biaja goérne ich ptaszczyzny w ruchu obrotowym
i oscylacyjnym. W koncowej fazie obrobki ele-
menty 24 przechodzg pod urzadzeniem 37, ktoére
dokonuje ostatecznego ich wykonczenia przez do-
polerowanie, po czym zabierane sg z odbiorcze-
go stolu 19 do dalszych operacji produkcyjnych.
Prace poszczegélnych polerskich walcow 12 regu-
luje sie oddzielnie za pomoca podno$nika 33, u-
ruchamianego korbg 34, ktéry umozliwia podno-
szenie lub opuszczanie w suwnicach 35 i 36
wysiegnika 31 i polerskiej kolumny 17 wraz z
polerskim walcem 12 w zalezno$ci od wymaga-
nego nacisku polernskiego walca 12 na obrabiany
element 24.

Dla ustalenia wymaganych parametrow obrobki
oraz dokonywania kontroli przebiegu technologii
polerowania stuzy pulpit sterowniczy, zaopatrzony
w znang aparature kontrolno-pomiarows, ktory
jest polgczony z polerkg instalacjg elektryczna.
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Zastrzezenia patentowe

1. Polerka przelotowa, wielowalcowa do szero-
kich ptaszczyzn, o walcach polerskich napedzanych
silnikami elektrycznymi, znamienna tym, Ze po-
siada sze§¢ oddzielnych, ustawionych réwnolegle
i polaczonych rozlgcznie, polerskich kolumn (17),
z kitérych kazda zaopatrzona jest w polerski wa-
lec (12) z elastycznym przeniesieniem napedu ru-
chu oscylacyjnego z jednego wsp6lnego silnika
(1), poprzez S$limakowa przekiadnie (2), sprzeglo
(3), mimo$réd (4), przegub Cardana (5), wat (6),
przy czym kazida polerska kolumna (17) ma od-
dzielny silnik (9), do napedu wrzeciona (10) poler-
skiego walca (12) wzdluz ktérego bokéw znajdu-
je sie regulowane rolkowe urzgdzenie (13) do przy-
ciskania polerowanych elementéw (24) do prze-
nosnika (22), a w dolnej cze$ci kazdej polerskiej
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kolumny (17) znajduje sig, uruchamiany korbg (34),
podno$nik (33), do oddzielnego regulowania do-
cisku kazdego polerskiego walca (12) do polero-
wanego elementu (24).

2. Polerka wedlug zastrz. 1, znamienna tym, ze
z polerskimi kolurhnarni (17), polozonymi skrajnie,
polgczone sg rozigcznie, podawczy stoét (18) z do-
zownikiem (23) pasty polerskiej oraz odbiorczy
stél (19) z dopolerowujacym urzadzeniem (37), po
ktorych roboczej powierzchni przesuwa sie prze-
no$nik (22) polerowanych elementéow (24).

3. Polerka wedlug zastrz. 1 i 2, znamienna tym,
ze kazdy polerski walec (12) posiada mimosrod
(4) ustawiony w ten sposéb, Ze ruchy posuwisto-
zwrotne oscylacji przyleglych polerskich walcow
(12) sg zawsze skierowane w Kkierunkach przeci-
wnych — naprzemiennych.
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