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Urzadzenie do pomiaru nieré6wnomiernosci powierzchni otulin
walkow rozciggowych

1
Przedmiotem wynalazku jest urzgdzenie z za-
mocowanym na nim mechanicznym zegarowym
czujnikiem, pozwalajagce na pomiar nieréwno-
mierno$ci calej powierzchni otulin walkéw roz-
ciagowych, jak tez ro6znic ich wymiaréw promie-
niowych.

Wtlasciwe wykonanie rolki aparatu rozciggowego
ma podstawowe znaczenie na jako§¢ przedzy i jej
wlasno$ci. Wplyw niecentrycznosci rolek wzrasta,
im rozcigg aparatu rozciggowego jest wiekszy. Nie-
centryczno$é rolki powoduje powstawanie okre-
sowych nieré6wnomierno$ci przedzy, dajgc niepo-
zgdane efekty, w wyniku czego przy uzyciu takiej
przedzy zmniejsza sie uzyteczno$§é tkaniny lub
dzianiny, pogarszajgc ich estetyczny wyglad. Mi-
mosrodowo$§¢ dociskowej rolki, ktéra moze byé
przyczyng niecentrycznosci, powoduje zmiane diu-
gosci pola rozciggowego przez przemieszczanie Sie
linii zakleszczenia wlokien. Dlatego diugosé wy-
dawanego odcinka w pclu rozciaggowym przy kaz-
dym polobrocie dociskowego watka ulega dodat-
kowej zmianie, polegajgcej na rozcigganiu lub
skupianiu przedzy.

Odksztatcenie powierzchni
zbieznos$ci lub wyrobienia powoduje dalsze poéle-
bienie nieprawidlowo$ci, dajgce znaczniejsze zwigk-
szenie rozciggania lub skupienia. Przy wyjatkowo
niekorzystnych warunkach, wsp6lczynnik zmien-
no§ci grubosSci przedzy moze byé duzy. W taki
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spos6b wzrasta nierownomierno$é wytrzymalosci
przedzy.

Dotychczas zewnetrzng S$rednice gérnego walka
rozciggowego mierzono za pomocy suwmiarki lub
rzadziej — za pomocg recznego mikromierza, Wy-
niki pomiaré6w wykonanych za pomocg tych przy-
rzadéw kontrolnych byly obarczone uchybem
zwigzanym z lekkim odksztalceniem sie powtloki
rozciaggowych waltkéw pod wplywem lekkiego na-
cisku. Sposoby tego rodzaju pomiaréw nie elimi-
nowaly wystepowania mimosrodowosci, wzglednie
stozkowatoSci dociskowej rolki. Suwmiarka nie
spelnia nalezycie roli ze wzgledu na zbyt malg
dokladno$§¢ pomiaru.

Wszystkie te braki w dokladnym okreS$laniu nie-
réwnos$ci  powierzchni otulin walkéw  roz-
ciggowych usuwa urzadzenie z zegarowym czujni-
kiem, zamocowanym na przesuwnym w kierunku
pionowym i poziomym kalibrowanym walku, pod
ktéorym to czujnikiem znajduje sie otulina nato-
zona na obrotowy walek.

Przedmiot wynalazku jest przedstawiony w
: przykladzie wykonania na rysunku, na ktérym
otuliny w for

25 fig. 1 przedstawia urzgdzenie do pomiaru nier6w-

nomierno$ci powierzchni otulin w widoku akso-
nometrycznym, fig. 2 — cze$é korpusu urzadzenia,
wypychajgeg $rubg tuleje i osadzong w niej kon-
cowa czeScig watka w przekroju pionowym wzdiuz
osi wypychajacej $ruby i walka, a fig, 3 — obej-
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me, walek i mocujgcy. wkret w przekroju piono-
wym prostopadlym do osi walka.

Na podstawie 1 z amortyzujagcymi nézkami 2
umieszczony jest metalowy korpus 3. W korpusie
3 jest umieszczona tuleja 4 z otworem w ksztalcie
stozka Morse’a, w ktérej jest umieszczony wy-
] mlenny walek 5, majacy koncéwke o takiej samej
zbieznoSci ‘jak zbiezno§é otworu tulei 4. Po prze-
ciwnej stronie tulei 4 w korpus '3 jest wkrecona
metalowa $ruba 6 z wypychajaca koficbwka 7.

W. gérnej czeSci korpusu 3 jest osadzony pio-
nowy walek 8, na ktéry jest nalozona, jednostron-
nie przecieta obejma 9, w kt6érg jest wkrecony
przedni dociskowy wkret 10. W obejmie 9 jest
umieszczony poziomy watek prowadzacy 11 z wpu-
stem. Do watka- 11 jest zamocowany zegarowy
czujnik 12 z talerzykiem 13 o powierzchni elimi-
nujacej punktowy styk z badang powierzchnia,.
W obeite 9 jest wkrecony tylny dociskowy wkret
14 z ustalajgcg koncéwkg 15 dostosowang do wpu-
_stu watka 11.

Celem stwierdzenia nier6wnomierno$ci powierz-
chni otuliny rolki gornego watka rozciggowego
przez okreS§lenie promieniowych odchylek dla do-
wolnego miejsca powierzchni otuliny, wklada sie
w stozkowy otwor tulei 4 walek 5 o kalibrowanej
Srednicy odpowiadajgcej otworowi rolki gérnego
rozciggowego watka. Nastepnie za pomocs .przed-
niego dociskowego wkretu 10 ustala sie¢ na pio-
nowym waltku 8 polozenie obejmy 9 wraz z po-
ziomym walkiem 11 i czujnikiem 12, oraz doko-
nuje sie wysuniecia walka 11 i czujnika 12, usta-
lajac jego polozenie wkretem 14.

Po dokonaniu czynnos$ci wstepnych, na walek 5
naklada sie rolke z otuling 16 tak, by znalazla
sie ona pod talerzykiem 13. Obracajgc palcami
zalozong na waltku 5 rolke z otuling 16 i przesu-
wajagc ja wzdluz niego, obserwuje sie wskazania
wskazéwki czujnika 12, W przypadku zaobserwo-
wania na czujniku wychylenia wiekszego od do-
puszczalnego, otuline uznaje sie jako nienadajacg
sie do zalozenia w aparat rozciggowy przedzarki
obrgczkowej.

Celem sprawdzenia nier6wnomierno$ci powierz-
chni otuliny 16 rolki, posiadajacej inng wewnetrzng
$rednice niz srednica rolki ostatnio badanej otuli-
ny 16, przez lekkie wkrecenie Sruby 6 uzyskuje
sie wypchniecie przez koncéwke 7 walka 5 z tu-
lei 4. Na miejsce wyjetego — zaklada-sie walek 5
o $rednicy dostosowanej do nowych badan.

Urzadzeénie moze byé réwniez uzyte do pomia-
réw twardosci otuliny. W tym celu w tulei 4
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umieszcza sie wydluzony walek 5, na ktéry na-
ktada sie otuling 16 badZ rolke z otuling 16, kt6-
rej twardo§é sprawdza s1e za pomocg twardo$cio-
mierza Shore’a. .

Urzadzenie wedlug wynalazku pozwala na szyb-
ka i nieskomplikowang kontrole powierzchni otu-
lin rolek gérnych walkéw rozciggowych z doklad-
noscia wynoszacg okolo 0,01 mm, jak tez na spraw-
dzenie promieniowego odchylenia dowolnego miej-
sca otuliny z wystarczajagca dokladno$cig dla pra-
widlowej pracy aparatu rozciggowego. Kontrola
za pomoca urzgdzenia :pozwala na wyeliminowa-
nie rolek o zbieznej powierzchni otulin. Spraw-

'dzanie jakosci otulin moze byé dokonywane przez

niewykwalifikowanego pracownika, ktérego zada-
nie polega jedynie na obserwacji wychylenia wska-
zé6wki na oznaczonym miejscu tarczy czujnika.
Dzieki zastosowaniu, w korpusie urzgdzenia, po-
1aczenia stozkowego, wyeliminowano mozliwos§é
powstawania luzéw, -powodujgcych dodatkowy
uchyb pomiaréw. Stosowanie w przemyS$le wi6-
kienniczym otulin o réwnych powierzchniach, nie
posiadajacych réznic w wymiarach promieniowych
jak i o wlaSciwych twardoSciach, jest podstawo-
wym czynnikiem wplywajacym na wlasciwg prace
aparatu rozciggowego przedzarki obrgczkowej oraz
na jako§é otrzymywanej przedzy.

Urzadzenie w swej konstrukcji jest bardzo pro-
ste oraz tanie w wykonaniu. Duzg zaletg jest jego
przeno$no$é i szybko$é obstugi. Urzadzenie to ma
zastosowanie w przedzalniach przemystu wilokien-
niczego.

Zastrzezenie patentowe

Urzadzenie do pomiaru nier6wnomierno$ci po-
wierzchni otulin walkéw rozciggowych znamienne
tym, Zze w jeden bok korpusu (3) jest wkrecona
Sruba (6) z wypychajacg koncéwka (7), za§ w dru-
gi bok korpusu (3) jest wcisnieta tuleja (4) z ot-
worem w ksztalcie stozka Mors’a, w ktoérej jest
umieszczony wymienny watek (5), natomiast w
gbrnej czeSci korpusu (3) jest osadzony pionowy
watek (8) z nalozong na niego jednostronnie prze-
cieta obejma (9) z dociskowym wkretem (10), w
ktérej to obejmie (9) jest umieszczony watek pro-
wadzacy (11) z zamocowanym do niego zegarowym
czujnikiem (12) posiadajgcym talerzyk (13), przy
czym wkrecony w obejme (9) dociskowy wkret (14)
ma ustalajgca konicowke (15), dostosowana do wpu-
stu watka (11).
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