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(54) Pridavné zariadenie pre jednovretenové konzolové frézovacie stroje

Vynélez sa tyka pridavného zariadenia pre Jjednovretenové
konzolové frézovacie stroje, riedi problém zvydenia kﬁality
a skratenia technologického &asu frézovacich operdcii na pred-
metoch hriasdelovitého tvaru, najmé takych, na ktorych sa vyko-
névaji frézovacie operécie v ich oboch koncovych &astiach. Ta-
kymito predmetmi. si napriklad ovlédacie hriadele mechanickych
progremétorov, ktoré majd na jednom konci jednu a na druhom kon-
~ ¢i dve navzdjom paralelné unésacie plodky. PodTa sifasného stavy
techniky sa na hriadeloch tohto druhu vykonévaji prisludné frézo-
vacie operécie na dvoch jednovretenovych konzolovych frézkach a to
tak, %e na jednej z nich sa vykoné operécia na jednom konci hriade-
Ta a na druhej operdcia na druhom konci hriadeXa. To si vyZaduje
i pri upnut{ v&&3ieho po¥tu hriadelov Vv jednom upina¥i pomerne
zna¥né technologické asy. Okrem toho pri relativne vysokych néro-
" koch na presnos?, najm# na vzéjomni rovnobeZnost opracovanych pléch

na jednej a druhej stirane hriadela, vzniké pri frézovacich opers-
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Tieto nevyhody v znednej miere odstrenuje pridavné zariade-
nie pre Jjednovretenové konzolové frézovacie stroje podla vynéle-
zu, poiqstévajﬁce z jedno, alebo viacdielneho telesa, opatreného |
rybinovou dréikou pre ryﬁinovité vedenie na konzole frézovacieho
stroja s prisluinymi aretelnymi prostriedkami. Podstata vynédlezu
- gpodiva v tom, %e v telese pridavného zariadenia je vytvoreny prie-
beéhy'otvor'pre précovné vreteno ako jednsj zo zéklednych fasti
frézovacieho stroja, priom z obidvoch strén dlzky tohto priebes-
‘ného otvoru si na telese pridavného zariadenia vytvorené zévesné
prostriedky pre pridavny vretenik, v ktorom je uloZens pridavné
Vreteno, sprishnuté pomocou ozubeného prevodu s pracovnym vretenom
stroja.‘Pritom zévesnymi prostriedkami pre pridavny vretenik mdZu
byt stdosové &apy na oboch stranédch diﬁky priebe¥ného otvoru, na kto-
rych si vykyvne uloZené predné prifuba a zadné priruba, ktoré zéro- |
ven tvoria &elné steny pridavného vretenika, pridom jedna z prifub,'
'najlepéie predné priruba, je opatrend kruhovou segmentovou dréZkou pre
polohovaciu skrutku vykyvu pridavného vretenika. K telesu pridavného
zariadenia je pomocou nastavovacej skrutky s noniusovou stuphicou
pripojené polohovacie teleso, opatrené vlastnou rybinovou dréZfkou
pre spolodné rybinovité vedenie na konzole frézovacieho stroja s vlast-
nym areta¥nym prvkom vodi Tybinovitému vedeniu, ktoré polohovacie te-
1eso_je vybavené prostriedkemi pre axidlne blokovanie nastavovacej
- gkrutky. | |
V&hodou vynﬁlezﬁ je, %e popri vyraznom zni¥eni pracnosti frézova-
cich operdcii a ﬁspore jedného jednovretenového konzolového frézova-
cieho stroja sa podstatne zni%i nepod;rkovosﬂ‘fré20vacich operécii,

%0 sa javi sko zéva¥né najms preto, %¢é sa tieto vykonévaji ako
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posledné z radu trieskovo-obrébacich operédcifi na hrisdeToch. Okrem
toho pridevné zariedenie tym, Ze mé vykyvne uloZeny pridavny vretenik,
umoiﬁuje plynulé prestavenie a velmi presné polohovanie vzéjomne j
vzdialenosti frézovanych pléch v smere osi hriadel . Okrem toho,‘po-
lohovacie teléso, pripojené pomocou nastﬁvovacej skrutky s noniusovou
stupnicou k telesu pridavného zariadenia umoZnuje jemne nastavit
hibku zéberu pridavného frézovacieho néstroja.
| Jeden z prikladov vyhotovenia pridavného zarladenla pre Jjedno-
vretenové konzolové frézovacie stroje Jje znézorneny na vykresoch,
na ktorych obr. 1 predstavuje celkovy nérysny pohIad na frézovaci
strog 8 c1astoénym rezom v mieste pridavného zariadenia, obr. 2
pohTad v smere "P" na predmi prirubu a obr. 3 pohlad v smere nSH
na zadmi prirubu.
Pridavné zariadenie pre Jjednovretenové koniolové frézovacie stroje
podIa vynélezu pozostéva z dvojdielneho telesa 1, opatreného rybino- ‘
vou dréZkou 2 pre uchytenie na rybinovitom vedéniwg konzoly 4 frézo-
vacieho stroja 5. V drovni rybinovej drdZky 2 je teleso 1 opatrené
aretadnymi skrutkami 6. V dolnej &asti telesa 1 je vytvoreny priebeZny
otvor 7, cez ktory je volne posunuté pracovné vreteno 8 frézo@acieho

stroaa 5, pritom z oboch strén dlﬁky priebeZného otvoru 7, si na te-

lese 1 vytvorené zévesné prostrledky‘pre pridavny vrete—
nik 9, v ktorom je uloZené pridavné vreteno 10 s pridavnym
frézovacim néstrojom 11 na jeho vornom konci. Pridavné I vre-

teno 10 je pomocou ozubeného prevodu 12 sprlahnuté s pracovnymvrete-
nom 8, od ktorého je odvodeny oté8avy pohyb. Zévesnymi prostrledkaml
pre pridavny vretenik 9 si dva sdosové Eapy 13, vytvorend
na obidvech koncoch priebeZného otveru J. Na nich si vykyvne uloZe-
né predné priruba 14 a zadnéd priruba 12. Tieto si zéroven &elnymi
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stenami pridavného vretenika 9, pridom prednéd priru~

ba 14 je opatrend kruhovou segmentovou dréZkou 16 /obr. 2/ pre
polohovaciu skrutku 17 vykyvu pridavného vretenfka 9. Geometricky
stred kruhovej segmentovej dréZky 16 leZf v osi pracovného vrete-

‘ na 8 stroja 5. K telesu 1 je pomocou nastavovacej skrutky 18 s no-
niusovou stupnicou 24 a matice 19, pevne spojenej s télescm 1, pri-
pojené polohovacie teleso 20, opatrené vlastnou rybinovou driéZkou g_;
pre rybinovité vedenie 3 na konzole 4 frézovacieho stroja 2 a vlast-
" nou areta&nou skrutkou 22 ako aretanym prvkom vo¥i rybinovitému ve-
den:‘w.- 3+ Polohovacie teleso 20 je vybavené dvomi navzéjom rovnobeZny-
mi prie¥nymi valcovymi kolikmi _2_3, ako prostriedkami pre axiélne blo-
kovanie nastavovacej skrutky 18.

Funkcia: Pomocou rozpernych kriZfkov 25 sa na pracovnom vreteni 8
frézovacieho stroja 5 nastavi poloha hnacieho kolesa ozubeného prevo-
du 12, ako aj poloha hlavného frézovacieho néstroja 26, t.j. koti-
ovej frézy. Do pnemnatického upinada 27 8 hydroplstickou hmotou
sa vlo#1 rad na stojato usporiadanych obrobkov, ktorych oba konce
si volné. Teleso 1 pridavného zariadenia sa spolu s polohovacim te-
lesom 20 posunie na ryblnovwm Vwmido takej polohy, kde sa hnacie
ozubené koleso ozubeného prevodu 12, ktoré uZ mé pevmi polohu, naché-
dze v zébere & hnm ozubenym kolesom, ktoré meni svoju polohu v
smere osi v zhode so ’zmenou polohy telesa 1 pridavného zariadenia,
dos:.ahnutou pootééanim nastavovaceg skrutky 18 & neniusovou stupnicou
24. Pootééanim nastavovacej skrutky 18 sa zv#&3{. alebo zmensi hibkovy
rozdiel medzi zéberom hlavného frézovacieho nédstroja 26 a pridavného
frézovacieho néstroja ll. Celé frézovacia operdcia sa Vykoné na jeden
pracovny zdvih pneumatického upinafa 27. Prestavovanie vzdialenosti pri.
davného frézovacieho néstroja 1l vo¥i hlavnému frézovaciemu néstroju 26
sa vykonéva vykyvom prid_avného vretenika 9 na sﬁoso_vych gapoch 13, t.j.

okolo osi pracovného vretena 8.
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1.

Pridavné zeriadenie pre jednovretenové konzolové frézovacie
stroje, ktoré . pozostdva z telesa, opatreného ry-
binovou drdzkou pre rybinovité vedenie na konzole frezovacxe-

ho stroaa g prisludnymi aretadnymi prostriedkami, v yzna-~-
Sené t ym, %ev telese /1/ pridavného zariadenia je
vytvoreny priebezny otvor /7/ pre pracovné vreteno /8/ frézo-
vac1eho stroaa /5/, pridom z obidvoch gtrén dlzky tohto priebez~

ného otvoru /7/ st na telese /1/ pridavného zariadenia vytvorené

; .zavesne progtriedky pre pridavny vretenik /9/, v ktorom je ulo-

.

Yené pridavné vreteno /10/.

Pridavné zariadenie podle bodu l, vy z n a ené tym,
ze zdvesné prostriedky pre prldavny vretenik /9/ i slogové

“Sapy /13/ na obidvoch strandch dlzky priebeiného otvoru /7/,

ne ktorjch st vykyvne ulozené prednd priruba /14/ a zadnd pri-
ruba /15/, ktoré si zdroven Selnymi stenami pridavného vrete-
nika /9/, pridom jedna z prirud” /14, 15/ je opatrend kruhovou

‘gegmentovou drdzkou /16/ pre polohovaciu gkrutku /17/ vykyvu

"prldavneho vretenike /9/.

3 *

Prldavné zarladenle podla bodu 1, vyznadené t ym,

ve k jeho telesu /1/ je pomocou nastavovacej skrutky /187

8 nonlusovou gtupnicou /24/ pripojené polohovacie teleso /20/,
opatrene vlastnou rybinovou draZkou /21/ pre gpoloéné rybinovité
vedenie /3/ na konzole /4/ frézovacieho stroja /5/ s vlastnym
aretadnym prvkom /22/ voti rybinovitému vedeniu /3/, ktoré polo-
hovacie teleso /20/ je vybavené prostriedkemi /23/ pre axidlne

' blokovanie nastavovacej skrutky /18/.
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