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Przedmiotem wynalazku jest spos6b nawijania
rdzeni transformatorowych oraz urzadzenie do sto-
sowania tego sposobu.

Znany jest spos6b nawijania rdzeni transforma-
torowych z taémy za pomoca nawijarki z tarcza
zabierakowa do mocowania jednolitej kostki o od-
powiednim ksztaleie, na ktérg nawijana jest poje-
dyncza tasma o ustalonych parametrach, odwijana
ze szpuli urzgdzenia napinajacego i podgrzewana
w celu lepszego ukladania sie tasmy.

Wada tego sposobu jest brak mozliwo$ci uzyska-
nia rdzeni o optymalnych réinych parametrach
oraz czeste niszczenie nawinietych rdzeni przy

- zdejmowaniu ich z kostki, wadg Jest tez mala wy-

dajno$é nawijania.

Celem wynalazku jest opracowanie sposobu na-
wijania rdzeni transformatorowych oraz urzadze-
nia do stosowania tego sposobu pozbawionych wy-
zej wymienionych wad i niedogodno$ci.

Cel zostal osiggniety przez opracowanie sposobu
nawijania rdzeni transformatorowych polegajacego
ra jednoczesnym nawijaniu dwéch tagém na kostke
o odpowiednim ksztalcie zamocowang w tarczy za-
bierakowej nawijarki, poddanych zréznicowanemu
naciggowi i podgrzewanych w czasie nawijania
przed nawlijarkg w znany spos6b, korzystnie do
temperatury od 100 do 200°C w zaleino$ci od ro-
dzaju nawijanej tasmy. Obie tasmy sg podgrzewa-

. ne indywidualnymi podgrzewaczami. Mozliwoéé

jednoczesnego nawijania dwéch tasém o réznych
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lub jednakowych parametrach pozwala na uzyska-
nie rdzeni transformatorowych o aptymalnych pa-
rametrach w poszczegbélnych przypadkach oraz na
uzyskanie oszczedno$ci ze wzgledu na mozliwosé
zastosowania jednej tasSmy tanszej przy zachowa-
niu wymaganych parametré6w rdzenia, a takie na
zwigkszenie wydajnoéci nawijania przy uzyciu
normalnie uzywanej nawijarki.

Przy rozpoczeciu nawijania korzystnie jest dla
latwiejszego i dokladniejszego nawijania komniec
jednej z tasm wprowadzié do nawijania po na-
winieciu jednego zwoju drugiej z taém. Obie tas-
my przed nawijarka sa prowadzone w celu uzyska-
nia mozliwie gladkiej krawedzi nawijanego rdze-
nia i dobrego przylegania zwojéw.

Urzadzenie do realizacji wyzej opisanego sposobu
zostalo zbudowane z dwo6ch stojakéw hamulco-
wych mocujgcych szpule z tas$mga, wyposazonych
w hamulce dla uzyskania zréinicowanego naciagu
taSm w czasie nawijania oraz dla regulacji nacia-
gu, z podgrzewaczy nawijanych ta$m i co najmnigj
z jednej prowadnicy tasm umieszczonej przed zna-
ng nawijarka z tarcza zabierakowqa do mocowania
kostki nawijajacej tasmy, skladajacej sie z dwbch
czeéci stykajacych sie na powierzchni ze$lizgu na-
chylonego do tworzacej kostki pod katem wiek-
szym od kata zapewniajacego samohamownos¢ po-
taczenia, przy czym co najmniej jedna z cze$ci
kostki posiada szpare do mocowania kofica jednej
lub obu nawijanych tasm. Ciagla kontrole i regu-

N



113 545

3 :
lacje naciggu umozliwia urzadzenie skladajace sie
z dynamometru i ukladu diwigni laczacych go z
podstawa szpuli z tasmg stojaka hamulcowego,
przy czym hamulec wyposazony jest w §rube regu-
lujaca docisk jego szczek decydujacy o wielkos$ci
naciggu tasmy, przy czym tasme goérng korzystnie
podaje sie wiekszemu naciggowi niz ta$me dolng.
Podgrzewacze i prowadnice tas§my sg wyposazone
w podstawy o zmiennej wysokosci, ze wzgledu na
zmienne polozenie tasmy przy jej odwijaniu sie ze
szpuli — poczatek i koniec odwijania, przy czym
podgrzewacze sg zamocowane na podstawach wah-
liwie, tak ze ich polozenie moze byé korygowane
w zaleznoS$ci ed nachylenia odwijanej tasmy, z tym
ze podgrzewacze sg sprzezone z napedem nawija-
nej tasmy i pracujg tylko w czasie przesuwania sie
tasmy co zapobiega jej uszkodzeniu.

Przedmiot wynalazku jest przedstawiony w przy-
kiladzie wykonania na rysunku, na ktérym fig. 1
przedstawia schematycznie urzadzenie w widoku
z boku, fig. 2 przedstawia kostke nawijajaca
w przekroju poprzecznym, a fig. 3 przedstawia
kostke nawijajacg z kilkoma warstwami nawinie-
tej taSmy w przekroju podiuznym.

Nawijarka 5 z tarcza zabierakowa 6 napedza
kostke nawijajaca 7 skladajacag sie z dwéch czesci
8, 9 stykajgcych sie na ze§lizgu 10, na ktérg nawi-
ja sie jednoczesSnie dwie tasmy 1, 2 poddawane
zréznicowanemu naciggowi wytworzonemu przez
hamulce 14 stojakéw hamulcowych 12, 13 mocuja-
cych szpule 15 z tasma 1, 2, przy czym wielko$é
naEiagu uzyskuje sie przez odpowiednie dokrece-
nie $rub 22 regulujacych docisk szczek 23 hamul-
cow 14, z tym ze korzystne jest wytworzenie wiek-
szego naciggu tasmy gérnej 1. Urzadzenie jest wy-
posazone w prowadnice 17 i indywidualne pod-
grzewanie tasm 1, 2 podgrzewaczami 16, przy czym
podgrzewacze sg sprezone z napedem tasm 1, 2
i pracuja tylko w czasie ruchu tasm. Podgrzewacze
16 i prowadnice 17 posiadaja podstawy 24, 26 o re-
gulowanej wysokosci 25, 27 w zalezno§ci od polo-
zenia tasm 1, 2, przy czym podgrzewacze 16 s3
zamocowane wahliwie i mozna je ustawié w zalez-
nosci od pochylenia tasmy w réznych stadiach
odwijania ze szpul 15. Obie tasmy 1, 2 sg prowa-
dzone przez prowadnice 16 umieszczong przed na-
wijarka 5 w celu uzyskania -gladkich krawedzi
oraz dobrego przylegania tasm w nawijanym rdze-
niu. Ciggla obserwacje i regulacje naciggu tasm
umozliwia urzadzenie kontrolne 18 skladajgce sie
z'‘dynamometru 19 i ukladu dZwigni 20 polgczonych
z podstawg 21 szpuli 15 stojaka hamulcowego 12
umocowang przesuwnie. Korzystne dla nawijania
jest wprowadzenie korfica 4 taémy 2 z op6znieniem
w stosunku do kofica 3 drugiej tasmy 1, przy czym
jeden lub oba korfice 3, 4 taSm 1, 2 wprowadza
sie do szpary 11 w jednej z cze$ci 8, 9 kostki nawi-
jajacej 7. ,

Urzadzenie do nawijania rdzeni jednocze$nie
- z dwéch tasm 1, 2 jest latwe do wykonania i proste
w-obstudze, gdyz ze wzgledu na dzielong kostke 7,
wyjecie czeéci 8, 9 kostki 7 po nawinieciu rdzenia
nie sprawia zadnych trudnosci, a takze cechuje si¢g
zwigkszong wydajnoscia, gdyz czas nawijania iden-
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4
tycznego co do rozmiar6w rdzenia zmniejsza okolo
2 razy w stosunku do tradycyjnego sposobu nawi-
jania.
Zwiegkszenie lub zmniejszenie potrzebnego na-

.ciggu dla danego rodzaju tasmy lub danej fazy

odwijania ta§my ze szpuli, dokonuje sie przez od-
powiednie pokrecenie $rubg 22 regulujaca docisk
szczek 23 hamulca 14 stojaké6w hamulcowych 12,13,

Zastrzezenia patentowe

1. Spos6b nawijania rdzeni transformatorowych
na nawijarce z podgrzewaniem nawijanej tasmy,
znamienny tym, ze dwie tasmy (1, 2) poddaje sig
zréznicowanemu naciggowi i jednocze$nie nawija
na kostke (7) odpowiedniego ksztaltu, napedzang
przez nawijarke (5), przy czym w czasie nawijania
tasmy (1, 2) sa podgrzewane miejscowo przed na-
wijarka (5) w znany sposéb korzystnie do tempe-
ratury od 100 do 200°C w zalezno$ci od rodzaju
tasmy.

2. Spos6b wedlug zastrz. 1, znamienny tym, ze
koniec (3, 4) jednej z tasSm (1, 2) przesuwa sie
wzgledem konca drugiej z tasm przy rozpoczeciu
nawijania, korzystnie o jeden zwéj.

3. Spos6b wedlug zastrz. 1, znamienny tym, ze
obie tasmy (1, 2) s3 poddawane indywidualnie pod-
grzewaniu podgrzewaczami, (16).

4. Urzadzenie do nawijania rdzeni transforma-
torowych, wyposazone w nawijarke i podgrzewanie
tasmy, znamienne tym, ze sklada sie z dwoéch sto-
jakéw hamulcowych (12, 13) mocujacych szpule
(15) z tasma (1, 2), wyposazonych w hamulce (14)
dla uzyskania zréznicowanego naciagu tasm (1, 2)
w czasie nawijania oraz dla regulacji naciggu,
z nawijarki (8) z tarcza zabierakowa (6) do moco-
wania dzielonej kostki nawijajacej (7), z pod-
grzewaczy (16) nawijanych tasm oraz co najmniej
jednej prowadnicy (17) tasm (1, 2) umieszczonej
przed nawijarka (5).

5. Urzgdzenie wedlug zastrz. 4, znamienne tym,
ze kostka nawijajaca (7) sklada sie z dwéch cze-
$ci (8, 9) stykajacych sie na powierzchni zeslizgu
(10) nachylonego do tworzacej kostki (7) pod katem
wiekszym od kata zapewniajacego samohamownos$é
polaczenia, przy czy co najmniej jedna z czeSci
(8, 9) kostki (7) posiada szpare (11) do mocowania
konca jednej lub obu nawijanych tasm @1, 2).

6. Urzadzenie wedlug zastrz. 4 albo 5, znamien-
ne tym, ze wyposazone jest w urzadzenie (18) umo-
zliwiajace ciagla kontrole naciaggu nawijanej tas-
my, ktére skiada sie z dynamometru (19) i ukladu
dzwigni (20) laczacych go z podstawg (21) szpuli
(15) z tasma stojaka hamulcowego (12), przy czym
hamulec (14) wyposazony jest w $rube (22) regu-
lujaca docisk jego szczek (23).

7. Urzadzenie wedlug zastrz. 6, znamienne tym,
ze jego prowadnice (17) i podgrzewacze (16) tasm

.(1, 2) posiadajg podstawe (24, 26) o zmiennej wy-

sokosci (25, 27), przy czym grzejniki (16) tasm (1, 2)
s3 zamocowane -wahliwie i sprzezone z napedem
tasm, tak Ze pracuja tylko w czasie przesuwania
sie tasmy.
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