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Sposdb wyrobu rur z koncami wewnatrz pogrubionemi podczas samego przebiegu
walcowania, oraz urzadzenie stuzace do tego celu.
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Udziclono 7 marca 1932 r.
Pierwszenstwo: 19 marca 1930 r. (Niemcy).

Wynalazek niniejszy dotyczy sposobu
wyrobu rur z koficami wewnatrz rury po-
grubionemi podczas samego przebiegu wal-
cowania oraz urzadzenia stuzacego do te-
go celu.

Przy wyrobie rur z pogrubionemi we-
wnatrz koricami, np. rur przewodowych, za-
opatrywano dotad rury na koricach pod-
czas samego przebiegu pogrubiania w ze-
wnetrzne zgrubienia, ktére nastepnie wtla-
czano do wewnatrz rury przy pomocy
mlota, po usunieciu rdzeni,

Aby uniknaé przy pogrubianiu tworze-
nia sie na rurze zmarszczek, nalezy odpo-
wiednio do zadanego zgrubienia §cianki,
przeprowadza¢ kilkakrotne pogrubianie przy
jednoczesnej wymianie narzedzi do pogru-

biania oraz przy kazdorazowem nagrzewa-
niu. Do przesuniecia zewnetrznego zgrubie-
nia do wewnatrz, nalezalo rure ponownie
nagrzewaé. Konieczne sa zatem liczne
komplety narzedzi i kilkakrotne nagrzewa-
nia, co przyczynia si¢ do podrozenia pracy

i jej opozniania oraz jest szkodliwe dla
materjatu rury.
Dzigki sposobowi w mysl wynalazku

zgrubienie wewnetrzne moze byé wykona-
ne w toku pracy. Zbedne sa zatem kilka-
krotne nagrzewania i pogrubiania oraz u-
zycie licznych kompletéw narzedzi, skut-
kiem czego wykonanie wewnetrznego zgru-
bienia zostaje przy$pieszone i jest tarsze,
materjal za§ w pogrubionych czesciach wy-
kazuje lepsze wlasnosci mechaniczne.



s Sposéb wedlug wymalazku jest zna-
.mienny tem, ze koniec rury, ogrzany do
"’tg'mperatury odpowiedniej do zgrubiania i
ujety przez matryce, pogrubiany zostaje
przez zwezony rdzen, ktéry podczas prze-

biegu pogrubiania jest przesuwamy. Przez

stopniowe przesuwanie rdzenia zostaje u-
tworzone wewnatrz miejsce dla stopniowe-
go nagromadzania si¢ obrabianego materja-
tu w zadanej grubosci, bez tworzenia zmar-
‘szczek, Przesuwanie rdzenia nastgpowaé

moze albo w kierunku przeciwnym do kie- -

runku pogrubiania, albo w tym samym kie-
runku.

Na rysunku przedstawione jest urza-
dzenie, dostosowane do wykonania prze-
biegu, w przekroju podluznym w trzech
réznych polozeniach.

Do zamkniecia rury a stuzy matryca
wzglednie oprawa b. Wprowadzona do o-
prawy b rura opiera si¢ podczas przebiegu
pogrubiania o wspornik c.

W rurze a znajduje si¢ rdzen d, ktéry
w kierunku do wewnatrz rury jest zwe-
zony. .

Na rdzeniu d zalozony jest pierscien e,
ktéry z jednej strony przylega do koiica
rury, przyczem podczas pogrubiania $cia-
nek rury, rura jest rozgrzewana mniej wie-
cej na dlugosci g.

Do wolnego korica pierscienia e przy-
lega poprzeczka f, ktéra we wlasciwy spo-
séb, np. zapomocy cisnienia wody, przesu-
wa sie¢ w kierunku strzatki 1.

Rdzeri d moze byé poruszany w kierun-
ku strzatki 2, a wiec w kierunku do pier-
$cienia, co réwniez moze byé uskuteczaio-
ne przy pomocy ciénienia wodnego. Mozna
jednak réowniez oba te ruchy uskuteczniaé
w jakikolwiek inny znany sposéb.

Przy ruchu poprzeczki f w kierunku
strzatki 1, jak to przedstawiono na fig. 1,
na rure zostaje wywierane ci$nienie, przy-
czem koniec tej rury ulega pogrubieniu, a
przez ruch odwrotny rdzenia z rury w kie-
runku strzatki 2 uzyskuje si¢ wewnatrz ru-

ry miejsce do gromadzenia przesuwanego
materjalu z kofica rury. Tworzenie sie
zmarszczek zostaje uniknigte przez to, ze
to gromadzenie si¢ materjalu rury odbywa
si¢ stopniowo, przyczem szybkosé¢ ruchu
pierscienia e oraz odnoéna szybkoéé¢ rdze-
nia, d zostaja dowolnie dobierane. Ruchy
wspomnianych czesci moga postepowaé nie-
zaleznie jeden od drugiego, lub tez moga
byé od siebie uzaleznione. Fig. 3 przedsta-
wia rure z koricem wewnatrz pogrubionym.

Gdy rdzen i pierscieri otrzymuja ruch
w jednym kierunku, woéwczas zwezenie
rdzenia musi byé skierowane ku pogrubia-
nemu koricowi rury. Ten sposéb dzialania
mozna zastosowaé przy rurach, ktére tyl-
ko na jednym koricu posiadaja zgrubienia.
Rdzeri po pogrubieniu i po zwolnieniu ze
swego trzymacza zostaje wyciagniety z
rury.

Zastrzezenia patentowe.

1. Sposéb wyrobu rur z kosicami we-
wnatrz pogrubionemi podczas samego prze-
biegu walcowania, znamienny tem, ze ko-
niec rury, zawarty w oprawie, zostaje po-
grubiany na zwezajacym sie rdzeniu, ktéry,
przesuwajac si¢ powoli podczas przebiegu
walcowania, wytwarza odpowiednie miej-
sce do gromadzenia si¢ materjaltu, stopnio-
wo przesuwanego ku wewnetrznemu kon-
cowi rury.

2. Urzadzenie do wykonywania spo-
sobu wedtug zastrz. 1, znamienne tem, ze
jest zaopatrzone w oprawe (b) do przy-
trzymywania rozgrzanego korica zabezpie-
czonej od przesunigcia rury oraz w zwe-
zajacy sie rdzen (d), ktéry, przy pomocy
odpowiedniego urzadzenia, zostaje wycia-
gany z rury, podczas gdy luzno osadzony
na rdzeniu i stykajacy si¢ z koficem rury
pier$cieri (e) wsuwany jest w oprawe.
Mannesmannréhren-Werke.'
Zastepca: Dr. inz. M, Kryzan,

rzecznik patentowy.
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