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Sposob wytwarzania cienkich warstw magnetycznie twardych,
zwlaszcza na bazie kobaltowo-fosforowej lub kobaltowo-niklo-
wo-fosforowej drogg elektrolizy :

.
Przedmiotem wynalazku jest sposéb wytwarzania cien-

"~ kich warstw metalowych magnetycznie twardych, zwlasz-

cza-na bazie kobaltowo-fosforowej lub kobaltowo<niklo-
wo-fosforowej drogg elektrolizy, na elastycznym podlozu,
ktére do warstwy sg stosowane na przyklad jako nosniki
informacji.

Znany spos6b - wytwarzania warstw metalowych,
w szczegélnosci kobaltowo-fosforowych lub z kobaltowo-
niklowo-fosforowych polega na tym, ze na elastyczna tas-
me nanosi si¢ warstwe metaliczng droga parowania pod
zmniejszonym cisnieniem, metalizacje katodows itd, a na-
stepnie tak obrobiong wstepnie tasme elastyczng przytacza
sie jako katode do bieguna ujemnego Zrédla pradu statego
i przeciaga ze stalg szybkoscig przez kapiel elektrolitycz-
ng. Jako elektrolit stosuje sie roztwory odpowiednich soli
metali.

Wskutek dzialania pradu stalego na metalicznej wars-
twie tasmy elastycznej osadza sie warstwa metalu magne-
tycznie twarda. Wytworzone tym sposobem magnetycznie
twarde warstwy metalu maja malg twardosé magnetyczna.
Najwieksze uzyskiwane natezenie powsciagajace indukcji

. wystepuje przy okolo 800 erstedéw. Stosunek indukcji
szczatkowej do indukcji nasycenia wynosi w najkorzyst-
niejszym przypadku 0,6. Przy takich wlasciwosciach ma-
gnetycznych powstajgca gestosé parmqm w tego rodzaju
warstwach jest niewielka.

Celem wynalazku jest podwyzszenie gesto$ci pamieci
magnetycznie twardych watstw metalu oraz opracowanie
sposobu wytwarzania cienkich warstw metalowych ma-
gnetycznie twardych na podlozu elastycznym, ktére posia-
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daja wysokie natezenie powsciagajace indukcji i duzq
indukcje szczatkowa.

Cel ten osiagnieto dzieki temu, ze cienkie warstwy meta-
lowe magnetycznie twarde, zwlaszcza na bazie kobaltowo-
fosforowej lub kobaltowo-niklowo-fosforowej osadza si¢
elektrolitycznie na podiozu elastycznym, w szczegélnosci
na tasmie poliestrowej, w ten sposéb, ze podloze pokryte
warstwg metalowa umieszcza sie w kapieli elektrolitycz-
nej, ktéra zawiera jako elektrolit roztwor soli metalu,
przylacza sie jako katode do bieguna ujemnego Zrédla
pradu a nastepnie przeciaga sie przez ta kapiel ze stalg
szybkoscia.

Do elektrolitu dodaje si¢ od 2 do 30 g/litr soli dwusodo-
wej kwasu etylenodwuaminoczterooctowego (komplekson
III) a jego wartos¢ pH ustala si¢ znanym sposobem w grani-
cach pomiedzy 2,5 do 6. Nastepnie podloze zanurzone
w elektrolicie poddaje sie dzialaniu pradu impulsowego
o charakterystyce prostokatnej, i o czestotliwosci w grani-
cach pomiedzy 2 do 10 Hz, amplitudzie zmieniajgcej si¢ od
wartosci ujemnych do dodatnich i o stosunku impulsowa-
nia w granicach 2 do 4 dla ktérego wazna jest zaleznosé
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gdzie T oznacza czas trwania jednego okresu, a czas,
w ktérym czynna jest w ciggu jednego okresu gestosé
katodowa pradu ig,, oraz o czynnej gestosci pradu iwod 0,5
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do 7 A/dm’. Przy tym gestoéé anodowa pradu i;, wynika
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_ Prad impulsowy powoduje zmiang pomiedzy katodo-
wym pokryw~aniem, a anodowym ubywaniem przez co
" osadza si¢ drobnokrystaliczna warstwa, ktéra stwarza
warunki dla ustalenia sie korzystnych wlasciwoéci magne-
tycznych w plaszezyinie warstwy. Przez zmiang czestotoli-
wodci, stosunku impulsowania i czynnej wzglednie kato-
dowej gestodei pradu oddziatywuje sie na osadzanie wars-
twy. W zaleinoéci od celu zastosowania cienkiej warstwy
magnetycznie twardej nastawia si¢ maksymalne wartoéci
. natedenia powdciggajacego indukeji lub indukcji szczatko-
wej wzglednie optymalne wartoéci obu tych parametréw.
Do elektrolitu dodaje sig najkorzystniej 10 g/litr soli dwu-
sodowsj kwasu ctylenodwuaminoczterooctowego a warto$é
~ pH ustala si¢ przy kgpielach chlorkowych najkorzystniej 3,5
a przy kapielach siarczkowych najkorzystniej na 5,5.

Korzystne jest przeprowadzanie sposobu zwlaszcza przy
czestotliwodciach 4 Hz i przy stosunku impulsowania 3,
przy czynnej gestodci pradu 1,5 A/dm’. Korzystnym jest
realizowanie spasobu przy temperaturze kapieli elektroli-
tycznej w granicach 15 do 30°C, szczegélnie przy 22°C.

Spossh wedtug wynalazku umozliwia ekonomiczne wy-
twarzania cienkich warstw magnetycznie twardych, o na-
tezeniu powiciggajacym indukcji > 1500 erstedéw i o sto-
sunku indukcji magnetycznej szczatkowej > 0,7.

Wedlug tego sposobu moina réwniez wytwarzaé tego
rodzaju warstwy na bazie kobaltowo-wolframowej lub
kobaltowo-niklowo-wolframowej. Dla osadzania czgstek
metalu moina stosowaé zarowno sole chlorkow metali, jak
réwniez sole siarczkow metali. Szczegolng zaletg tego
sposobu jest to, ze elektrolize mozna przeprowadzaé
w temperaturze pokojowej, a zatem nie jest potrzebne
dodatkowe podgrzewanie elektrolitu. Sposéb wedtug wy-
nalazku mozna réwniez stosowaé w celu wytwarzania
elastycznego podioza z naniesiong dwustronnie warstwa
magnetyczng.

8posdb wedlug wynalazku jest przedstawiony w przy-
kiadzie oraz na rysunku, ktéry przedstawia przebieg pradu
impulsowego.

Przyklad. Jednostronnie pokrytq miedzig tasme polie-
strowg o szerokodci 1/4 cala umieszcza sie w kapieli elek-
trolitycznej i przylacza si¢ do ujemnego bieguna zrédla
pradu jako katode. Elektrolit ma nastepujacy sklad:

100 g/litr Co 80, 7H,0 o najwyzszym stopniu czystoscl
50 g/litr NiSO, TH,O - o najwyiszym stopniu czystosci

30 ¢/litr NaH PO, HO o najwyzszym stopniu czystokci

28 g/litr (NH,)), 8O, o najwyzszym stopniu czystoéci

10 g/litr soli dwusodowej kwasu etylenodwuaniinocztero-
octowego i temperature 20°C. Wartosé pH elektrolitu usta-
la sie na 5,5. Jako Zrodle pradu stosuje sig zasilacz stabili-
zowany elektronicunie, dostarczajacy impulséw prosto-
katnyeh ujemnyeh 1 i dodatnich 2. Prad impulsowania ma
czestotliwosé 4 Hz i stosunek impulsowania 4 : 1. Czynna
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gestosé pradu wynosi 1,5 A/dm?, a katodowa gestosé pra-
du is. ~10,5 A/dm’,

Wedlug wzoru nr 2 ustala sie anodows gestoéé pradu i,,
wynoszacq 34,5 A/dm’. Po wlgczeniu pradu impulsowania
przeciaga si¢ nieprzerwanie tasme przez kapiel ze staly
szybkoécig 23,4 cm/minute. Na podlozu pokrytym miedzia
osadza si¢ przy tym warstwa kobaliowo-niklowo-fosforo-
wa 0 gruboéci 0,1 mikrona. Warstwa ta charakteryzuje sig
natezeniem powiéciagajacym indukcji 1530 erstedéw i sto-
sunkiem indulkcji magnetycznej szezatkowe;j 0,76, W przy-
padku powlekania pradem stalym z tego samego elektroli-
tu naniesiona zostaje warstwa, ktéra wykazuje jedynie
natezenie powsciagajace indukcji 800 erstedéw przy sto-
sunku indukcji magmetycznej szczatkowej 0,6.

Zastrzezenia patentowe

1. Sposéb wytwarzania cienkich warstw metalowyeh
magnetycznie twardych, zwlaszcza na bazie kobaltowe-
fosforowej lub kobaltowo-niklowo-fosforowej, droga ele-
ktrolizy na elastycznym podlozu, w szczegélnodei na tas-
mie poliestrowej, przy czym elastyczne podloze polryte
metaliczng warstwa umieszcza si¢ w kapieli elektrolityez-
nej zawierajgcej jako elektrolit roztwér soli metali, przyla-~
cza si¢ je jako katode do ujemnego bieguna Zridla pradu
a nastgpnie przecigga si¢ przez kapiel ze stalg szybkodcis,
znamienny tym, ze do elektrolitu dodaje si¢ 2 do 30 g/litr
soli dwusodowe]j kwasu etylenodwuaminoczterooctowego
a jego wartos¢ pH ustala si¢ w znany sposéb w prredziale
2,5 do 6, a nastepnie poddaje sie dzialaniu pradu impulso-
wego o charakterystyce prostokatnej i czestotliwodci
w przedziale 2 do 10 Hz, o amplitudzie zmieniajgcej sig od
wartosci ujemnych (1) do dodatnich (2) i o stosunku impul -
sowania w przedziale pomiedzy 2 do 4, kt6ry ustala si¢
wedlug zaleznosci
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gdzie T oznacza czas trwania jednego okresu, a & exas,
w ktorym czynna jest w ciagu jednego okresu gestodé
katodowa pradu i,,, oraz o czynnej gestodei pradu () od
0,5 do 7 A/dm’ przy gestosci katodowej pradu (ig,) wyno-
szgcej co najmniej 10 A, przy czym gestoéé anodowa pradu
(i5,) ustala si¢ wedtug zaleznogci
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2. Sposéb wedlug zastrz. 1 snamienny tym, e do elek-
trolitu dodaje sie najkorzystniej 10 g/litr caterooctanu soli
dwusodowej kwasu etylenodwuaminoczterooctowego.

3. Sposdb wedlug zastrz. 2, znamienmy tym, 2¢ wartoéé
pH dla kgpieli chlorkowych ustala si¢ najkorzystniej na 3,5
a dla kapieli siarczkowych na 5,5.

4. Sposéb wedlug zastrz. 1, snamienny tym, 2¢ cagetotli-
wosé pradu impulsowania o charakterystyoce prostokqtnej
ustala sie najkorzystniej na 4 Hz.

5. Sposdéb wedlug zastrzc 1 i 4, smamienay tym, ie
stosunek impulsowania ustala si¢ najkorzystnie] na 3.

6. Sposdb wedlug zastrz. 1, 4 i 5, snamienay tym, ie
czynng gestoéé pradu ustala si¢ najkorzystniej na 1.8
A/dm’.

7. Sposéb wedlug zastrz. |, znamienty tym, Ze tempera-
ture kgpieli elektrolitycznej utrzymuje sie w przedziale 18
do 30°C, najkorzystniej 22°C.
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