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Wynalazek dotyczy sposobu wyrobu
swiec zaptonowych do silnikéw spalino-
wych. W mysl wynalazku materjal izola-
cyjny sklada sie z przezroczystej masy,
ktéra po roztopieniu wtlacza sie pod cisnie-
niem do kadluba swiecy, dzieki czemu ma-
sa Scisle przylega do scianek kadluba
$wiecy oraz do srodkowej elektrody, umie-

. szczonej w jej osi, uniemozliwiajac prze-
dostawanie sie oleju pomiedzy mase i §rod-
kowa elektrode.

Przed wtlaczaniem przezroczystej ma-
sy umieszcza si¢ w kadlubie swiecy porce-
lanowa tulejke z kolnierzem, ktérym opie-
ra si¢ o obrzeze w kadlubie, przyczem
masa po wtloczeniu przyciska kotnierz tu-
lejki do odpowiedniego gniazda w kadlu-
bie §wiecy, pozostala za§ czes¢ tulejki

znajduje si¢ w pewnej odleglosci od scia-
nek kadtuba.

Rysunek przedstawia jako przyklad
jedng z postaci wykonania swiecy zaplo-
nowej w mysl wynalazku.

Fig. 1 przedstawia osiowy przekréj po-
dluzny $wiecy, fig. 2 — widok zewnetrzny
$wiecy zaplonowej; a fig. 3 — czesciowy
przekro6j osiowy swiecy, ulatwiajacy zrozu-
mienie sposobu jej wyrobu przy zastoso-
waniu ci$nienia, wywieranego na roztopio-
na mase szklista.

Na rysunku cyfra 1 oznacza - stalowy
kadlub $wiecy, 2 — przezroczysta mase
szklista wtloczong po roztopieniu w ka-
dlub, 3 — srodkowa elektrode, szczelnie
otoczona masa szklista 2. Do zgrubionego
dolnego korica 4 srodkowej elektrody przy-

g



i

twierdzona jest koticéwka 5 elektrody =z
metals {rudno utlenipjpcego sie, np. z ni-
klu, N'lwl)rost te. kodchwki elektrody znaj-
duja sie dwie koncowk1 6 drugiej elektro-
dy, osadzone w kadlubie swiecy i skierowa-

ne ku srodkowi. Porcelanowa tulejka 7

przylega odgietym kolnierzem do odpo-
wiedniego gniazda w kadlubie $wiecy, po-
zostala za$ czes$é jej wisi w niewielkiej od-

leglosci od scianek kadluba., wobec czego

pomiedzy czesciami temi pozostaje nie-
wielki luz. W braku tej tulejki na po-
wierzchni czesci szklanej powstawalyby o-
sady, nietylko pozbawiajace ja przezroczy-
stosci, lecz pogarszajace jeszcze wlasnosci
izolacyjne masy szklanej, znajdujacej sie
pomiedzy kadlubem $wiecy a srodkowa
elektroda. Gérna szklana cze$é 8 oddzie-
lona jest od srodkowej elektrody 3 rurka 9

z miki. Dwie nakretki 10 stuza do przy-.
twierdzenia

szklanej czesci 8 do kadluba
$wiecy oraz do zamocowania nieprzedsta-
wionego na rysunku przewodnika, dopro-
wadzajacego prad elektryczny. Uszczelka
11 z materjatu izolacyjnego ma na celu wy-
tworzenie warstwy elastycznej pomiedzy
szklana czescia 8 a kadtubem $wiecy, za-
opatrzonym w otwory promieniowe 12,
przez ktére uchodzi nazewnatrz roztopione
szklo, przy wtlaczaniu go do tulei podczas
wyrobu $wiecy.

Wyréb swiecy w mysl wynalazku od-
bywa si¢ w spos6b nastepujacy.

W kadtub swiecy I wstawia sie porce-
lanowaq tulejke 7 (fig. 1 i 3), tudziez za-
klada si¢ tatwo topliwe szklo, najlepiej w
postaci kawalka rurki o $rednicy zewnetrz-
nej nieco mniejszej od wewnetrznej sred-
nicy kadtuba $wiecy, a srednicy wewnetrz-
nej nieco wiekszej od $rednicy elektrody
3. Przyrzadzony w ten sposéb kadlub roz-
grzewa si¢ w piecu do jasno czerwonego za-
ry, a jednoczesnie elektrode 3 tylko do
ciemno czerwonego zaru. W tym celu kos-
ce elektrody 3 wstawia si¢ w podstawe 13,
przytwierdzona do dZwigni 14. Podstawe

rozzarzony kadlub 1, az dolna

13 wraz z rozgrzana do ciemno czerwonego
zaru elektroda 3 wprowadza si¢ zapomoca
dzwigni 14 pod prase, poczem na ustawio-
na pionowo elektrode 3 nasuwa sie zgory
jego po-
wierzchnia dotknie powierzchni déwigni 14.
Nastepnie wprawiony w ruch ruchomy go-

" racy tlok 15 prasy (fig. 3) wywiera jedno-

stajne ci$nienie na ciastowata mase szkla-
na, dzieki czemu osiagga si¢ dokladne pola-
czenie tej masy z kadlubem i srodkowa
elektroda 3.

Aby kadlub $wiecy podczas procesu
wtlaczania szklanej masy nie doznawal
nadmiernych naprezeni i nie moégl sie od-
ksztalcaé, jest on zaopatrzony na obwodzie
w promieniowe otwory 12, przez ktére mo-
ze wyplywaé nadmiar materjatu szklane-
go. Przez otwory te wyplywa réwniez po-
wietrze, zawarte wewnatrz kadtuba.

~ Po ochlodzeniu swiecy zaopatruje sie
ja w dalsze czesci dodatkowe, mianowi-
cie w elektrody 6, gorna czesé szklana 8,
uszczelke 11 i rurke z miki 9, poczem do-
kreca sie obydwie nakretki 10.

Zastrzezenia patentowe.

1. Sposéb wyrobu §wiec zaplonowych
do silnikéw spalinowych, w ktérych kadtu-
by wtlacza si¢ roztopiony materjal izola-
cyjny z przezroczystej masy, znamienny
tem, ze ustawiony pionowo kadlub $wiecy
wraz z wlozong dori porcelanows tulejka z
kolnierzem i opierajaca sie na nim masa
szklana nagrzewa sie w piecu do jasno czer-
wonego zaru, a jednoczesnie sSrodkowa
elektrode, ustawiona na odpowiedniej pod-
stawie, ogrzewa si¢ tylko do ciemno czer-
wonego zaru, poczem te¢ elektrode wraz z
podstawa wprowadza si¢ pod prase i zko-
lei na te elektrode nasuwa sie¢ zgéry roz-
zarzony kadiub $wiecy, dopéki dolna jego
powierzchnia nie dotknie gérnej powierzch-
ni podstawy, poczem ciastowaty mase
szklang, ktéra nie moze juz wypltywaé po-



miedzy srodkowa elektroda a porcelanowa
tulejka, poddaje si¢ ci$nieniu przesuwaja-
cego sie pionowo rozgrzanego tloka, wsku-
tek czego powstaje $ciste polaczenie masy

szklanej z kadlubem oraz srodkowa elek-

troda.

2. Sposéb wyrobu $wiec zaplonowych
wedlug zastrz. 1, znamienny tem, ze przed
zalozeniem przezroczystej masy szklanej
do kadluba swiecy przewierca si¢ na obwo-

dzie tego kadluba promieniowe otwory,
przez ktére moze wyplywaé nadmiar szkla-
nej masy oraz powietrze podczas procesu

-sttaczania, co zapobiega odksztalceniu sie

kadtuba swiecy.

'Raffaele Archimede Bandini.
Zastepca: M. Skrzypkowski,
rzecznik patentowy.
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