. Opublikowang ginia 15 marca 1963 r.

e
e L & o

; POLSKIEJ] RZECZYPOSPOLITE] LUDOWE]
OPIS PATENTOWY

|
*

Nr 46713

Kl. 80 a, 54/01
Kl. internat. B 28 c¢

Huta Miedzi im. H. Waleckiego™)

Legnica, Polska

Sposéb wytwarzania ksztaltek z zuzla pomiédziowego
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Przedmintem wynalazku jest sposéh wytwa-
rzania kszigltek takich jak kostki, plyty, rury
0. réoznych wymiarach i profilach z plynnego
zuzla pomiedz cwego uzyskiwanego przy prze-
tapie rudy lub koncentratéw miedzi. Ksztaltki
tegg rodzaju mogg znalezé¢ zastosowanie do
wykladania nawierzchni ulic, posadzek wnetrz
hal fabrycznych, wnetrz zbiorniké6w na kwasy
lﬁb lugi, wnetrz urzadzen narazonycir na Scie-
ranie i zgmot na przyklad cyklonéw lub hy-
dmcyklonow koryt i rur sluzacych do trans-
pontu matemalaw sypkich. Ponadto ksztaltki te
{stuza do wykladania $cian budynkéw fabryocz-
nych i innych w  celach dekoracyjnych, &
zwlaszcza zabempxnczema ich przed dzialaniem
agresywnego Srodowiska, jak wreszme do pro-
dukcn cze$ci urza;dzen na pmyklad ZAWOTOwW,

*) Wilasciciel . patentu. oswiadczyl, ze wspél-
twoércami wynalazku sg inz. Franciszek Grze-
siek, inz. Witold ‘Kowal, Mirostaw Br-lun Smcze-
pan Krol i Zygmunt Bartomk

clementéw pomp, pracujagcych w agresywnym
Srodowisku i narazonych na korozje.

W odréznieniu od znanych dotychczas spo-
sob6w pozwalajacych na odlewanie ksztattek
tylko z Zzuzla pomiedziowega a niskiej -za-
wantosci zelaza (nkoto 4%), sposob wediug wy-
nalazku umozliwia ich wytwarzanie z uzyski-
wanega w kraju zuzla charakteryzujacego sie
znaczng zawartoScig zelaza dochodzaca do 25%,
Ponadto sposéb ten przy zachowaniu odpowied-
nich odmiennych parametrow umozliwia odle-
wanie ksztaltek zaréwno metoda statyczna,
jak i dynamicznag.

Wynalazek przy uwzglednieniu ckreslonego
skladu chemicznego zuzla polega na wlasciwym
dobraniu temperatur odlewania plynnego zu-
zla, na zastosowaniu odpowiedniej techniki od-
lewania oraz zapewnieniu oidpowi&lnich wa-
runkéw schlodzenia odlanych elementéw, co
pozwala na przejsScie najpierw etapu ulepsza-
nia surowca, potem krystalizacji masy, a na-



i

sy

stcpnie étapu usuwania wewnetrznych napre-
zen cdlew. ;

Warunkiem otrzymania ksztalfek odpowia-
dajacych ich przeznaczeniu jest S$ciste prze-

strzeganie okre$lonych parametréw we wszyst- .

kich fazaci procesu produkcyjnego, w przeciw-
nym przypadku na skutek braku krystalizacji
i popekania masy otrzyma sig¢ produkt catko-
wicie bezwartoSciowy. '

Sklad chemiczny plynnego zuzla pomiedzio-
wego powstajgcego jako produkt odpadowy
przy przetopie koncentratéw lub . rud miedzi
jest nastepujacy: Fe — do 25%, SiO, — 30 —

45%, CaO+MgO — 10-25%, AlLO; — ‘7—15%,

ponalto zawiera pewne ilo$ci innych pierwiast-
kéw jak Cu, Zn, Pb, S.

Przetop koncentratéw i rud miedzi odbywa
sie w piecu w lemperaturze okoto 1400°C. Wy-
chodzaca z pieca lawa zawiera siarczki miedzi
i siarczki zelaza, ktore jako ciezsze znajduja sie
w dolnych warsiwach oraz zuzel pomiedziowy
wystepujacy jako lzejszy ‘W goérnych warstwach
odstojnika. Dla celéw wedlug wynalazku plyn-~
ny zuzel nie mozZe zosta¢ schlodzony do tego
cstopnia, aby przybral posta¢ stalg, ani nawet
nie moze ostygnaé ponizej okreélonych tempe-
ratur, ktére przy odlewie statyczmym wyno-
szg od 1050 do 1150°C, a przy odlewie dyna-
micznym od 980 do 1050°C. Przestrzeganie tych
temperatur pozwala na ulepszenie surowca,
eliminujagc ujemne skutki rozpuszczalnodci  ga-
7ZOW 1 znacznej, wynoszacej okolo 109, skur-
czliwosci plynnego zuzla, dokonujacej sie w
wyzszej od wymienionych temperaturach,
a wiec przed odlaniem masy do form. Bezpo-
érednio po segregacji stopionej w piecu masy
ra kamien miedziowy i zuzel ten ostatni po
schlodzeniu go do temperatur wyzej podanych
jest kierowany za pomoca kadzi lub kadziowo-
z6w do form.

Przy odlewaniu statycznym ksztaltek, na

przyklad kostki brukowej, plynny zuzel jest
wlewany do form wykonanych z blachy o gru-
bosci okoto 7 mm. Ksztalty oraz wymiary form
zaleznie od potrzeb moga by¢ dowolne. Wme-
trza form musza byé uprzednio - powleczone
warstewka emulsji, maczki kostnej, roztworu
wapna gaszonego lub zawiesing gliny w wo-
dzie. Do stosowania sposobu wedlug wynalaz-
ku nadajj sie rowniez formy piaskowe i cera-
miczne. , ,
Formy s umieszczone w dole odlewniczym,
ktérego podloze stanowia warstwa koksu gru-

bosci 2030 cm o granulacji 20—80 mm, a na
niej warstwa koksu grubosci 20—50 c¢cn o gra-
nulacji 3—12 mm. Do przykrywania form stuzg
arkusze blachy o grubos$ci okolo 7 mm, w kt6-
rych zmajduja sie otwory umozliwiajace zalew
zuzla do poszczegblnych form. Po napeMmieniu
torm wykonuje sie nadlew plynnego zuzla wy-
noszacy 5—15 c¢cm ponad goérna krawedz formy.
Nadlew ten zapewnia izolacje termiczng i umo-

-zliwia tym samym tzw. sezonowanie odlewéw

przez odpowiedni okres, w ciggu ktérego na-

_ st(;puje krystalizacja materiatu i jego odpreza-

nie. Czas sezonowania wynosi 2—4 doby. Po
tym okresie rozbiera sie stanowiska odlewni-
cze, wyjmujac = nich gotowe odlewy.

Przy odlewaniu dynamicznym spos6b poste-
powania jest odmienny. Po odlaniu plynnego
zuzla do formy, bezposrednio po jego zakrzep-
nigciu, kiedy temperatura $cianek” odlewu wy-
nosi okolo 750°C, nalezy forme z odlewem
badz odlew wyjety z formy wprowadzi¢ do
pieca komorowego lub tunelowego i tu schia-
dza¢ od temperatury poczatkowej odlewu 820°C
do temperatury koncowej okolo 40°C w ciagu
20 godzin. Przy schladzaniu nalezy przestrze-
gaé $redniej szybkosci spadku temperatury o -
39°C ma godzine. W tych warunkach nastepuje

zaréwno -krystalizacja jak i odprezanie odle-

woéw. Natomiast przy pominieciv podanych pa-
rametréw temperaturowych i zbyt szybkim
schtodzeniu odlewu struktura krystaliczna two-
rzywa badz w ngble nie powstaje, tworzy sie
wéwcezas szklo, badz powstaje jedynic czescio-
wo; nastepnie pozostajg nieusuniete wewnetrz-
ne naprezenia odlewu powstate podczas kry-
stalizacji, co powoduje pekanie odlewu oraz
obnizenie jego wiasnosci antykorozyjnych i wy-
trzymatosciowych.

Roéowniez przy produkcji ksztaltek o szcze-
golnym ksztalcie lub przeznaczeniu, na przy-
kiad przeznaczonych na wykladzine kwaso-
i lugoodporna zbiornikéw, lub trudno S$cieral-
nych urzadzeri i rurociagéw stuzacych do pneu-
matycznego transportowania sypkich matea'ia-
16w, przy odlewaniu metods statyczng i dyna-
miczng wymagane jest przeprowadzenie za-
biegéw cieplnych w piecu tunelowym lub ko-
morowym w podanych wyzej warunkach.

-Zastrzezenia patentowe

1. Sposéb wybwarzania ksztaltek z suzla po-
miedziowego w drodze odlewania statycz-
nego lub dynamicznego, znamienny tym, ze



. plynny zuzel zawierajacy do 25% Zelaza,
.bezpoérednio po wyjsciu z pieca przy odle-
-waniu statycznym ostudzony zostaje do tem-
peratury 1050 — 1150°C i skierowany do
form wumieszczonych w dole odlewniczym

. izolowanym od dolu warstwami koksu o od-
powiedniej - granulacji, a- od g6ry warstwg

~nadlewu z zuzla o grubo$ci 5—15 cm, przy
czym czas pozostawiania odlewu w formie
wynosi 2—4 doby. ;

. Sposob wedtug zastrz. 1, znamienny tym,
ze przy wodlewaniu dynamicznym plynny
zuzel ostudzony do temperatury 360—1050°C
skierowany zostaje do formy odlewniczej

- 2081, RSW .,Prain.“,‘Kielce. :

az do czasu zakrzepniecia i osiggniecia tem-
peratury 750°C, po czym wraz z formg lub
bez niej umieszczony zostaje w piecu tune-:
lowym lub komorowym, gdzie w ciggu 20
godzin nastepuje stopniowe ochlodzenie od--
lewu do temperatury okolo 40°C z tmka
szybkoscia, aby w ciggu jednej godziny spa-
dek temperatury wynosil §rednio 39°C.

Huta Miedzi im. H Waleckiego

Zastepca: mgr Janusz Stowik
reecznik patentowy
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