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Vorrichtung zur Bildung eines Pakets stehend hintereinander angeordneter, tafslformiger
Produkte, insbesondere eines Pakets stehend hintereinander angeordneter Leiterplatten, mit
einem eine stehende Anlageflache aufweisenden Anlagebock und einer Aufrichteinrichtung zum
Aufrichten der in liegendem Zustand zugefiihrten Produkte, dadurch gekennzeichnet, da die
Aufrichteinrichtung (7) mindestens einen mit den nacheinander zugefiihrten Produkten zum
Eingriff bringbaren Greifer {13) aufweist, der mit zur Transportebens der liegend zugefihrten
Produkte paralleler Schwenkachse um einen dem Erganzungswinkel a zum Winkel zwischen der
Transportebene der Produkte und der Anlagefliche (2) des Anlagebacks (3) etwa entsprechenden
Winkel schwenkbar ist.

Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daf als Greifer jeweils ein mit Vakuum
beaufschlagbarer Sauggreifer (13) vorgesehen ist, der von einer zur Transportebene der liegend
zugefiihrten Produkte etwa lotrechten Stellung in eine zur Anlageflache (2) des Anlagebocks (3)
etwa lotrecht Stellung schwenkbar und in der einen Position mit Vakuum beaufschlagbar und in
der anderen Position entliftbar ist.

Vorrichtung nach wenigstens einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet,
daR mindestens zwei in Transportrichtung der zugefiihrten Produkte gegeneinander versetzte,
vorzugsweise als Sauggreifer (13) ausgebildete Greifer vorgesehen sind, die fest miteinander
verbunden und gemeinsam um eine gemeinsame Schwenkachse schwenkbar ind,
Vorrichtung nach wenigstens einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet,
daR der bzw. die Greifer auf einem in Transportrichtung der zugefiihrten Produkte verstellbaren
Tréger (12) aufgenommen ist bzw. sind.

Vorrichtung nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, da3 der bzw. die Greifer auf dem
Tréager (12) 16sbar festlegbar ist bzw. sind,

Vorrichtung nach wenigstens einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet,
daR der bzw. die Greifer (13) und/oder Trager (12) lotrecht zur Ebene des jeweils aufgernommenen
Produkts bewegbar ist baw. sind.

. Vorrichtung nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet, dal der bzw. die Greifer (13) bzw. der

Trager (12) an einem vorzugsweise als pneumatisch betétigbarer Hubzylinder (10) ausgebildeten,
um die zugeordnete Schwenkachse schwenkbaren Stellorgan aufgenommen ist bzw. sind.
Vorrichtung nach wenigstens einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet,
daR der bzw. die Greifer (13) bzw. das diesem zugeordnete Stellorgan verdrehsicher an einem mit
“em Gestell schwenkbar verbundenen Pendelarm (9) aufgenommen ist bzw. sind.
rrichtung nach Anspruch 8, dadurch gekennzeichnet, daf3 der Pendelarm (8) wahrend der

schwenkbewegung eine zusitzliche Hub- und Senkbewegung'ausfiihrt.

lorrichtung nach Anspruch 9, dadurch gekennzeichnet, da3 der Pendelarm (9) mit einem,
vorzugsweise mit seinem um ~ren Ende an einen auf einer in Transportrichtung der zugefiihrten
Produkte verlaufenden Langsfuhrung (22) gefiihrten Schlitten (21) angelenkt ist und um eine dem
Schlitten (21) gegentiberliegende Schwenkachse schwenkbar am Gestell aufgenommen ist
gegeniiber dem er in seiner Langsrichtung verschiebbar ist.
Vorrichtung nach Anspruch 10, dadurch gekennzeichnet, daB auf einer Langsfihrung (25), die
parallel zur Lingsachse des Pendelarms (9) auf diesem befestigt ist, ein Gleitstiick (26)
aufgenommen ist, das einun stationdr am Gestell gelagerten, die Schwenkachse bildenden
Lagerbolzen [27) tragt.
Vorrichtung nach Anspruch 10, dadurch aekennzeichnet, dal der Schlitten (21) mittels einer
parallel zur Langsfiihrung (22) bewegbaren Antriebseinrichtung (23) hin- und herbewegbar ist.
Vorrichtung nach wenigstens einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet,
daf die Antriebseinrichtung der vorzugsweise als Férderband ausgebildeten
Zufthreinrichtung (6) mittels einer im Auslaufbereich der Zufiihreinrichtung (6) angeordneten, die
Hinterkante der zugefiihrten Produkte abtastenden Lichtschranke (16) steuerbar ist.
Vorrichtung nach wenigstens einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet,
daR der Anlagebock (3) an einer Palette (17) befestigt ist, die schrittweise verschiebbar ist.
Vorrichtung nach Anspruch 14, dadurch gekennzeichnet, daR die Palette (17) mittels eines
Umlauforgans (18) antreibbar ist, dessen Antriebseinrichtung mittels einer die Stapelvorderkante
abtastenden Lichtschranke (20) steuerbar ist.
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16. Vorrichtung nach Anspruch 15, dadurch gekennzeichnet, dafd das Umlauforgan (18) als
Zahnriemen ausgebitdet ist, auf dem die Palette (17) aufliegt.

17. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden Anspriiche 13 bis 16, dadurch gekennzeichnet, daf
die Lichtschranke (16 bzw. 20) einstellbar ist.

18. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dafl der/die
Greifer (13) auf einem Trager (12) aufgenommen ist/sind, der parallel zur greiferseitigen
Produktoberfliche verstelibar an einen lotrecht zur Produktoberf!ache bewegbaren Huborgan (14)
aufgenommen ist, das verdrehsicher am als Pendelarm (9) ausgebildeten Schwenkarm hofestigt
ist, der um eine seinem schlittenseitigen Ende gegeniiberliegende Schwenkachse (27) schwenkbar
am Gestell (8) aufgenommen und gegentiber dieser in seiner Langsrichtung verschiebbar ist.

Hierzu 1 Seite Zeichnungen

Anwendungsgebiet der Erfindung

Die Erfindung betrifft cine Vorrichtung zur Bildung eines Pakets stehend hintereinan.er angeordnetaer, tafelférmiger Produkte,
insbesondere eines Pakets stehend hintereinander angeordneter Leiterplatten, mit einem eine stehende Anlagefliche
aufweisenden Anlagabock und einer Aufrichteinrichtung zum Aufrichten der in liegendem Zustand zugefiihrten Produkte.

Charakteristik der bekannten L3sungen

Bei der Bildung eines Stapels aus iibereinander geschichteten Produkten sind die unteren Produkte einer vergleichsweise hohen
Gewichtsbelastung ausgesetzt, was bei empfindlichen Werkstiicken, wie Leiterplatten, unerwiinscht ist. Aus diesem Grunde ist
es vielfach erforderlich, derartige Werkstiicke in stehendem Zustand zu Paketen z2usammenzustellen. Bei den bekannten
Anordnungen zur Bildung derartiger Leiterplattenpakete besteht die Aufrichteinrichtung aus einem Rechen, der die auf einem
Transportband zugefiihrten Leiterplatten unterféhrt und {iber ihre vordere KKante hochkippt. Nachteilig hierbei ist, daB die
aufgestellten Leiterplatten beim Uberschreiben einer lotrechten Stellung asfgrund der Schwerkraft vom Rechen unkontrolliert
wegkippen und dementsprechend mit vergleichsweise groBer Wuchtund unausgerichtet auf die gegeniiber der Vertikalen leicht
geneigte Anlagefliche bzw. Paketvorderseite aufsch!agen kénnen. Dies eraeist sich insbesondere bei der Handhabung von
Laiterplatten als sehr nachteilig, da es sich hierbei um vergleichswaise empfindliche Werkstiicke handelt. Ein weiterer Nachteil
dieser bekarnten Anordnung ist darin zu sehen, dafd der Rechen hierbei 2unichst in seine Ausgangsposition zuriickgeholt
werden muB, bevor die nichstu Leiterplatte zugefihrt werden kann, was sich ungiinstig auf die erreichbare Stundenleistung
auswirkt.

2iel der Erfindung

Das Ziel der Erfindung ist es, die oben geschilderten Nachtsile zu vermeiden. .

Darlegung des Wesens der Erfindung

Hiervon ausgehend ist es daher die Aufgabe der varlisgenden Erfindung, eine Vorrichtung eingangs erwdhnter Art zu schaffen,
die eine schonende Handhabung der Produkte sowie eine hohe Stapel(jenauigkeit ergiht.

Diese Aufgabe wird erfindungsgemaB dadurch gelést, daf die Aufrich:einrichtung mindestens einen mit den nacheinander
z2ugefiihrten Produkten zum Eingriff bringbaren Greifer aufweist, der mit 2ur Transportebene der liegend zugefiihrtan Produkte
paralleler Schwenkachse um seinen dem Ergénzungswinkel zwischen der Transportebene der Produkte un- der Anlagefliche
des Anlagebocks etwa entsprechenden Winkel schwenkbar ist.

Der bzw. die Greifer ermdglicht bzw. erméglichen eine genau definier:e Aufnahme sowie eine genau definierts Abgabe der
Produkte. In Kombination mit der Schwankbe wegung ergibt sich dahar eine gerau definierte Aufstellbewegung, wobei die
Produkte exaktin eine solche Position beziiglich der Anlagefldche bzv:. 42 hierzu parallelen Paketvorderseite bringbar sind, daR
sie sich bei der Freigabe durch den baw. die Greifer bereits in Anlage an der Anlageflache bzw. Paketvorderseite befincien oder
aus ganz geringer Entfernung zur Anlage hieran kommen. Es ist dahor eine duBerst schonende Handhabung gewéhrleistet. Da
eine definierte Anstellung der einzelnen Produkte erfolgt, ist gleichzeitig sichergestelit, daB die Ausrichtung der einzelnen
Produkte auch bei groRerer Stape'lange parallel zur Anlagefliche des. Anlagebocks bleibt, so dafd sich ein sauberes Paket ergibt,
das leicht gehandhabt werden kann. Da der bzw. die Greifer von oben oder von der Seits wirken kéinnen, ist es in vorteilhafter
Weise auch ohne wencres méglich, wihrand des Aufstellens des einen Produktes bereits. das nachfolgende Produkt zuzufiihren,
so daR auch hohe Stundenicistungen erreichbar sind. Der mit den erfindungsgeméfien MaBnahmen erzielbare technische
Fortschritt ist somit insbesondere in der Vermeidung der Nachteile der bekannten Anordnungen zu sehen.

In vorteilhafter Weiterbildung der iibergeordneten MaRnahmen kann als Greifer jeweils ein mit Vakuum beaufschlagbarer
Sauggreifer vorgesehen sein, der um einen entsprechenden Winke! schwenkoar und in der einen Position mit Vakuum
beaufschlagbar und in der anderen Pasition entliftbar ist. Die Verwendung von Sauggraifern gewiéhrlsistet eing besonders
schonende Handhabung sowie eine sinfache Eifassung der Produkte an ihrer Oberseite.
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Eine weitere zweckmaRige MaBnahme kann darin bestehen, daB mindestens zwei in Transportrichtung der Produkte
gegeneinander versetzte Greifer vorgesehen sind, die fest miteinander verbunden und gemeinsam um eine gemeinsame
Schwenkachse verschwenkbar sind. Diese Manahrne erméglicht in vorteiihafter Weisa eine flichenhafte Erfassung der
Produkte, so daft eine Verformung der Produkte aufgrund ihres Eigengewichts in vorteilhafter Weise unterbleibt. Es lassen sic 1
daher in vorteilhafter Weise auch Produkte, die nur eine vergleichsweise geringe Eigenstabilitit besitzen, mit hoher Genauigkeit
zu einem Paket zusammenstellen.

In weiterer Fortbildung der Gibergeordneten MaRnahmen kénnen der bzw. die Greifer auf sinem in Transportrichtung der
z2ugefiihrten Produkte verstellbaren Tréiger vorzugsweise ldsbar festlegbar sein. Diese MaRnahme ermdgiicht in vorteilhafter
Weise eine Anpassung der jeweils wirksamen Greiferposition an verschiedsne Produktlangen.

Eine weitere, ganz besonders vorteilhafte MaBnahme kann darin bestehen, daR der baw. die Greifer lotrecht zur cbene des
jeweils aufgenommenen Produkts bewegbar ist baw. sind. Mit Hilfe einer derartigen Bewegung in Form eines auf- und
abgehenden bzw. hin- und hergehenden Hubs ist es in vorteilhafter Weise mdglich, die durch die Greifer erfalSten Produkte vor
der Schwenkbewegung von der Zufiihreinrichtung abzuheban und nach Beendigung uer Schwenkbewegung mitzur Vorderseite
des Pakets paralleler Ausrichtung an die Paketvorderseite anzustellen. Hierzu konnen der baw. die Greifer einfach ai sinem um
die dem bzw. den Greifern zugeordnete Schwenkachse schwenkbaren Hubzylinder aufgenommen ssin.

In weiterer Fertbildung der {ibergeordneten MaBnahmen kinnen der baw. die Greifer bzw. der diese aufnehmende Hubzylinder
verdrehsicher an einem Pendelarm befestigt sein, Mit Hilfe des Pendelarms 158t sich ein groBer wirksamer Schwenkradius des
Greifers baw. der Greifer ~rreichen, wobei infolge der drehsicheren Fixierung des Greifers bzw. der Greifer gegeniiber dem
Pendelarm der greiferseitige Schwenkwinkel durch den Schwenkwinkel des Pendelarms genau vorgegeben wird. Der hier
vorgesehene Pendelarm ermdglicht zudem eine einfache Ausgestaltung des Schwenkantriebs.

In vorteilhafter Waise kann der Pendelarm mit seinem unteren Ende an einen auf einer in Transportrichtung verlaufenden
Schiitten angelenkt sein, wobei die Schwenkachse des Pendelarms entlang einer quer hierzu verlaufenden, vorzugsweise
pendelarmseitigen Langsfiihrung verschiebbar sein kann. Mit Hilfe eines hin-und hergehenden Antriebs des Schlittens 1dBtsich
hierbei die gewiinschte Schwenkbewegung des Pendelarms bewerkstelligen. Gleichzeitig ergibt sich hierbei infalge der
horizontzlen Ausrichtung der dem Schlitten zugsordneten Léngsfiihrung eine zusétzliche Hub- und Senkbewegung und damit
eine wilirend der Schwenkbewnyung stattfindende Verénderung des wirksamen Radius des Pendelarrns, so da sichinsgesamt
eine sehr kompakte Rauweise erreichen laf3t.

Eine we tere zweckmafige MaBnahme kann darin bestehen, daB die Antriebseinrichtung der Zufihreinrichtung mittels einer im
Auslau bereich der Zufanreinrichtung angeordneten, die Produkthinterkante abtastenden Lichtschranke steuerbar ist. Hierdurch
ist sichergestellt, dafd die Position der Produkthinterkante, die im aufgesteliten Zustand die Unterkante bildet, in jedem Falle
genau definiert ist, was sich vorteilhaft auf die Erzielung einer hohen Stapelgenauigkeit auswirkt.

in weiterer Fortbildung der iibergeordneten MaBnahmen kann der Auflagebock an einer Palette befestigt sein, die mittels einer
Antriebseinfichtung, die mittels einer die Stapelvorderkante abtastenden Lichtschranke steuert.ar ist, schrittweise verschiebbar
ist. Der Anlagebock wird dabei mit wachsender Paketlinge verschoben. Die Aufctelleinrichtung kann demgegeniiber in
vorteilhafter Weise stationar angeordnet sein.

Ausfithrungsbeispiel

Die Erfindung wird nachstehend anhand eines Ausfiihrungsbeispiels erlautert.
In der Zeichnung zeigen:

Figur 1: eine Seitenansicht einer erfindungsgemé&Ben Vorrichtung zur Bildung eines Leiterplatienpakets mit von der
Zufiihreinrichtung abgehobener Leiterplatte und
Figur 2: eine Teilseitenansicht der Anordnung nach Figur 1 mit an die Paketvorderseite angesteliter Leiterplatte.

Die der Figur 1 zugrundeliegende Vorrichtung besteht aus einem in der Hohe justierbaren Tisch 1, auf dem ein eine gegeniiber
der Vertikalen leicht, hier um 10°, geneigte Anlagefliche 2 aufweisender Anlagebock 3 aufgenormmeniist, an dem ein Paket4 aus
stehend hintereinander angeordneten Leiterplatten 5 mit seiner Riickseite abgestiitztist. Die Leiterplatten 5werden dem Tisch 1
auf einem etwa der Unterseite des Pakets 4 entsprechenden Niveau mittels einer hier als Férderband ausgebildeten
Zufiihreinrichtung 6 zugefiihrt.

Die Zufiihreinrichtung 6 lauft mit ihrem in Transportrichtung vorderen Ende in den Wirkbereich einer tischseitig vorgesehenen
Aufrichteinrichtung 7 ein, mittels der die in liegendem Zustand auf der Zufiihreinrichtung 6 ankomnie..2 2.1 Leiterplatten 5
aufgestelitund mitihrer, auf der Zufiihreinrichtung 6 aufliegenden Unterseite an der Anlagefliche 2 bzw. 2n der hierzu parallclen
Vorderseite des Pakets 4 zur Anlage gebracht werden. Die Aufrichteinrichtung 7 besteht aus einem an einar Séule 8, welche im
Bereich siner Tischldngskante angeordnet ist und die Transportebene de Zufiihreinrichtung 6 Giberragt, schwenkbar
aufgenomnienen Pendelarm 9, an dem ein hier pneumatisch betétigbarer Hubzylinder 10 verdrehsicher befestigt ist. Die
Anordnung des Hubzylinders ist dabei so, daB seine Achse in der der Figur 1 zugrundeliegenden Ausgangsstellung etwa lotrecht
zur Transportebene der Zufiihreinrichtung 6 verlduft. Der Pendelarm 9 kann in der genannten Ausgangsstellung gegeniiber der
Vertikalen nach der dem Paket 4 gegeniiberliegenden Seite hin ausgeschwenkt sein. Am vorderen Ende der Kolbenstange 11 des
Hubzylinders 10 ist ein Tréger 12, hier in Form einer einfachen Stange befestigt, an der zwei in Transportrichtung der
Zufiihreinrichtung 6 gegeneinander versetzte Sauggreifer 13 aufg :auvinmen sind. Die den Tréger 12 bildende Stange ist etwa
lotrecht zur Achse des Hubzylinders 10 ausgerichtet und verlduft Jamit parallel zur Transportebene der Zufiihreinrichtung 6.
Dasselbe gilt somit fiir die Saugteller der Sauggreifer 13, so daB diese durch Ausfahren der Kolbenstange 11 in zuverldssige
Wirkverbindung mit einer auf der Zufiihreinrichtung 6 aufliegenden Leiterplatte bringbar sind.

Durch Ein- und Ausfahren der Kolbenstange 11 gemB Pfeil 14 kénnen die beiden Sauggreifer 13 lotrecht 2ur Wirkebene ihrer
€2 igteller 13 bewegt werden. Durch Schwenken des Pendelarms 9 gemiR Pfeil 15 kdnnen die verdrehsicher gegeniiber dem
Pendelarm 9 fixierten Sauger 13 um einen dem Schwenkwinkel des Pendelarms 9 entsprechenden Winkel verschwenkt werden.
Die Sauger 13 werden so eingestellt, daR die Leiterplatten 5 im Bereich ihres vorderen und hinteren Endes erfalt werden. Zur
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Anpassung an unterschiedliche Leiterplattenléangen kénnen die Sauger 13 auf dem zugeordneten Trager 12 in Transportrichtung
der Zufiihreinrichtung 6 verstellbar angeordnet sein. Im dargestellten Ausfithrungsbeispiel wird dies einfach durch auf der den
Trager 12 bildenden Stange verschiebbar aufgenommene und mittels einer Klemmschraube festlegbare, die Saugern 13
tragende Muffen erreicht. Zusétzlich kann auch noch der Trager 12 in Transportricntung der Zufiihreinrichtung 6 verstellbar an
der Kolbenstange 11 befestigt sein. Hierzu kénnen eine an der Kolbenstange 11 aufgenommone, vom Triger 12 durchgriffene
Muffe sowie eine entsprechende Klemmschraube vorgesehen sein.

Die Zuftihreinrichtung 6 wird mittels einer hier nicht néher dargestellten Antriebseinrichtung angetrieben, die durch eine
Lichtschranke 16 gesteuert wird, die in dem der Aufiichteinrichtung 7 ugeordneten Auslaufbereich der Zufiihreinrichtung 6
angeordnet ist und die Leiterpiattenhinterkante abtastet. Der Antrieb der Zufiihreinrichtung 6 wird dabei passiviert, sobald eine
auf der Zufiihreinrichsung 6 aufliegende Leiterplatte mit ihrer Hinterkante die Lichtschranke 13 passiert, Damit ist dic
Warteposition der Hinterkante der Leiterplatten genau vorgegeban. Gleichzeitig mit der Passivierung des Antriebs der
Zufiihreinrichtung 6 wird der Hubzylinder 10 mit einem Druckmittel, hier Druckluft, beaufschlagt, womit die Kolkenstange 11
ausgefahren und die Sauger 12 zum Eingriff mit der darunter in Warteposition sich befindenden Leiterplatte 5 gebracht werden.
Die Beaufschlagung der Sauger 13 mit Vakuum kann durch die Kolbenstange 11 derart gesteuert werden, dafl gegen Ende der
Ausfahrbewegung die Verbindung zwischen den Saugern 13 und einer Vakuumaquelle gedffnet wird, womit die zum Eingriff mit
den Saugern 13kommende Leiterplatte 5 aufgenommen wird. AnschlieRend wird die Kolbenstange 11 zum Abheben der an den
Saugern 13 aufgenommenen Leiterplatte 5 von der Zufiihreinrichtung 6 wieder singefahren. Diese Position liegt der Figur 1
zugrunde. Danach schwenkt der Pendelarm 9 geméR Pfeil 15 aus der der Figur 1 zugrundelisgenden Ausgangsstellung iber die
vertikale Mittelstellung hinweg in die der Figur 2 zugrundeliegende Endstellung. Der zwischen den Positionen geméaR Figuren 1
und 2 liegende Schwenkwinkel das Pendelarms 9 entspricht dabei dem Winkel zwischen der Transportebene der
Zufihreinrichtung 6 und der Anlagefliche 2 des Anlagebocks 3, so daB die an den Saugern 13 aufgenommene Leiterplatte 5
infolge der verdrehsicheren Fixierung der Sauger 3 gegeniiber dem Pendelarm 9 aus der der Figur 1 zugrundeliegende, zur
Transportebene der Zufiihreinrichtung 6 parallelen Position in eine zur Auflagefliche 2 des Anlagebocks 3 genau parallele
Position gemaR Figur 2 gebracht wird.

Nach Erreichen der der Figur 2 zugrundeliegenden Schwenkstellung werden der Hubzylinder 10 wiederum mit Druckmittel
beaufschlagt und dis Kolbenstange 11 ausgefahren, wobei die auf den Saugern 13 aufgenommene Leiterplatte 5 wiederum
paratlel zur ihrer jetzigen, zur Anlageflache 2 parallelen Ausrichtung bewegt und an die Anlagefldche 2 bzw. die hierzu parallele
Vorderseite des Pakets 4 angestellt bzw. angenahert wird. Diase Arbeitsstellung tiegt der Figur 2 zugrunde. AnschlieBend werden
die Sauger 13 entlastet, d. h. von der Vakuumquelle getrennt und entliiftet, so daB die zuvor gehaltene Leiterplatte 5 freigegeben
wird. Diese befindet sich dabei bereits in Anlage an der benachbarten Leiterplatte des Pakets 4. Die Einstellung kann aber auch so
gewihlt werden, da die freigegebene Leiterplatte aus ganz geringem Abstand in die genannte Anlagestellung fallt bzw. kippt,
wobei durch die dabei stattfindende Luftverdriingung eine Dampfung erfolgt.

Der Anlagebock 3 ist auf eine; Palette 17 aufgenoramen, die sine Auflage fiir das Paket # bildet und entsprechend der Zunahme
der Liange des Pakets 4 schrittweise verschiebbar ist. Im dargestellten Ausfiihrungsbeispiel ist die Palette 17 hierzu im
Wirkeingriff mit einem umlaufenden Zahnriemen 18, der mittels einer Antriebseinrichtung 19 antreibbar ist. Die
Antriebseinrichtung 19 wird mittels einer Lichtschranke 20 gesteuert, welche die Vorderkante des Pakets 4 abtastet, Die
Abstiitzung der mittels des Zahnriemens 18 verschiebbaren Palette 7 kann durch tischseitige Tragschienen erfolgen. Die die
Aufrichteinrichtung 7 tragende Séule 8ist nicht verschiebbar. Die Lichtschrariken 16 baw. 20 sind einstellbar, so daB die Position
der Leiterplattenhinterkante sowie der Paketvorderseite zur Gewahrleistung einer schonenden Leiterplattenhandhabung genau
einstellbar sind.

Nach Freigabe der in die Anlagestellung gomaB Figur 2 gebrachten Leitarplatte 5 durch die Sauger 13 wird die Kolbenstange 11
in den zugeordneten Hubzylinder 10 eingefahren, womit die Sauger 13 von der dem Paket 4 beigestellten Leiterplatte 5 lotrecht
zur Plattenebene abgehoben werden. AnschlieBend wird der Pendelarm 9 in die de Figur 1 zugrundeliegenden
Ausgangsposition zuriickgeschwenkt. Der Schwenkwinkel entspricht dabei dem bei zum Winkel a angedeuteten Stapelwinkel,
dasist der Ergéinzungswinkel zwischen der Vorderseite der Anlagefliche 2 >v  Zes Pakets 4 und der Auflagefiache der Palette 17
bzw. der Transportebene der Zufiihreiniichtung 6, d. h. der vom Stapel 4 we :yewandte Neigungswinkel der Auflagefliche 2
gegeniiber der Auflageebene bzw. Transportebene. Dieser Winkel ist, wie weiter oben bereits angedeutet wurde, etwas kleiner
als 90° und betrigt im dargestellten Ausfiihrungsbeispiel 80°. Zur Erzielung einer kompakten Bauweise ist der Pendelarm 9 so
angeordnet, daR er gegeniiber einer vertikalen Mittellage rach beiden Seiten um die Hélfie des genannten Stapelwinkels
ausschwenkt. :

Zur Bewerkstelligung eines Schwenkantriebs istdas untere Ende des Pendilarms 9 an einen Schiitten 21 angelenkt, der, wieam
besten aus Figur 2 erkennbar ist, auf einer in Transportrichtung der Zufiihreinrichtung 6 verlaufenden Langsfithrung 22
aufgenomraen und mit einem eine hin- und hergehende Bewegung bewerkstelligenden Antriebsaggregat 23 gekuppeltist.
Durch die mittels des Antriebsaggregats 23 bewirkte, durch Pfeil 24 angedeutete hin- und hergehende Bewegung des
Schlittens 21 wird der Pendelarm 9 gemiB Pfeil 15 hin- und hergeschwenkt. Das an dem auf der horizontal verlaufenden
Lingsfiihrung 22 aufgenommenen Schlitten 21 angelenkte untere Ende des Pendela’ .ns 9 fiihrt daboi eine durch die
Langsfiihrung 22 vorgegebene horizontale Bewegung aus. Dementsprechend wirr. der Pendelarm 9 wiihrend der
Schwenkbewegung zusétzlich angehoben und abgesenkt. Dasselbe gilt fiir die au Jem Pendelarm 9 bufestigten Aggregate in
Form der Sauger 13. Hierdurch 14t sich der wirksame Schwenkradius verdndern. Um dies zu ermdglichen, ist der Pendelarm 9
mit einer hier durch eine Fiihrungsstange gebildeten, achsparallel angeordneten Léngsfiihrung 25 versehen, auf der ein
Glenstiick 26 verschiebbar aufgenommen ist, das einen auf der Siule 8 schwenkbar gelagerten, die Schwe:ikachse des
Pendelarms 9 enthaltenden Lagerzapfen 27 trigt. Dieser kann daher auf der Saule 8 stationér gelagert sein.
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