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(54) Nazev vynélezu:
Tésnéni skladaci stfechy kabrioletu, zpiisob MY t
vyroby tésniciho profilu pro toto tésnéni a 1
zpisob montaZe tohoto t&snéni

(57) Anotace:
Tésnénf skladacf stfechy (2) kabrioletu (1) obsahuje t&snici
profil (5), pfi¢emZ t&snic{ profil (5) ma tvarové stdlou nosnou
li¥tu (7) a alespoii jeden elastomernf profilovy pas (8; 42, 43;
55, 56), spojeny s nosnou lidtou (7), pfitem? t&snici profil (5)
je trojrozmérme vytvarovan a je upevnitelny pomoci
upevitovacich prvki (6) na upevitovaci &ast skladaci stfechy
(2), a ptitemZ na nosné 1i§t& (7) je alespoii na &sti jejiho
obvodu vytvofen elastomerni profilovy pas (8; 42, 43; 55, 56).
S prvnim ramenem (37) nosné lidty (7) spolupiisobi
upeviiovaci prvky (6). Vn&jsi &ast (41) elastomerniho
profilového pasu (8), vytvofena na druhém rameni (40) nosné
listy (7), t&sni na jedné strang trvale se sklddacf stfechou (2) a
na druhé strang s protiplochou (48) kabrioletu (1), kdyZ je
skladaci stfecha (2) uzaviena. U zplisobu vyroby t&sniciho
profilu (5) pro tésnéni skladac stfechy (2) se nosnd lista (7)
lisuje z plastu v prvnim lisovacim prostfedku a pfitom se ji d4
jeji v podstaté konedny trojrozm&my tvar. Ve druhém
lisovacim prosttedku se na nosnou listu (7) lisuje alespoti
jeden elastomemi profilovy pés (55, 56) a vulkanizuje se. Pfi
mont&Zi na nosné 1it& (7) t&sniciho profilu (5) se ve
vzijemnych odstupech upevni alespoii dva zivitové svorniky
(57) upevitovacich prvkd (6). Pii montéZi t&sniciho profilu (5)
se pak kaZdy zavitovy svornik (57) zavede skrze otvor (64)
pHisludné upeviiovaci &asti a axialng se upevni vzhledem k
upeviiovaci &asti.
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Tésnéni skladaci stiechy kabrioletu, zpiisob vyroby tésniciho profilu pro toto tésnéni a
zpiisob montiZe tohoto tésnéni

Oblast techniky

Vynélez se tyka tésnéni skladaci stfechy kabrioletu, obsahujici t&snici profil, pfi¢emzZ tésnici
profil m4 tvarové stalou nosnou listu a alespofi jeden elastomerni profilovy pas, spojeny s nosnou
litou, pfi¢ems t&snici profil je trojrozmérné vytvarovan a je upravitelny pomoci upeviiovacich
prvkii na upeviiovaci &ast skladaci stfechy, a pfi¢emz na nosné listé je alespoii na &asti jejiho
obvodu vytvoren elastomerni profilovy pés.

Dale se vynélez tyka i zpiisobu vyroby t&sniciho profilu pro t€snéni skladaci stfechy kabrioletu,
pitem? tdsnici profil ma tvarové stalou nosnou liftu a alespoi jeden elastomerni profilovy pas,
vylisovany na nosnou listu a vulkanizovany, pfi¢emz je t&snici profil vytvarovan trojrozmérny.

Vynilez se tyka i zpisobu montaZe t&snéni skladaci stfechy kabrioletu, jehoZ tésnici profil ma
tvarové stalou nosnou li§tu a alespoii jeden elastomerni profilovy pés, spojeny s nosnou listou, pfi
kterém se tésnici profil vytvarovava trojrozmérny a upeviiuje se pomoci upeviiovacich prvki na
upeviiovaci &ast skladaci stfechy.

Dosavadni stav techniky

P¥i zpisobu tohoto druhu, ktery je znim z EP 0 654 372 Al, sestava nosna lista z plechu. Na
nosné ligté je vytvoren elastomerni profilovy pas. Pokud je pozadovano trojrozmérné tvarovani
hotového tdsniciho profilu, provadi se zfejm& ohybanim. V zdkladné t&sniciho profilu jsou
uspotadany otvory, majici na vech stranach vili vzhledem k zavitovym svornikim upeviiova-
ciho prvku. Kazdy upeviiovaci prvek zasahuje do otvoru upeviiovaci &asti stiechy a opira se o
podloZku v zakladné&.

Z EP 0 412 782 A2 je znamo vyrobit nosnou litu z plechu, protahnout ji do armovéani svérného
profilu a dale ji pfetvéafet s elastomernim profilovym pasem. Také zde se provadi trojrozmérné
tvarovéni hotového tésniciho profilu spolu se svérnym profilem ohybanim.

Z EP 0 587 428 A1 je znamo koextrudovat tésnici profil z pom&mé tuhého montaZniho profilu,
naptiklad z polyuretanu o tvrdosti Shore—A 85 az 100, a z mékkého tésniciho pasu, napiiklad
z polyuretanu o tvrdosti Shore—A 60 az 80.

Z DE 43 20 330 Al je zndmo vyrabét nosné listy z kovu nebo z plastu a potom na né natvarovat
elastomerni profilovy pas. ProtoZe horni okraj bo&niho okna probihd piimogafe, neni poZadovano
trojrozmérné vytvarovani hotového tésniciho profilu.

P¥i jiném znamém zpisobu se nosné listy lisuji vytlaCovanim, s vyhodou z hliniku, rozdéluji se a
nakladnym zptisobem se ohybaji na poZadovany trojrozmérny tvar. Elastomerni profilovy pas se
extruduje oddélen& od nosné listy, rozdéluje a ruéng se uvolnitelng ukotvuje na pfijimaci profily
nosné lity, nate se nosné lidta upeviluje upeviiovacimi prvky na upeviiovaci €asti skladaci
stfechy. Vytvoteni tvaru prifezu a montdZz nosné listy a elastomerniho profilového pésu jsou
komplikované a ndkladné. Jestlize t&snici profil nesedi optimalngé na upeviiovaci Casti, musi se
provést vzajemné nastaveni. K tomu se musf elastomerni profilovy pés uvolnit z nosné listy a po
nastaveni na nosné liét& znovu ukotvit. Také tento krok, popfipadé vicekrat opakovany, je Casove
a nakladové narony.
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Podstata vynalezu

Vynalez je zaloZen na tkolu zjednodusit a zlevnit vyrobu t&sniciho profilu, jakoZ i té€snici profil
samotny a jeho montaz.

Tento kol je feSen t&snénim skladaci stfechy kabrioletu, obsahujicim tésnici profil, pfi¢emz
tésnici profil mé tvarové stalou nosnou listu a alespoti jeden elastomerni profilovy pas, spojeny
s nosnou listou, pfiem¥ t&snici profil je trojrozmémé vytvarovan a je upravitelny pomoci
upeviiovacich prvki na upeviiovaci ¢4st skladaci stfechy, a pficemz na nosné listé je alespoii na
Sasti jejiho obvodu vytvofen elastomerni profilovy pas. Podle vynalezu s prvnim ramenem nosné
li¥ty spolupiisobi upeviiovaci prvky, a vn&jsi &ast elastomerniho profilového pasu, vytvofena na
druhém rameni nosné listy, t&sni na jedné strané trvale se skladaci stfechou a na druhé strané
s protiplochou kabrioletu, kdyZ je skladaci stfecha uzaviena. Tyto znaky vedou k nenakladnému
utésnéni skladaci sttechy jednak vpredu proti profilu pfedniho okna kabrioletu, a jednak vzadu na

takzvaném napinacim oblouku sklédaci stfechy proti krytu skladaci stfechy kabrioletu.

Vyhodné provedeni podle vynilezu spotiva vtom, Ze vn€jsi gast ma na druhém rameni
vylisovany prvni elastomerni profilovy pas z mékkého kaucduku a alespoii jeden druhy elastomer-
ni profilovy pas z p&nové gumy, vylisovany na prvnim elastomernim profilovém pésu, tésnici
s protiplochou. Takovy elastomerni profilovy pas poskytuje zv1asté dobré utésnéni protiplochy.

Dalsi vyhodné provedeni podle vynalezu spo¢iva v tom, Ze nosna lista je z plechu. takova nosna
lista je nakladové p¥izniva a pii dostate¢né pevnosti snadno tvarovatelna.

Dal$i variantni vyhodné provedeni podle vynalezu spoiva v tom, Ze nosna lista je extrudovana
z plastu. Takovou prefabrikovanou nosnou listu z termoplastického plastu je mozno nikladoveé
pFiznivé koextrudovat spolecné s alespoii jednim elastomernim profilovym pasem.

Jiné variantni vyhodné provedeni podle vynilezu spogiva v tom, Ze nosna lista je vylisovana
vsttikovanim z plastu, a Ze na nosnou lidtu, vylisovanou vstiikovanim, je vylisovan alespoii jeden
elastomerni profilovy pas. T&snici profil se pak vyznacuje vysokou tvarovou presnosti.

Vyhodné je dale podle vynalezu navrzeno, Ze na nosné 1it& t&sniciho prvku jsou upevnény ve
vzijemném odstupu alespoil dva zavitové svorniky upeviovacich prvkd, a Ze kazda zavitovy
svornik je upraven pro zavedeni otvorem piislu$né upeviiovaci &asti pfi montazi t&sniciho profilu,
a je axialné zajistitelny vzhledem k upeviiovaci &asti.

V takovém piipadé je vyhodné podle vynalezu navrZeno, Ze hlava kazdého zavitového svorniku
je vytvotena jako komoly kuzel, rozsifujici se k volnému konci, a je uspofadana v dopliikové
vytvarovaném otvoru nosné lidty. Pak je moZzno i u skutecné tenkych nosnych lit, napf. VA—
plechu o tloustce 0,6 mm, dosahnout toho, e hlava lezi v podstaté v rovin€ s vnitini plochou
nosné listy. Mont4z zavitovych svornikii se miize provadét tak, Ze se kazdy zavitovy svornik
zastréi do otvoru v nosné 1ist& a upevni se v otvoru vyvozenim axiélni sily na zavitovy svornik.

Pak je podle vynalezu vyhodn& navrZeno, Ze plast komolého kuZele ma profilovani, a Ze
profilovani jsou ve tvarovém styku s protiplochou otvoru. Pomoci téchto znaki jsou zavitové
svorniky zvl4sté dobfe zajiStény proti otaleni.

Variantng je podle vynalezu vyhodn& navrzeno, Ze kazdy zavitovy svornik je zaveden v otvoru, a
e hlava kazdého zavitového svorniku doseda na vnitini plochu nosné listy prstencovou plochou,
obklopujici otvor. Tak se ziska zv1a3té dobfe uréend axialni koncova poloha zavitového svorniku.

Pak je podle vynalezu prednostn& navrzeno, Ze diik zavitového svorniku ma v sousedstvi hlavy
profilovani, a e profilovani jsou v tvarovém styku se sténou otvoru.
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Dale je podle vynalezu pfednostn® navrzeno, Ze prstencova plocha ma profilovani, a Ze profilo-
vani jsou ve tvarovém styku s vnitini plochou nosné listy. Podle této a pfedchozi Gpravy se ziska
zvlasts dobré zajisténi zavitového svorniku proti ot&eni v jeho otvoru v nosné Liste.

Dile je podle vynalezu prednostné navrieno, ze zavitovy svornik je zalisovan do otvoru nosné
listy. To zvySuje pevnost uloZeni zavitového svorniku v nosné 1i§tg, zejména jestlize ta je
vytvofena z plechu.

Podle vynalezu je dle prednostné navrZeno, Ze hlava a/nebo diik zavitového svorniku je pfilepen
k vnitini plo$e nosné listy a/nebo ke sténé otvoru. V obou pripadech se ziska spolehlivé spojeni
zéavitového svorniku s nosnou listou.

Dale je podle vynalezu vyhodn& navrieno, Ze zévitovy svornik je vytvofen z plastu, vyhodné
z polyamidu.

Variantng je podle vynalezu vyhodn& navrZeno, Ze zavitovy svornik je vytvofen zkovu,
prednostné z korozivzdorné nebo nerezavéjici oceli nebo z hliniku.

Pak je podle vynalezu pfednostné navrZeno, Ze zavitovy svornik je k nosné list¢ pfivafen. Tak
miZe byt profil vytvoren jako zcela uzaviend trubice, nebot’ se jiz nemusi zevnitf t€sniciho
profilu zavadgt zavitové svorniky do otvord nosné listy.

Integrovana nosna lista je nakladng ptiznivé a tvarove pfesne vyrobitelna, snadno manipulovatel-
n4, namontovatelna a popiipadé nastavitelna vzhledem ke skladaci stiese.

Ukol vynalezu je fefen i zpisobem vyroby tésniciho profilu pro tésnéni skladaci stfechy
kabrioletu, pfitemz tésnici profil ma tvarové stalou listu a alespoii jeden elastomerni profilovy
pas, vylisovany na nosnou listu a vulkanizovany, pfi¢emz je t&snici profil vytvarovén trojrozmér-
ny. Podle vynilezu se nosna lista lisuje z plastu v prvnim lisovacim prostfedku a pfitom se ji da
jeji v podstaté kone&ny trojrozmérny tvar, pfi¢emz ve druhém lisovacim prostfedku se na nosnou
lidtu lisuje alespoti jeden elastomerni profilovy pas a vulkanizuje se.

Podle zpiisobu montaZe t&snéni skladaci stfechy kabrioletu, jehoZ t&snici profil ma tvarové stalou
nosnou ligtu a alespoii jeden elastomerni profilovy pés, spojena s nosnou lidtou, a pfi kterém se
tésnici profil vytvarovava trojrozmérny a upeviiuje se pomoci upeviiovacich prvki na upeviiovaci
Sast skladaci stiechy, se na nosné liété t&sniciho profilu ve vzajemnych odstupech upevni alespoii
dva zavitové svorniky upevitovacich prvkd, a pii montéZi tésniciho profilu se kazda zavitovy
svornik zavede skrze otvor piisluiné upeviiovaci &asti a axidlné se upevni vzhledem k upeviio-
vaci ¢asti.

Tento zpiisob &ini zbyte&nym ohybani a vede k velmi pfesnému vytvarovani tésniciho profilu.

Tak je dosaZeno zejména zjednoduseni montaZe tésniciho profilu. Tésnici profil tvofi se svymi
zavitovymi svorniky pevnou stavebni jednotku. Na zavitové svorniky mohou byt pfed montazi a
také bshem monti¥e nasazeny zvlasté jednoduchym zpisobem kompenzalni desticky, které
umoZiiuji nastaveni t&sniciho profilu v podélném sméru zavitovych svornikii. Zavedeni zéavito-
vych svorniki skrze otvory upeviiovaci Césti je jednoduché a rychle proveditelné. Zavitové
svorniky maji, s vyhodou na viechny strany, radidlni vili proti otvoru upevilovaci ¢asti, takZe se
zde muze provadét radialni nastaveni Giseku vzhledem k zavitovému svorniku. Upevnéni z4vito-
vého svorniku vzhledem k upevilovaci &asti se provadi s vyhodou tak, Ze se na volny konec
zavitového svorniku nejdfive nasadi destitka, pak se naSroubuje matka. ZaSroubovani se provadi
pouze z vné&j¥i strany t&sniciho profilu. To jednak usnadiiuje montaZ, a jednak pfesné nastaveni
tésniciho profilu na upevilovaci ast.
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Piehled obrazk na vykresech

Tyto a daldi znaky vyndlezu budou blize objasnény prostfednictvim nasledujiciho popisu
nékolika konkrétnich p¥ikladi provedeni, znazorn&nych na vykresech, na kterych predstavuje

obr. 1 perspektivni schematicky pohled na horni €ast kabrioletu,
obr. 2 Yez podél &ary IIHI na obr. 1 ve zvétSeném mefitku,

obr. 3 fez podél &ary II-II na obr. 1 ve zvétdeném méfitku,

obr. 4 fez podél &ary IV-1V na obr. 1 ve zvétSeném méfitku,

obr. 5 tez podél &ary V-V na obr. 1 ve zvétSeném méfitku,

obr. 6 dalsi provedeni vynélezu v fezu, odpovidajicim obr. 2,

obr. 7 jeité dalsi provedeni vynalezu v fezu, odpovidajicim obr. 3,
obr. 8 podélny fez specialnim upevitovacim prvkem, a

obr. 9 a2 14 podéIné fezy daldimi upeviiovacimi prvky.

P¥iklady provedeni vynalezu

Obr. 1 znazortiuje kabriolet 1 se zavienou skladaci stfechou 2, ktera milZe byt zpiisobem o sobé
zndmym staZena do krytu 3 skladaci stfechy 2.

Jak je znazornéno na obr. 2, je tésnici profil 5 upevnén k vodici 1i§t& 4 skladaci stiechy 2 pomoci
upeviiovacich prvkid 6, které jsou zde vytvofeny jako pridrzovaci $rouby. Tésnici profil 5
zahrnuje tvarové stalou nosnou listu 7, sestavajici naptiklad z 0,4 aZ 0,6 mm tlusté nerezavéjici
VA kovové tabule. Takovou tabuli lze pomérng jednodu$e tvarovat na zakruZovacim stroji na
tvar prifezu, znazornény na obr. 2.

Na nosné li§t& 7 je pres vétsi &ast jejiho obrysu vytlaovanim natvarovan elastomerni profilovy
pas 8. Nosna lidta 7 je ponechdna bez elastomeru pouze v obvodové oblasti 10, kde spodivaji
hlavy 9 upeviiovacich prvki 6. Naproti tomu obvodova oblast 11 nosné listy 7 na opacné strané
vzhledem k hlavam 9 upeviiovacich prvki 6 je opatfena elastomerni vrstvou 12, ktera ma otvor
13 v oblasti kazdého upeviiovaciho prvku 6.

Do konkévni strany 14 t¥sniciho profilu 5 vy&nivaji od ramene 15 resp. ramene 16 nosné listy 7
tésnici bFity 17 resp. 18 elastomerniho profilového pasu 8. Elastomerni profilovy pas 8 mize byt
vytvofen napiiklad z mékkého kauguku o tvrdosti 50 aZ 70 Shore-A.

Kazdy tésnici b¥it 17, 18 spolupiisobi s pfislusnou stranou 19, 20 bo¢niho okna 21 kabrioletu 1
(obr. 1). Té&snici bfity 17, 18 mohou byt upraveny semidovéanim naptiklad pro zmens3eni tfecich
sil v oblasti, kde zabiraji s bo&nimi okny 21, nebo mohou byt povleCeny natérem, snizujicim
tieni.

Na strané t&sniciho profilu 5, odvracené od tésniciho bfitu 17, je na t&snicim profilu 5 vné ramene
15 vytvoren dal3i t&snici bfit 22, proti némuZ je pfi zaviené skladaci stfeSe 2 té€sné pritlacen
spodni okraj skladaci stfechy 2 o sob& znamym zpisobem pomoci napinaciho dratu 23. Potah 24
skladaci stfechy 2 je zaloZen dovniti nahoru a pomoci §vu 25 je jednak sesit dohromady a jednak
je k nému prisit chrani& 26 okraje a ptidrzova¢ 27 napinaciho dratu 23.

P¥i vyrobg t&sniciho profilu 5 se provadi nasledujici operace.

Z plochého kusu kovového pasu se vytvaruje nosna li¥ta 7, s vyhodou pomoci zakruZovaciho
stroje, na jeji v podstaté kone&ny priifezovy tvar, znazornény na obr. 2. Nasledné& se nosna lista 7
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zavede do vicenasobné vytlacovaci hlavy extrudéru (neznazornéno), ve kterém se na nosnou listu
7 vytladovanim natvaruje pies vétsi ¢ast jejiho obvodu, a sice s vyjimkou obvodové oblasti 10,
elastomerni profilovy pas 8. Tésnici profil 5 se zesituje, ochladi a po opusténi vicendsobné
vytladovaci hlavy se feZe na ¢asti. Kazda ¢ast se ohybé pro vytvoreni jejiho trojrozmérného tvaru.
Poté se obvyklym zpiisobem odfiznou axidlni konce t&sniciho profilu 5 a té€snici profil 5 se upravi
k pouziti namontovanim koncovych kryti nebo podobné.

V tomto predtvarovaném prefabrikovaném stavu se tésnici profil 5 dodava k montéazni lince, kde
se vyrabi kabriolet 1. Montér pak zavede upeviiovaci prvek 6 mezi tésnici bfity 17, 18 dovnit¥
konkavni strany 14 té€sniciho profilu 5, a zavede jej nejprve skrze otvory 28 do nosné listy 7 a pak
skrze otvory 13, uspotfadané v fad€ v elastomerni vrstvé 12. Pak se mezi té€snicimi bfity 17, 18
zavede $roubovak do drazky 29 v hlavé 9 a upeviiovaci prvky 6 se zasroubuji do vyvrti 30 ve
vodici liste 4 skladaci stfechy 2. Otvory 13, 28 maji dostate¢nou vili na viechny strany vzhledem
k upeviiovacimu prvku 6, takZe se tésnici profil 5 miiZze pred koneénym utaZenim upeviiovacich
prvki 6 nastavit a nasadit v kaZdém sméru optimélné vzhledem k vodici 1i§t€ 4 skladaci stfechy
2.

Nezbytné pozdg&jsi nastaveni tésniciho profilu 5, které je pozadovano, je mozné s extrémng
malymi naklady, nebot’ pro jeho provedeni je pouze tieba znovu uvolnit upeviiovaci prvky 6
v pfisludné &asti tésniciho profilu 5, provést potiebné nastaveni té€sniciho profilu 5, a pak znovu

doséhnout upeviiovaci prvky 6.

Tim utaZenim upevilovacich prvka se hlavy 9 upeviiovacich prvkt 6 pfivedou do piimého
kontaktu s obvodovou &asti 10 nosné listy 7 bez elastomeru, zatimco elastomerni vrstva 12 tvofi
tésnéni druhé obvodové oblasti 11 nosné listy 7 vzhledem k vodici li§té stfechy 4. Tak je
zajisténo trvalé tésné usazeni t€sniciho profilu 5 proti vodici 1isté 4 skladaci stfechy 2.

Maskovaci bfit 31 elastomerniho profilového pasu 8, smétujici zpét proti vnittku kabrioletu 1,
slouzi pro vizualni maskovani vodici liSty 4 skladaci stfechy 2 a nema té€snici funkci.

Obr. 2 znazortiuje Gast kabrioletu 1 suzavienou skladaci stfechou 2 a se zavienym bo¢nim
oknem 21. Pfed otevienim dveii fidi¢e (obr. 1), které nesou bo¢ni okno 21, se boéni okno 21
automaticky snizi o asi 20 mm zpusobem o sob& zndmym pomoci takzvaného ovladaciho
mechanismu s kratkym zdvihem. To znamena, Ze se miiZze horni okraj bo¢niho okna 21 otodit ven
bez doteku s tésnicim bfitem 17 a v disledku toho bez poskozeni té€sniciho profilu 5. Bo¢ni okno
21 svyhodou ziistdva v této snizené poloze, dokud se dvefe fidi¢e znovu nezaviou. V tom
okamziku se, opét pomoci ovladaciho mechanismu s kratkym zdvihem, bo€ni okno 21 znovu
zdvihne do horni u€inné polohy, znazornéné na obr. 2.

Na viech obrazcich na vykresech jsou shodné soudasti oznaceny ptisluSnymi shodnymi vztaho-
vymi znackami.

Obr. 3 znazoriiuje t&snéni zadniho okna kabrioletu 1.

Okrajovy pas 33 potahu 24 skladaci stfechy 2, zahnuty nahoru, je zde vloZen mezi upeviiovaci
plochu 34 vodici listy 4 skladaci stfechy 2 a elastomerni vrstvu 12. Pomoci upeviiovacich prvki
6, které jsou zde vytvoreny jako nyty, jsou té€snici profil 5 a okrajovy pas 33 té€sné pfitlaceny proti
vodici listé 4 skladaci stfechy 2.

Rameno 15 v tomto piipadé nese na vnéjsi strané dva tésnici bity 35, 36 elastomerniho profilo-
vého pasu 8. Tésnici btity 35, 36 zajistuji t&snéni vzhledem k vnéjsi oblasti okrajového pésu 33.
Misto nytii 6 podle obr. 3 miiZe byt pouzZito alternativné jinych upeviiovacich prvki 6, napiiklad

Sroubd, které dovoluji snadné uvolnéni a nasledujici nastaveni té€sniciho profilu 5.
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Elastomerni profilovy pas 8 na obr.3 miZe sestavat z mékkého kauduku o tvrdosti 50 aZ
70 Shore—-A.

Obr. 4 znazorfiuje situaci u predni Sasti rimu skladaci stfechy 2 kabrioletu 1.

Upeviiovaci prvky 6, vytvorfené jako pfidrzovaci §rouby, zde spolupisobi s prvnim ramenem 37
nosné lidty 7. Upeviiovaci prvky 6 jsou zde zasroubovany do pfidrzovaciho profilu 38 a do
vzpéry 39 skladaci stiechy 2. Vnéjsi Cast 41 elastomerniho profilového pasu 8 je vytvofena na
druhém rameni 40 nosné listy 7. Tato vn&jsi &ast 41 zahrnuje prvni elastomerni profilovy pas 42
z m&kkého kau&uku, ktery je vytvofen na druhém rameni 40, a druhy elastomerni profilovy pas
43 zpénového kauduku, vytvofeny na prvnim elastomernim profilovém pasu 42. Prvni
elastomerni profilovy pas 42 poskytuje tésnici bfity 44, 45 pro zajidténi trvalého tésnéni
vzhledem k ptidrzovacimu profilu 38 a tedy vzhledem ke skladaci stfeSe 2. Druhy elastomerni
profilovy pas 43 vymezuje trubice 46, 47, které pii uzaviené skladaci stfeSe 2, jak je Znazornéno
na obr. 4, spolupiisobi jako t&snéni s prot&jsi sty¢nou plochou 48 profilu 49 celniho okna
kabrioletu 1.

Vétraci otvory 50 v trubicich 46, 47 usti do vodniho kanalu 51, vytvofeného v prot&jsi sty¢né
plode 48, kdyz je skladaci stfecha 2 zaviena. Vodni kanal 51 odvadi do stran kazdou prosakujici
vodu, ktera by mohla proniknou mezi trubici 46 a prot&jsi styénou plochou 48. Trubice 47 slouZi
méné jako tsnéni proti vlhkosti, spiSe viak jako izolace interiéru kabrioletu 1 proti hluku.

Obr. 5 znazoriiuje detail zadni &asti ramu stfechy kabrioletu 1. Zde jsou t&snici profil 5 a nahoru
otodeny okrajovy pas 33 potahu 24 skladaci stfechy 2 pevné pfisroubovany k upinacimu oblouku
52 skladaci stiechy 2 pomoci upeviiovacich prvki 6, vytvotenych jako pfidrzovaci Srouby.

Vn&j§i &ast 41 opét zahrnuje prvni elastomerni profilovy pas 42 z m&kkého kaucuku a druhy
elastomerni profilovy pas 43 z pénového kaucuku, vytvofeny jako trubice 46. Pfi uzaviené
stahovaci stiede 2 pisobi trubice 46 jako t&snéni vzhledem k prot&ji sty¢né plose 48, jak je
zn4zornéno na obr. 5. Prot&j§i sty&éna plocha 48 je soucasti Zebra 33, které je upraveno na potahu
54 krytu 3 skladaci stfechy 2, a sestava s vyhodou z anodizovaného hliniku.

Na obr. 6 jsou znazornény tdsnici bfity 17, 18 v jejich klidové poloze, ve které jsou v kontaktu
spolu navzajem a uzaviraji konkévni stranu 14 t¥sniciho profilu 5. Navic je zndzornéno Cerchova-
nou &arou bodni okno 21 ve své zaviené horni poloze.

Vytvoteni podle obr. 6 se lisi od vytvoteni, znazornéného na obr. 2 tim, Ze nosna lista 7 na obr. 6
se extruduje z termoplastického plastového materialu pfedtim, neZ se spolu s nosnou listou 7
koextruduje elastomerni profilovy pas 8. Déle, jako upevilovaci prvek 6 slouzi pfidrzovaci Sroub.
Na obr. 6 je také znazornén ve své volné poloze dal§i t&snici bfit 22, jehoZ pracovni poloha
odpovida poloze, znazornéné na obr. 2.

Vytvoteni podle obr. 7 se li§f od vytvofeni podle obr. 3 tim, Ze je zde nejprve vylisovana z plasto-
vého materidlu nosna lista 7 a nasledng jsou na volnych koncich nosné listy 7 vytvofeny prvni
elastomerni profilovy pas 55 a druhy elastomerni profilovy pas 56.

Viechny oblasti elastomerniho profilového pasu 55, 56 jsou zde znazornény v jejich volné
poloze.

Jak je znazornéno na obr. 8, zahrnuje upeviiovaci prvek 6 zavitovy svornik 57, jehoz hlava 9 je
vytvotena jako komoly kuZel, rozSifujici se smérem k volnému konci. Hlava 9 je zalisovana do
doplitkové vytvofeného otvoru 58 v nosné li§te 7. Plast’ 59 hlavy 9 tvaru komolého kuZzele ma
profilovani 60, které je nasledkem zalisovani hlavy 9 ve tvarovém styku s protiplochou otvoru
58. Tim zptisobem hlava 9 sedi v otvorech 58 bez nebezpeti nakladani a kromé toho je zvlast’
dobfe zabezpe&ena proti otateni vzhledem k nosné lité 7.
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Drik 61 zavitového svorniku 57 se tahne od hlavy 9, skrze elastomerni vrstvu 12, skrze kompen-
zadni destitku 62, déle s radialni vili 63 skrze otvor 64 v upeviiovaci &asti 4, vytvofené jako
vodici lista skladaci stfechy 2, a konetné skrze destitku 65. Na volném konci zavitoveho
svorniku 57 je nadroubovéana matice 66, ktera zajiStuje t€snici profil 5 k vodici listé 4 skladaci
sttechy 2. Nastaveni tésniciho profilu $ vzhledem k vodici 1ist€ 4 skladaci stfechy 2 miZze byt
provedeno ve dvou navzijem kolmych smérech. Nastaveni ve sméru podélné osy zéavitového
svorniku 57 je provedeno tak, ze potinaje od zakladniho nastaveni, znazornéného na obr. 8, se
mohou odebirat nebo pridavat kompenza&ni desti¢ky 62. Nastaveni v radidlnim sméru se provadi
tak, ¥e se uvolni matice 66 a tésnici profil 5 spolu s upeviiovacim prvkem 6 se pfemist'uji napfic
k podéIné ose zévitového svorniku 57 za vyuziti radialni viile 63, ktera je k dispozici, dokud se
nenalezne spravna poloha. V této poloze se matice 66 znovu dotdhne a tim se t&snici profil 5
zafixuje. Tuhé spojeni mezi hlavou 9 a otvorem 58 v nosné lité 7 je udrzeno i pfi nejvyssich
dovolenych taznych silich, vyvijenych pfi utaZeni matky 66 na zavitovy svornik 57. Jak je
znézorn&no na obr. 9, diik 61 zavitového svorniku 57 je protaZen skrze v podstate valcovity otvor
67 v nosné 1i§té 7. Hlava 9 zavitového svorniku 57 je ve styku s prstencovou plochou 68, ktera
obkruzuje otvor 67 a je na vnitfni ploSe 69 nosné listy 7. Dfik 61 zahrnuje profilovani 70,
bezprostiedn priléhajici k hlavé 9, resp. upeviiovaci prvek 6, které jsou ve tvarovém styku ve
sténé otvoru 67 v nosné listé 7.

Jak je znazornéno na obr. 10, je prstencova plocha opatiena profilovanimi 71, rozloZenymi kolem
svého obvodu, ktera jsou ve tvarovém styku s vnitini plochou 69 nosné listy 7.

Tvarového zabéru profilovani 70, 71, jak je znazornéno na obr. 9 a 10, miiZe byt dosazeno tim, Ze
pfi vloZeni zavitového svorniku 57 do otvoru 67 v nosné li§t€ 7 se na hlavu vyviji velka axialni
tlakova sila.

Jak je znazorné&no na obr. 11, je diik 61 zavitového svorniku 57 nasazen do otvoru 67 v nosné
listé 7 zalisovanym ulozenim, takZze ota¢eni zavitového svorniku 57 vzhledem k nosné listé 7 je
vylougeno za kazdych provoznich podminek. Zavitovy svornik 57 je opét opatfen pro zajiSténi
jeho presného axialniho polohovani prstencovou plochou 68, ktera je ve styku s vnitini plochou
69 nosné listy 7.

Ve vytvoteni, zndzornéném na obr. 12, sestavé nosné lista 7, stejné jako v pfikladech podle obr. 8
az 11, z tabule kovu, naptiklad z VA kovové tabule o tlouStce 0,6 mm. Na obr. 12 v8ak nosna
lidta 7 nem4 otvor pro zavitovy svornik 57. Misto toho je zavitovy svornik 57 svou Zuzujici se
hlavou 9 tvaru komolého kuZele pfivafen ptimo k nosné list¢ 7. S vyhodou je pfivafen tupym
svarem. Pred operaci svatovani se z oblasti svafovaci zény odstrani ptipadné pfitomna elastomer-
ni vrstva 12. Alternativné miize byt pti koextrudovani t&sniciho profilu 5 ponechdna vngjsi obvo-
dova &ast 72 nosné listy 7, ktera lezi proti prvni obvodové &asti 10, bez elastomerni vrstvy 12.

Ve vytvofenich, znazornénych na obr. 13 a 14, jsou zavitové svorniky 57 z plastového materialu,
zatimco zavitové svorniky 57, znazornéné na obr. 8 az 12, jsou vyhodné z kovu.

Na obr. 13 a 14 je nosna lista 7 vyrobena z plastového materilu, obdobné jako listana obr.6 a 7.

Na obr. 13 se hlava 9 zavitového svorniku 57, odpovidajici obr. 8, smérem k volnému konci
zvétsuje ve tvaru komolého kuZele. Hlava 9 je upevn€na pomoci vrstvy 73 lepidla v otvoru 58
v nosné li§t& 7. Lepidlo je pevné pro kazdé zatiZeni, nastavajici v provozu.

Na obr. 14 je diik 61 zavitového svorniku 57 pfilepen pomoci vrstvy 74 lepidla ve valcovitém
otvoru 67 v nosné listé 7. Jeli tieba, dali lepidlo miiZe byt mezi prstencovou plochou 68 hlavy 9
a vnitini plochou 69 nosné listy 7.
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PATENTOVE NAROKY

1. Té&snéni skladaci stfechy (2) kabrioletu (1), obsahujici t&snici profil (5), pfi¢emz t&snici
profil (5) mé tvarové stalou nosnou lidtu (7) a alespoii jeden elastomerni profilovy péas
(8; 42, 43; 55, 56), spojeny s nosnou listou (7), pfi€emZ tésnici profil (5) je trojrozmé&rné
vytvarovan a je upevnitelny pomoci upeviiovacich prvki (6) na upevilovaci Cst skladaci stfechy
(2), a pfitemZ na nosné 1i§t& (7) je alespoii na ¢asti jejiho obvodu vytvoien elastomerni profilovy
pas (8; 42, 43;55,56), vyzna&ujici se tim, Zesprvnim ramenem (37) nosné listy (7)
spolupiisobi upeviiovaci prvky (6), a Ze vn&jii ¢ast (41) elastomerniho profilového pasu (8),
vytvoFen4 na druhém rameni (40) nosné listy (7), tésni na jedné strané trvale se skladaci stiechou
(2) a na druhé strané s protiplochou (48) kabrioletu (1), kdyZ je skladaci stfecha (2) uzaviena.

2. Té&snéni podle naroku 1, vyznadujici se tim, Ze vn&jsi Cast (41) ma na druhém
rameni (40) vylisovany prvni elastomerni profilovy pas (42) z m&kkého kaucuku a alespoii jeden
druhy elastomerni profilovy pés (43) vymezujici trubice (46, 47) z pénové gumy, vylisovany na
prvnim elastomernim profilovém pasu (42), t&snici s protiplochou (48).

3. Tésnéni podle naroku 1 nebo2,vyznadujici se tim,Ze nosnalista (7) je z plechu.

4. Tésnéni podle néroku 1 nebo 2, vyzna&ujici se tim, Zenosna lista (7) je extrudo-
vana z plastu.

5. Tésnéni podle naroku 1 nebo 2, vyznadujici se tim, Ze nosni lista (7) je
vylisovéna vsttikovanim z plastu, a Ze na nosnou litu (7) je vylisovan alespori jeden elastomerni
profilovy pés (55, 56).

6. Tésnéni podle nékterého z ndroki 1 a25,vyznaéujici se tim,Zena nosné listé (7)
t&sniciho prvku (5) jsou upevnény ve vzajemném odstupu alespofi dva zavitové svorniky (57)
upeviiovacich prvki (6), a Ze kazdy zavitovy svornik (57) je upraven pro zavedeni otvorem (64)
pFislu$né upevilovaci &asti pfi montazi tésniciho profilu (5), a je axialng zajistitelny vzhledem
k upeviiovaci ¢asti.

7. Tésnéni podle naroku 6, vyznadujici se tim, Ze hlava (9) kazdého zavitového
svorniku (57) je vytvorena jako komoly kuZel, rozifujici se k volnému konci, a je uspofadana
v doplitkové vytvarovaném otvoru (58) nosné listy (7).

8. Tésnéni podle nroku 7, vyzna&ujici se tim, Ze plast (59) komol¢ho kuzele ma
profilovéni (60), a Ze profilovani (60) jsou ve tvarovém styku s protiplochou otvoru (58).

9. Tésnéni podle naroku 6, vyzna&ujici se tim, Ze kazdy zavitovy svornik (57) je
zaveden v otvoru (67), a Ze hlava (9) kazdého zavitového svorniku (57) doseda na vnitini plochu
(69) nosné listy (7) prstencovou plochou (68), obklopujici otvor 67).

10. T&snéni podle naroku9,vyznaéujici se tim, Ze diik (61) zavitového svorniku (57)
ma v blizkosti hlavy (9) profilovani (70), a Ze profilovani (70) jsou v tvarovém styku se sténou
otvoru (67).

11. Tésnéni podle niroku 9 nebo 10, vyzna&ujici se tim, Ze prstencova plocha (68)
mé profilovani (71), a Ze profilovani (71) jsou ve tvarovém styku s vniténi plochou (69) nosné
listy (7).



10

20

25

30

35

40

CZ 294558 B6

12. Tésnéni podle nékterého zndrokd 7az11,vyzna ujici se tim,Ze zavitovy svornik
(57) je zalisovan do otvoru (67) nosné listy (7).

13. Tésnéni podle nékterého z narokd 7az 12,vyzna ujici se tim,Ze hlava(9)a/nebo
dik (61) zavitového svorniku (57) je pfilepen k vnitini plose (69) nosné listy (7) a/nebo ke sténé&
otvoru (67).

14. Té&snéni podle nékterého z narokii 7 az 13,vyzna dujici se tim,Ze zavitovy svornik
(57) je vytvoren z plastu.

15. Tésnéni podle nékterého zndroki 7az13,vyznadujici se t im, ze zavitovy svornik
(57) je vytvoten z kovu.

16. T&snéni podle néroku 15, vyzna&ujici se tim,Ze zévitovy svornik (57) je k nosné
li§t& (7) ptivafen.

17. Zpuisob vyroby tésniciho profilu (5) pro t&snéni skladaci stfechy (2) kabrioletu (1), zejména
podle n&kterého z narokd 1 az 16, pfi¢emz t&snici profil (5) mé tvarové stalou nosnou listu (7) a
alespoii jeden elastomerni profilovy pas (55, 56), vylisovany na nosnou listu (7) a vulkanizovany,
piidemz je t&snici profil (5) vytvarovan trojrozmémy, vyznadujici se tim,Ze

(a) nosna lista (7) se lisuje z plastu v prvnim lisovacim prostfedku a pfitom se ji dé jejf v podstatd
kone¢ny trojrozmérny tvar,

(b) v druhém lisovacim prostfedku se na nosnou litu (7) lisuje alespoii jeden elastomerni profilo-
vy pés (55, 56) a vulkanizuje se.

18. Zplsob montaZe tésnéni skladaci stfechy (2) kabrioletu (1), zejména podle nékterého
znarokd 1 aZ 17, jehoz tésnici profil (5) mé tvarové stalou nosnou listu (7) a alespoii jeden
elastomerni profilovy pas (8; 42, 43; 55, 56), spojeny s nosnou listou (7), a pfi kterém se tésnici
profil (5) vytvarovava trojrozmérny a upeviiuje se pomoci upeviiovacich prvki (6) na upeviiovaci
st skladaci stfechy (2), vyznadujici se tim,Zena nosné listé (7) t&sniciho profilu (5)
se ve vzajemnych odstupech upevni alespoil dva zavitové svorniky (57) upeviiovacich prvkii (6),
a Ze pfi montaZi tésniciho profilu (5) se kazdy zavitovy svornik (57) zavede skrze otvor (64)
ptisludné upeviiovaci &asti a axidlné se upevni vzhledem k upevilovaci ¢asti.

9 vykresi
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