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(54) Elektromegnetické za¥izeni

Vyndlez se tykd elektromagnetického za¥izeni pro manipuleci s tenkymi a plo¥ns
velkymi materidly, ale zejména s vinitymi plechy rizn& profilovanymi,

P¥1 odebirdni plechd ze svazku jakéhokoliv druhu plechli byl problém konstrukéniho
tPeSeni, zejména pokud 5lo o rychlé odebirdni nap¥. rovafch plechd a zejména pokud se
jednalo o plechy profilovené a p¥i problematice odebirdni jednotlivych plechd, za sou~
dasného splnéni bezpednostnich kritérii obsluhujiciho persondlu, ktery tvo¥il kolektiv
minimdlné 6 1i1di, Jednalo se zejména o problematiku, kterd byla Fedena nedokonalou tech-
nologii, nap®, pomoci prisavek, které mély ﬁfekonat silu p¥ilnavosti plechd, jejich védhu
i rozmérovou ndrodnost, profilovanou a geometrickou rozlidnost,

Pro ilustraci uvddim jen, Ze pokusy s elekromagnety postavené s ﬁiasickjmi jéary
p¥1 normdlnim elektromegnetickém syceni nesplnovaely pozadavky moderni vyirobni linky, a¥
z hlediska bezpednosti nebo z hlediska pFekondni kobéznich sil, rovndZ 3lo o daldi
menipulaci & odebranymi plechy, af u? za pohybu, nebo ve velkych vySkdch za statického
stavu pPi splnéni vSech bezpednostnich kritérif,

Uvedené nedostatky jsou odstranény predmétem vyndlezu, jehoZ podstata spodivd v tom,
%e elektromagnetickd jednotka je vytvo¥ens z polovyich ndstaved sloZenych v jednotlivfch
sekeich, z nich? alespon jeden polovy ndstavec je opat¥en tkosem, ktery jé vytvoYen

vzhledem k prvni vrstvé plechu :pracovdveného svazku plechd, pfiéemi velikost dkosu

225781



225781 2

je v rozsahu od 1 : 200 do 1 : 10, KaZdd dvojice péiovyoh nédstaveld mé vytvo¥ené dkosy,
které jsou v ostrém dhlu vzhledem k prvni vrstvé plechu zpracovédvaného svazku plechd,

Nového nebo vyééiho Wdinku je dosaZeno tim, Ze se odebiraeji & zdvihaji rdizné pro-
filované plechy ze svazku esnebo z palety, 8im¥ se odstrani namdhavd a nebezpednd manu-
4lni prdce za soulasného odstranéni moZnosti drazu a p¥i manipuiaci 8 rovnymi plechy
se odstrani investidni ndklady pro vyrobu podtlaku, p¥idemZ uchyceni materidlu se profé-
di okamZitd bez dasového zpoZdéni, vznikaejiciho vyrobou sniZeného tlaku, Vyndlez umoZ-
ﬁujé vyﬁéiti a zaYazeni do poloautomatickych a automatickych vyrotnich linek a hlavnd
1ze oekdvat jeho uplatndni v oblasti robotizace s materidlem, | o

Konstrukéni provedeni za¥izeni podle vyndlezu na odebirdni, zdvihéni a pPendseni
jednotlivych profilovanych plechd p¥i menipulaci s materidlem je -zndzornéné na vikre-
sech, kde ne obr, 1 je zndzornéne jedna alternative v&nélezu, na obr, 2 je znédzornéna
druhd alternativa vyndlezu a na obr. 3 je zndzornéne daldi alternative vyndlezu,

P¥i pribliZeni elektromagnetické jednotky 1 k magneticky dob¥e vodivé prvni vratvé
plecht 2 nastane zméne sméru magnetického toku ‘jeho nasmérovédnim tak, aby souSet viech
vzduchovych mezer byl nejmenS{, e kladl tak magnetickému toku nejmenéi magneticky odpor,
Magneticky tok se p¥itom po vniknuti do magneticky dobre vbdivéhb materidlu, neap¥,

v prvni vretvd plechu 2 zpracovdvaného svazku plechl 3, rozloZi ploSnd, Takte-uzavieny
magneticky tok vyvold p¥{drinou silu na prvni vretvu plechu 2 a% 27 krdt vyS8i, nei je
véhe samotného plechu bez toho, Ze by magneticky tok, ktery pisobil do daldiho zpraco-
vévaného svazku 3 a mél takovou intenzitu obr., 2, aby dokdzal druhou vrstvu ovlivnit

ze zpracovdvaného svazku plechd 3, to znamend magneticky nalepit na prvni pieoh z prvai
vrstvy plechd 2, Vhodnym rozloZenim téchto elektromagnetickych jednotek L se vytvd#i
dobré piedpoklady prb vytvoPeni manipuladniho za¥izeni, které miZe bezpednd manipulovat
s plechy, jejich¥ rozméry jsou nékdy i v desitkdch Stverednich metrd a s hmotnosti aZ
nékolik stovek kg,

Je nutné podotknouti p¥i této p¥ileZitosti, Ze samotnd manipulace s uchycenim
jednotlivych plechd je zredukovand na jednoduché zapnuti proudového okruhu do vytvorenych
elektromagnetickych jednotek schematicky zndzornénjch na obr. 3.

Elektromagnetické zaiizeni ne odebirdni a zdvihdni plechl z magneticky dobife vodi-
vych materidld po jednotlivych kusech bez ohledu.na p¥idnou tvarovanost, které se poiaduji
p¥i poddvéni nebo zejména p¥i dévkovéni do jednotlivyoh technologickych procesi pro je~

jich delBi zpracovdni, p¥idemZ se podstatnd zkrdti pledeviim potiebnj.éas pro jejich
manipulaci a-jak bylo jiZ vy#e uvedeno-p¥i manipulaci s rozmérovd velkyml a vdhové t&Z-
kymi plechy je zejména zvySena bezpednost prdce minimdlnd u 26 pracovniki, Stejnd pro-
blematika je zahrnutae i p¥i technologickych operacich, kde Je vyuZivéno zejména profilo-
vanych plechtt & manipulaci s t8mito profilovenymi plechy miZe provddst za soudasného

splnéni vSech bezpednostnich kritérii jen jeden pracowvnik,
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PREDMET VYNLLEZU
Elektromagnetické za¥izeni vyuZivajici jader o prifezu U nebo E pro manipulace s ten-
kymi plech a plo3nd velkymi magnetickymi materidly, nap#., plechy majici elektromag-
netické jednotky, vyznalené tim, Ze elektromagnetickd jednotka /1/ je vytvorena z po-
lovych nédstaved /5, 6/ sloZenych v jednotlivych sekeich, z nichZ aspon jeden pdlovy
néstavec /5, 6/ je opat¥en tkosem /7/, ktery je vytvo¥en vzhledeﬁ k prvai vrestvé
plechu /2/ zpracovdvaného svazku plechd /3/, p¥idem#h velikost vkosu je v rozsahu
0od 1 : 200 do 1 s 10,

Elektromagnetické za¥izen{ podle bodu 1, vyznadujici se tim, Ze ka?dd dvojice pdlo-
vych nédstaved /5/ méd vytvorené dkosy /7/, které jsou v ostrém thlu vzhledem k prvni

vrstvé plechu /2/ zpracovdvaného svazku plechd /3/.

1 vykres
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Obr. 3
Vytliskly Moravské tiskaiské zavody, Cena: 240 K¢s

pravoz 12, Leninova 21, Olomouc
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