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Dispositif de soudage laser pour assembler par soudo-brasage une premiére picce en tole a une seconde picce en tole, comportant
un béti (5) supportant une téte (6) émettrice d'un faisceau laser (7), et une buse (8) d'apport de fil de soudage (9), adaptés pour
réaliser un cordon de soudage le long d'une ligne de jonction entre lesdites premiére et seconde picces en tdle, ledit bati (5)
portant en outre un galet presseur (10) adapté pour presser l'une desdites piéces contre 'autre piéce, ce galet presseur (10) étant
situé en amont du faisceau laser (7) relativement au sens (F) de déplacement du faisceau laser (7) le long de ladite ligne de
jonction, caractérisé en ce que le bati (5) porte en outre, un second galet presseur (12) dont la position est décalée par rapport &
celle du premier galet presseur (10) relativement au sens (F) de déplacement du faisceau laser (7).
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DISPOSITIF DE SOUDAGE LASER ET APPLICATION DE CE DISPOSITIF AU
SOUDAGE D’UN PAVILLON EN TOLE OU D’UN SUPPORT DE PAVILLON
VITRE AU COTE D’HABITACLE D’UN VEHICULE AUTOMOBILE.

La présente invention concerne un dispositif de soudage laser pour
assembler par soudo-brasage une premiere piece en tdle a une seconde piece en
tole.

L’invention concerne également I'application d'un tel dispositif de soudage
laser au soudage du pavillon d’un véhicule automobile, en particulier du support
en téle d’'un pavillon vitré et du pavillon arriere en tdle le long du cété d’habitacle
du véhicule.

La figure 1 est une vue en perspective partielle du dessus d’'un véhicule
automobile montrant un cété d’habitacle 1 du véhicule, un pavillon arriére en téle 2
et un support 3 pour supporter un panneau en verre s’étendant entre le pare-brise
et le pavillon arriere en téle 2.

Pour assembler le pavillon arriére en tble 2 et le support 3 du panneau vitré
au cbté d’habitacle 1, on doit réaliser un cordon de soudage le long d’'une ligne de
jonction entre le pavillon 2, le support 3 et le c6té d’habitacle 1.

La vue en coupe transversale de la figure 2 montre schématiquement la
jonction 4 entre le cété d’habitacle 1 et le pavillon arriere 2 ou le support 3.

Pour garantir une bonne soudure, le jeu j (voir vue agrandie de la figure 3)
doit étre compris entre 0 et 0,3 mm.

Pour assembler par soudage, le pavillon 2 ou le support 3 ci-dessus, au cété
d’habitacle, la demanderesse a procédé a divers essais en utilisant un dispositif
de soudage laser, tel que schématisé sur les figures 4 et 5.

Ce dispositif de soudage laser comprenait un bati 5 supportant une téte 6
émettrice d'un faisceau laser 7 et une buse 8 d’apport de fil de soudage 9,
adaptés pour réaliser un cordon de soudage le long d'une ligne de jonction entre
le pavillon arriére 2 ou le support 3 et le cété d’habitacle 1.

Le béati 5 porte en outre un galet presseur 10 adapté pour presser le bord du
pavillon 2 ou le bord du support 3 contre le bord du c6té d’habitacle 1.
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Comme montré sur les figures 4 et 5, le galet presseur 10 est situé en amont
du faisceau laser 7 relativement au sens F de déplacement du faisceau laser le
long de la ligne de jonction évoquée ci-dessus.

Dans cet exemple, la distance comprise entre le faisceau laser 7 et le galet
10 était égale a 150 mm.

La figure 4 montre que du fait de la position du galet 10, lorsque le faisceau
laser 7 est situé a une certaine distance du bord avant 2a du pavillon arriere 2, le
galet 10 est déja en appui sur le support 3.

Etant donné que la partie du pavillon 2 située en arriere de son bord avant 2a
n'est plus sollicitée par le galet 10, cette partie du pavillon 2 se souléve, de sorte
que le soudage réalisé est défectueux.

L’exemple illustré par la figure 5 montre qu'une partie du support 2 du
panneau vitré est soudé au cbté d’habitacle 1 par des points de soudure 12a et il
reste une zone 3a située a l'arriére du support 3, a souder au moyen du dispositif
de soudage laser.

Ainsi, lorsque le galet 10 atteint la zone déja soudée par points 12a, la zone
arriere 3a du support 3 se souléve, de sorte que le faisceau laser 7 n'est pas en
mesure d’effectuer une soudure correcte avec le c6té d’habitacle 1.

Le but de la présente invention est de remédier aux inconvénients exposés
ci-dessus.

Ce but est atteint, selon l'invention, grace a un dispositif de soudage laser
pour assembler par soudo-brasage une premiere piece en téle a une seconde
piece en tble, comportant un béati supportant une téte émettrice d’'un faisceau
laser, et une buse d’apport de fil de soudage, adaptés pour réaliser un cordon de
soudage le long d’'une ligne de jonction entre lesdites premiere et seconde pieces
en tdle, ledit bati portant en outre un galet presseur adapté pour presser l'une
desdites pieces contre l'autre piéce, ce galet presseur étant situé en amont du
faisceau laser relativement au sens de déplacement du faisceau laser le long de
ladite ligne de jonction, caractérisé en ce que le bati porte en outre, un second
galet presseur dont la position est décalée par rapport a celle du premier galet
presseur relativement au sens de déplacement du faisceau laser.

Quelque soit le sens du décalage du second galet presseur par rapport au
premier galet presseur, ces deux galets permettent de répartir la pression sur une
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plus grande longueur des deux pieces a assembler, ce qui permet d’éviter des
défauts de marquage nuisibles a I'égard de la qualité et de I'esthétique.

Dans une version préférée de l'invention, le second galet presseur est situé
entre le premier galet presseur et le faisceau laser.

Cette position du second galet presseur permet de remédier aux
inconvénients décrits plus haut, en référence aux figures 4 et 5.

A cet effet, il est préférable que le second galet presseur soit situé prés du
faisceau laser.

De préférence également, les deux galets presseurs sont adaptés pour
presser I'une desdites piéces contre l'autre piéce suivant une ligne parallele a la
ligne de jonction entre les deux piéces.

Dans un mode de réalisation avantageux de linvention, chacun des deux
galets est porté par un bras monté pivotant par rapport au bati, ce bras étant
sollicité par un vérin entre une position dans laquelle le galet porté par le bras
applique une pression sur la piéce et une position escamotée par rapport a cette
piece et chacun des deux vérins est commandé indépendamment de I'autre vérin.

Ainsi, on peut déplacer I'un des galets vers la position escamotée, lorsque le
faisceau laser atteint une zone dans laquelle, il n’est pas nécessaire de solliciter
en pression les deux galets presseurs.

Selon un autre aspect, linvention concerne également l'application du
dispositif de soudage laser selon l'invention :

- au soudage du pavillon d'un véhicule automobile, le long d’'une ligne de
jonction comprise entre un bord longitudinal de ce pavillon et le bord d’'un
cOté d’habitacle du véhicule ;

- au soudage du support en tole de la vitre d’'un pavillon vitré d’'un véhicule
automobile, le long d'une ligne de jonction comprise entre un bord
longitudinal de ce support et le bord d’'un cété d’habitacle du véhicule.

En particulier, l'invention vise l'application du dispositif de soudage laser

selon l'invention, dans laquelle :

- une partie du bord longitudinal dudit support en tole de la vitre est soudée
par points au bord du c6té d’habitacle et la partie restante est soudée
audit bord au moyen dudit dispositif de soudage laser ;
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- une partie du pavillon en téle est située a I'arriere dudit support en téle de
la vitre et dans laquelle un cordon de soudage est réalisé en continu au
moyen dudit dispositif de soudage laser sur ladite partie restante du bord
du support de la vitre et sur le bord dudit pavillon arriére en tdle.

D’autres particularités et avantages de l'invention apparaitront encore tout au

long de la description ci-aprés.

Aux dessins annexés, donnés a titre d’exemples, non limitatifs :

- la figure 6 est une vue partielle en perspective d’'un dispositif de soudage
laser selon l'invention,

- la figure 7 est une vue schématique latérale du dispositif de soudage laser
selon l'invention, en position opérationnelle sur un pavillon arriére et sur un
support de vitre d’'un véhicule automobile.

Le dispositif de soudage laser représenté sur les figures 6 et 7 est destiné a
étre déplacé au moyen d’'un robot pour réaliser 'assemblage par soudo-brasage
entre (voir figure 7) un pavillon arriéere 2 et un support de vitre 3 et un coté
d’habitacle 1 d’'un véhicule automobile.

Ce dispositif de soudage au laser comprend un bati 5 supportant une téte 6
émettrice d'un faisceau laser 7 et une buse 8 d’apport de fil de soudage 9,
adaptés pour réaliser un cordon de soudage le long d'une ligne de jonction entre
le pavillon 2, le support 3 et le cété d’habitacle 1.

Le bati 5 porte en outre un premier galet presseur 10 sollicité par un vérin 11
pour presser la tle de pavillon 2 ou le support 3 contre le c6té d’habitacle 1.

Le premier galet presseur 10 est situé en amont du faisceau laser 7
relativement au sens F de déplacement du faisceau laser 7 le long de ladite ligne
de jonction entre les éléments 2, 3 et 1 ci-dessus.

Conformément a l'invention, le bati 5 du dispositif de soudage laser porte en
outre, un second galet presseur 12 sollicité par un vérin 13, dont la position est
décalée par rapport a celle du premier galet presseur 10 relativement au sens F
de déplacement du faisceau laser 7.

Comme montré par les figures 6 et 7, le second galet presseur 12 est situé
entre le premier galet presseur 10 et le faisceau laser 7 et est situé pres de ce
faisceau laser 7.
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Les deux galets presseurs 10 et 12 sont adaptés pour presser les tdles 2 et 3
contre la tdle du c6té d’habitacle suivant une ligne paralléle a la ligne de jonction
entre les tOles ci-dessus.

La figure 6 montre par ailleurs, que chacun des deux galets 10, 12 est porté
par un bras 14, 15 monté pivotant par rapport au bati 5.

Chacun des bras 14, 15 est sollicité par un vérin 11, 13 par exemple
pneumatique entre une position dans laquelle le galet 10, 12 porté par le bras 14,
15 applique une pression sur la tdle 2 ou 3 et une position escamotée par rapport
a cette tole.

Chacun des deux vérins 11, 13 peut étre commandé indépendamment de
I'autre vérin pour rendre chacun des galets 10, 12, soit inactif, soit opérationnel.

Lorsque les deux galets 10, 12 sont opérationnels, c'est-a-dire en position
d'appui sur la tdle 2 ou 3, l'effort appliqué par les deux galets 10, 12 est mieux
réparti sur la tdle, ce qui permet de réduire les marques dues aux galets et ainsi
d'améliorer la qualité de 'assemblage.

Cependant, le principal avantage du dispositif de soudage laser selon
I'invention est illustré par la figure 7.

Cette figure 7 montre que lorsque le premier galet presseur 10 est déja en
appui sur la téle du support 3, le second galet presseur 12 est encore en appui sur
la partie de la téle du pavillon 2 située entre le faisceau laser 7 et le bord avant 2a
du pavillon 2.

Ainsi grace a la pression exercée par le second galet 12, cette partie de la
téle du pavillon 2 ne risque pas de se soulever, ce qui aurait pour conséquence
d’engendrer un soudage défectueux, comme expliqué dans le cas de la figure 4.

Pour les mémes raisons, le second galet 12 permet également d’éviter les
inconvénients évoqués plus haut en référence a la figure 5.

Bien entendu, le dispositif de soudage laser peut étre appliqué pour souder
des pavillons normaux c’est-a-dire s'étendant d’'une seule piece en tble entre le
pare-brise et le bord arriere du toit d’'un véhicule automobile.

L’invention peut également s’appliquer au soudage laser de pieces en téle
dans des applications autres que le domaine des véhicules automobiles.
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REVENDICATIONS

1. Dispositif de soudage laser pour assembler par soudo-brasage une
premiére piece en téle a une seconde piece en tdle, comportant un bati (5)
supportant une téte (6) émettrice d’'un faisceau laser (7), et une buse (8) d’apport
de fil de soudage (9), adaptés pour réaliser un cordon de soudage le long d’'une
ligne de jonction entre lesdites premiere et seconde pieces en tdle, ledit bati (5)
portant en outre un galet presseur (10) adapté pour presser I'une desdites piéces
contre l'autre piéce, ce galet presseur (10) étant situé en amont du faisceau laser
(7) relativement au sens (F) de déplacement du faisceau laser (7) le long de ladite
ligne de jonction, le bati (5) portant en outre, un second galet presseur (12) dont la
position est décalée par rapport a celle du premier galet presseur (10)
relativement au sens (F) de déplacement du faisceau laser (7), caractérisé en ce
que le second galet presseur (12) est situé entre le premier galet presseur (10) et
le faisceau laser (7).

2. Dispositif de soudage laser selon la revendication 1, caractérisé en ce
que le second galet presseur (12) est situé pres du faisceau laser (7).

3. Dispositif de soudage laser selon la revendication 1 ou 2, caractérisé en
ce que les deux galets presseurs (10, 12) sont adaptés pour presser l'une
desdites piéces contre l'autre piéce suivant une ligne parallele a la ligne de
jonction entre les deux pieces.

4. Dispositif de soudage laser selon l'une des revendications 1 a 3,
caractérisé en ce que chacun des deux galets (10, 12) est porté par un bras (14,
15) monté pivotant par rapport au bati (5), ce bras (14, 15) étant sollicité par un
vérin (11, 13) entre une position dans laquelle le galet (10, 12) porté par le bras
(14, 15) applique une pression sur la piéce et une position escamotée par rapport
a cette piece.

5. Dispositif de soudage laser selon la revendication 4, caractérisé en ce
que chacun des deux vérins (11, 13) est commandé indépendamment de l'autre
vérin.

6. Application du dispositif de soudage laser selon 'une des revendications
1 a 5 au soudage du pavillon (2) d’'un véhicule automobile, le long d’'une ligne de
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jonction comprise entre un bord longitudinal de ce pavillon (2) et le bord d’'un cété
d’habitacle (1) du véhicule.

7. Application du dispositif de soudage laser selon 'une des revendications
1 a 5 au soudage du support en tble (3) de la vitre d’'un pavillon vitré d’un véhicule
automobile, le long d’'une ligne de jonction comprise entre un bord longitudinal de
ce support (3) et le bord d’'un cété d’habitacle (1) du véhicule.

8. Application selon la revendication 7, dans laquelle une partie du bord
longitudinal dudit support en téle (3) de la vitre est soudée par points (12a) au
bord du c6té d’habitacle (1) et la partie restante est soudée audit bord au moyen
dudit dispositif de soudage laser.

9. Application selon la revendication 8, dans laquelle une partie de pavillon
(2) en tole est située a l'arriere dudit support en tble (3) de la vitre et dans laquelle
un cordon de soudage est réalisé en continu au moyen dudit dispositif de soudage
laser sur ladite partie restante du bord du support (3) de la vitre et sur le bord dudit
pavillon arriére (2) en tle.
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