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Urzadzenie do automatycznego podawania smaru

Przedmiotem wynalazku jest urzadzenie do automatycznego podawania smaru zwtaszcza do punktéw
smarowych fozysk lub swozni transporteréw taricuchowych pracujacych w hutnictwie.

Transportery hutnicze pracuja w bardzo trudnych warunkach. Dla zabezpieczenia ich sprawnosci koniecz-
nym jest ciagte lub okresowe smarowanie tozysk lub swozni tgczacych poszczeg6ine ogniwa Iancucha napedo-
wego transportera.

Znane dotychczas urzadzenia smarownicze o dziataniu pneumatycznym sa bardzo skomphkowane, delikat-
ne icharakteryzuja si¢ matq sita wycisku smaru oraz mata pojemnosciq jednorazowej dawki smaru. Korpus
gtowicy takiego urzadzenia posiada zwykle kilka otworéw o matej srednicy, przez ktére dawkowany jest smar.
W korpusie urzadzenia zabudowany jest réznicowy rozdzielacz powietrzny, ktérego uszkodzenie powoduje
wylaczenie z pracy catego urzadzenia smarujacego. Takie urzadzenie moze by¢ stosowane jedynie przy smaro-
waniu matych transporterdw, pracujacych w stosunkowo dobrych warunkach. Z uwagi na bardzo ciezkie warun-
ki pracy transporteréw hutniczych oraz wysoka temperaturge otoczenia, pochodzgcy od transportowanych na
tych transporterach, walcowanych na goraco krgegéw tasm czy kregéw walcéw lub drutu, przewody doprowa-
dzajace smar i otwory gtowicy smarujacej ulegajg uszkodzeniu. Powoduje to powazne zakt6cenia w systemie
smarowania transporetréw. ‘

Znane jest rowniez urzadzenie, ktére montowane jest na obwodzie kota napedzajacego lub kota napinaja-
cego transporter, przy czym ilosé urzadzeri smarujacych uzalezniona jest zwykle od ilosci zgbéw danego kota.
Ten sposéb smarowania jest réwniez bardzo uciazliwy w eksploatacji i wymaga duzej ilosci urzgdzert smarowni-
czych. Ponadto w przypadku spadnigcia taricucha lub wysunigcia si¢ wyrobionego swoznia jednego z ogniw
taficucha, albo na skutek dostania si¢ pod transporter odpadéw walcowanej walcowki lub drutu, urzadzenia te sq
uszkadzane lub zrywane, a tym samym transporter zostaje wytaczony z pracy.

Celem wynalazku jest usuni@cie powyzszych wad i niedogodnos$ci przez skonstruowanie urzadzenia sma-
rujacego charakteryzujacego si@ duzq trwatoscia, a jednoczesnie zapewniajgcego wtasciwe podawanie niezbed-
nych ilosci smaru do tozysk lub swozni transporteréw hutmczych

Cel ten zostat osiagagniety dzieki temu, ze w cylindrze podpartym sprezynq i osadzonym w korpusie
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g%owucy, umieszczono zaworowy suwak po’tqczony z metalowyin ttoczkiem i koricéwiks, w ktérych wykonany
jest kanalik przeptywu smaru. Kerpus gfowicy potaczony jest z t*oczysklem pneumatycznego cyiindra, sterowa-
- nego przy pomocy rozdzielacza powietrznego.

Przedmiot wynalazku przedstawiony jest w przyktadzie wvkonania na rysunku, na ktérym fig. 1 przed-
stawia przekréj gtéwny gtowicy urzadzenia do automatycznego podawaria siiery, a fig. 2 — przekréj cylindra
pneumatycznego, z ktérego ttoczyskiem potaczond jest gtowica przedstawiona na fig. 1 lecz w widoku z boku,
oraz przekréj osiowy rozdzielacza powietrznego.

Urzadzenie wedtug wynalazku sktada sie z gtowicy. potaczonej z pneumatycznym cylindrem. Korpus 1
gtowicy ma otwdr cylindryczny o dwéch srednicach. W otworze 5 mniejszej srednicy umieszczona jest sprezyna
2, na ktérej podparty jest cylinder 4 wykonany ze stali utwardzonej powierzchniowo, zarébwno zewnatrz jak
i wewnatrz. Wspdtpracujace ze sobg powierzchnie cylindrycznego otworu korpusu 1 i cylindra 4 posiadaja wyso-
kq klasg¢ doktadnosci. Wewnatrz cylindra 4 umieszczony jest zaworowy suwak 3 potaczony z metalowym ttocz-
kiem 7 ikoricowka 8, ktdére posiadajg kanalik przelotowy dla smaru. Zaworowy suwak 3 zaopatrzony jest
w sprezyne 6 dociskajacq grzybek 9, ktory powoduje zamkniecie kanalika przeptywu smaru. Ruch pcsuwisto-
-zwrotny cylindra 4 ograniczony jest ustalajacym wkretem 5. Do gwintowanego otworu 10 mocowany jest
przewdd doprowadzajacy smar pod ci$nieniem, na przyktad z ukfadu centralnego smarowania. Pneumatyczny
cylinder 11 posiada ttoczysko 12, do ktérego przymocowany jest osiowo korpus 1 gtowicy. Ttoczysko 12
osadzone jest z jednej strony w prowadzacej tulei 19, z drugiej — w ttoku 13 posiadajacym uszczelniajace piers-
cienie 14. Ttok 13 dokrecony jest zabezpieczajaca nakretkq 15, a cylinder 11 zamkniety jest szczelng pokrywa
16. Ponadto w cylindrze znajduje sie sprezyna 20.

Dziatanie urzadzenia jest nastepujace. Transporter hutniczy przesuwajacy sie z okreslong predkoémq, nacis-
ka wybranym, statym punktem na dZwignie powietrznego rozdzielacza 17. Sprezone powietrze przewodem 18
doprowadzone jest do cylindra 11, ktéry zamocowany jest w statym punkcie. Cylinder 11 naciskajac na tfok 13
przesuwa tfoczysko 12, awraz z nim korpus 1 gtowicy. Koricéwka 8 opiera sie o wlot kanatu smarowego
swoznia transportera, pokonuje napigcie sprezyny 6 i otwiera jednoczesnie grzybek 9 zaworowego suwaka 3.
W skutek dalszego nacisku na cylinder 4, nagromadzony w komorze 21 smar zostaje wycisniety do kanatu
smarowego swoznia transportera. Po zwolnieniu dZwigni . powietrznego rozdzielacza 17, znajdujace si¢ w cylind-
rze powietrze zostaje wyparte sitq sprezyny 20 i urzadzenie wraca do pierwotnego potozenia.

Zastrzezenie patentowe

Urzadzenie do automatycznego podawania smaru zwitaszcza do punktéw smarowych fozysk lub swozni
cigzkich transporteréw pracujacych w hutnictwie, uruchamiane przy pomocy pneumatycznego cylindra sterowa-
nego rozdzielaczem powietrznym, znamienne tym, 2ze w cylindrycznej tulei (4) podpartej sprezyna {2) i osadzo-
nej w korpusie (1) gtowicy, umieszczone s zaworowy suwzk {3) potaczony z metalowym ttoczkiem (7) i kon-
coéwka (8}, przy czym korpus (1) gtowicy potaczony jest z ttoczyskiem (12) pneumatycznego cylindra (11).
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