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6 Trittelement fiir Fahrsteig oder -treppe.

67 Um eine auf einfache Weise im Druckgussverfahren

herstellbare sichere Verbindung zwischen in die Tritt-
platte (2) eines Trittelementes eingelegten Randleisten und Y4
der Trittplatte (2) zu bewirken, weisen die Randleisten an ' —8‘7/
ihrer Unterseite mindestens l&ngs ihrer beiden Langskanten [ % B
je eine Feder (6, 7) auf. Die Querschnitte der beiden letzte- _ i g, - Mg
ren weisen die Form eines Trapezes auf und greifen in der T B 7 % |
Art einer Nut- und Federverbindung in entsprechende ST |] AR b
Nuten (8, 9) in der Trittplatte (2) ein. Ferner sind diese Rand- 1 NN
leisten an ihrer Unterseite ausserdem mit mindestens zwei 6 8 77 I ]
nach unten und durch die angrenzende Trittplatte (2) hin- " , 9“18
durch sich erstreckenden angegossenen Arretierbolzen ‘ e
(10) versehen, an deren aus der Trittplatte (2) nach unten 12
herausragenden freien Enden je ein federnd an der Unter-
seite der Trittplatte (2) abstiitzender Klemmring (1 1) fesige-
klemmt ist.
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Beschreibung

Die Erfindung betrifft ein Trittelement fir Fahr-
steig oder -treppe, mit einer Trittplatte zur Aufnah-
me der zu transportierenden Personen, wobei diese
Trittplatte im Bereich mindestens einer ihrer Lé&ngs-
kanten mit einer an ihr befestigten Randleiste ver-
sehen ist.

Es ist bereits bekannt, Trittelemente mit Randlei-
sten zu versehen, wobei entweder deren Befesti-
gung mittels ein paar Schrauben am Trittelement,
tber eine langere Einsatzzeit gesehen, den manch-
mal Ausserst rauhen Einsatzbedingungen nicht ge-
wachsen ist und/oder relativ aufwendige mechani-
sche Bearbeitungen der im Druckgussverfahren
hergestellten Trittelemente erforderlich sind.

Aufgabe der vorliegenden Erfindung ist die
Schaffung eines Trittelementes, welches die obge-
nannten Nachteile nicht aufweist und eine dusserst
einfache Montage sowie auf einfache Weise eine
gute Fixierung der Randleiste {iber deren gesamte
Lange ermdglicht.

Diese Aufgabe wird bei einem Trittelement der
eingangs genannten Art erfindungsgeméss nach
Anspruch 1 oder 2 geldst.

Zur Erméglichung einer maglichst einfachen
Druckgussform ist es vorteilhaft, wenn das Trittele-
ment einschiiesslich der zur Aufnahme der Randlei-
stenfedern bestimmten, in der Trittplatte vorgesehe-
nen Nuten im Druckgussverfahren hergestellt ist,
und dass die Einfiihrrichtung dieser Nuten und vor-
zugsweise die Langsaxe der Arretierbolzen sowie
der zugeordneten Durchtrittsdffnungen in der Tritt-
platte parallel zur Ausfahrrichtung des Trittelemen-
tes aus der Druckgussform bei dessen Herstellung
verlauft. Dabei ist es zweckmassig, wenn die Ein-
fuhrrichtung der Nuten und Federn unter einem
Winkel von 25 bis 50°, vorzugsweise 38°, gegen-
liber einer Senkrechten zur Trittplattenebene ver-
lauft.

Zweckmissige Weiterausgestaltungen des erfin-
dungsgemassen Trittelementes sind Gegenstand
der Anspriiche 3, 4 und 7 bis 15.

Gegenstand der vorliegenden Erfindung ist ferner
eine Randleiste fiir ein Trittelement nach einem der
Anspriiche 1 bis 15.

Nachstehend wird die Erfindung anhand der
Zeichnung beispielsweise erléutert. Es zeigt:

Fig. 1 einen Grundriss einer beispielsweisen Aus-
fiihrungsform eines fiir eine Fahrireppe bestimmten
erfindungsgemassen Trittelementes;

Fig. 2 eine Seitenansicht des in Fig. 1 dargesteli-
ten Trittelementes;

Fig. 3 einen Schnitt langs der Linie 1=l in
Fig. 1;

Fig. 4 eine Seitenansicht der in Fig. 3 eingesetz-
ten Randieiste;

Fig. 5 eine Ansicht in Richtung des Pfeiles A in
Fig. 4 auf die Unterseite der Randleiste;

Fig. 6 eine Draufsicht auf die in den Fig. 4 und 5
dargestellte Randieiste;

Fig. 7 einen Schnitt l&ngs der Linie VII-VII in
Fig. 1;
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Fig. 8 einen Schnitt langs der Linie VII-VHI in
Fig. 7;

Fig. 9 eine Draufsicht auf die in Fig. 7 eingesetz-
te Randleiste;

Fig. 10 einer Unteransicht der in Fig. 9 darge-
stellten Randleiste;

Fig. 11 eine Stirnansicht der Randleiste in Rich-
tung des Pfeiles B in Fig. 9 gesehen;

Fig. 12 einen Schnitt l&ngs der Linie Xli-XII in
Fig. 10;

Fig. 13 eine Seitenansicht analog Fig. 2 einer
weiteren beispielsweisen Ausflihrungsform eines er-
findungsgeméssen Trittelementes;

Fig. 14 einen Schnitt l&ngs der Linie XIV=XIV in
Fig. 13:

Fig. 15 einen Grundriss analog zu Fig. 1 von ei-
ner weiteren beispielsweisen Ausfiihrungsform ei-
nes erfindungsgemassen Trittelementes; und

Fig. 16 einen Schnitt l&ngs der Linie XVI-XVI in
Fig. 15.

Wie aus den Fig. 1 und 2 ersichtlich, ist das
Trittelement 1 (nachstehend Fahrireppen-Stufe ge-
nannt) einer Fahrtreppe mit einer Tritiplatte 2 zur
Aufnahme der zu transportierenden Person verse-
hen. Die Trittplatte 2 weist in ihr eingelegte und an
ihr befestigte Randleisten 3, 4 und 5 auf.

Die hintere Randleiste 3 weist, wie aus den
Fig. 3, 4 und 5 ersichtlich, an ihrer Unterseite 1&ngs
ihrer beiden L&ngskanten je eine Feder 6 bzw. 7
auf, deren Querschnitte die Form je eines Trapezes
mit zueinander identischen Winkeln aufweisen, und
in der Art einer Nut- und Federverbindung in ent-
sprechende Nuten 8 bzw. 9 in der Triftplatte 2 ein-
greifen.

Diese hintere Randleiste 3 weist ferner an ihrer
Unterseite zwei {iber ihre Lange verteilt angeordne-
te, nach unten und durch die angrenzende Trittplat-
te 2 hindurch sich erstreckende Fiihrungs- und Ar-
retierbolzen 10 auf, welche ein Stiick mit der Rand-
leiste 3 bilden, und an deren aus der Tritiplaite 2
nach unten herausragenden freien Enden je ein un-
ter Federdruck an der Unterseite der Tritiplatte 2
sich abstiitzender Klemmring 11 festgeklemmt ist.

Das Trittelement 1 einschliesslich der zur Auf-
nahme der Randleistenfedern 6 und 7 bestimmten,
in der Trittplatte 2 vorgesehenen Nuten 8 und 9 ist
im Druckgussverfahren hergestellt, wobei die Ein-
flhrrichtung dieser Federn 6, 7 und Nuten 8, 9 so-
wie die Léngsaxe der Flihrungs- und Arretierbolzen
10 und die zugeordneten Fihrungs- und Durchiritts-
éffnungen 12 in der Trittplatte 2 parallel zur Aus-
fahrrichtung Z des Tritielementes 1 aus der Druck-
gussform bei dessen Herstellung verlauft, so dass
eine moglichst einfache Druckgussform herstellbar
ist. Diese Ausfahrrichtung Z 13uft beim dargestellten
Ausflihrungsbeispiel unter einem Winkel o von 38°
gegeniiber einer Senkrechten zur Trittplattenebene
13.

Bei der in den Fig. 1 bis 13 dargestellien Ausbil-
dung der ineinandergreifenden Federn 6, 7 und Nu-
ten 8,9 kann die Ausfahrrichtung Z bzw. der Winkel
a zwischen der Léngsaxe 10’ der Fiihrungs- und Ar-
retierbolzen 10 und einer Senkrechten zur Trittplat-
tenebene 13 auch kleiner als der Winkel o sein.
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Die Randleiste 3 ist mit der gleichen Rippentei-
jung wie die Trittplatte 2 versehen, wobei zur ge-
genseitigen Arretierung der Rippen 14 der Randlei-
ste 3 mit den Rippen 15 der Trittplatte 2 ein Teil
der Rippen 14 der Randleiste 3 an ihren an die
Rippen 15 der Tritiplatte 2 angrenzenden Seiten mit
Fiihrungsnuten 16 versehen sind, in die je ein stirn-
seitig angeordneter Fiihrungskamm 17 der angren-
zenden Rippen der Tritiplatte 2 eingreift. Zur Ein-
flihrung der Fihrungskdmme 17 in die zugeordne-
ten Fuhrungsnuten 16 sind die letzteren an ihren
unteren Stirnseiten 18 offen.

Um eine Entlastung der Flihrungs- und Arretier-
bolzen 10 auf in Léngsrichtung der vorderen Rand-
leiste 8 bzw. in Langsrichtung der Nut- und Feder-
verbindungen 6, 7; 8, 9 auf diese Randleiste 3 wir-
kende Krafte P zu erreichen, sind auf der Untersei-
te dieser Randleisten 3, vorzugsweise im Bereich
der Fihrungs- und Arretierbolzen 10, quer zur
Langsrichtung der Federn 6, 7 verlaufende, einen
etwa dreieckformigen Querschnitt aufweisende Zen-
trier- und Entlastungsvorspriinge oder -rippen 30
(siehe Fig. 5) vorgesehen, welche formschliissig ar-
retierend in zugeordnete, in der Trittplatte 2 vorge-
sehene Zentrier- und Entlastungsnuten 31 eingrei-
fen. Die Fithrungs- und Arretierbolzen 10 greifen ih-
rerseits vorzugsweise ebenfalls formschiiissig arre-
tierend spielfrei in die zugehdrigen, in der Tritiplatte
2 vorgesehenen Fihrungs- und Durchtrittséffnungen
12 ein.

Die beiden seitlichen Randleisten 4 und 5 sind,
wie aus den Fig. 7 bis 11 ersichtlich, an ihrer Un-
terseite mit einer Mehrzahl von Uber ihre Lénge
verteilt angeordneten, in ihrer Querrichtung verlau-
fenden Federn 19 versehen, deren Querschnitte
analog zu den Federn 6 und 7 der hinteren Rand-
leiste 3 die Form eines Trapezes mit zueinander
identischen Winkeln aufweisen und in der Art einer
Nut- und Federverbindung in entsprechende Nuten
20 in der Trittplatte 2 eingreifen. Diese beiden seitli-
chen Randleisten 4 und 5 sind analog zur hinteren
Randleiste 3 an ihrer Unterseite ebenfalls mit zwei
{iber ihre Lénge verteilt angeordneten, nach unten
und durch die angrenzende Trittplatte 2 hindurch
sich erstreckenden Fiihrungs- und Arretierbolzen 10
versehen, an deren nach unten aus der Trittplatte 2
herausragenden freien Enden analog zu der hinte-
ren Randleiste 3 je ein unter Federdruck an der
Unterseite der Tritiplatte 2 sich abstitzender
Kiemmring 11 festgeklemmt ist.

Die Fiihrungs- und Arretierbolzen 10, die diesen
zugeordneten Fihrungs- und Durchtritts6ffnungen
12 sowie die Nut- und Federverbindungen 19, 20
sind analog zu der hinteren Randleiste 3 derart auf-
einander abgestimmt, dass sie ein ungehindertes
Einfahren der Federn 19 der beiden Randleisten 4
und 5 in die diesen Federn 19 zugeordneten Nuten
20 in der Trittplatte 2 erlauben.

Die Einfilhrrichtung Z der Nut- und Federverbin-
dung 19, 20 sowie der Fihrungs- und Arretierbol-
zen 10 ist zur produktionstechnisch mdglichst einfa-
chen Herstellung gleich wie bei der bereits voran-
gehend beschriebenen hinteren Randleiste 3.

Um eine Entlastung der Flhrungs- und Arretier-
bolzen 10 sowie ein seitliches Ausweichen dieser
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seitlichen Randleisten 4, 5 in ihrem Bereich zwi-
schen den Fihrungs- und Arretierbolzen 10 bei
quer zur Langsrichtung der seitlichen Randleisten 4,
5 bzw. in Léngsrichtung der Nut- und Federverbin-
dungen 19, 20 auf diese Randieisten 4, 5 wirkende
Krafte Q zu erreichen, sind auf der Unterseite die-
ser Randleisten 4, 5 im Bereich der Fiihrungs- und
Arretierbolzen 10 sowie im Bereich zwischen die-
sen, lber die gesamte L&nge dieser Randleisten 4,
5 verteilt, quer zur Langsrichtung der Nut- und Fe-
derverbindungen 19, 20 sowie quer zur L&ngsrich-
tung dieser Randleisten 4, 5 verlaufende, einen
etwa dreieckférmigen Querschnitt aufweisende Zen-
trier- und Entlastungsvorspriinge oder Rippen 30
(siehe Fig. 8, 11 und 12) vorgesehen, welche form-
schliissig arretierend in zugeordnete, in der Tritt-
plaite 2 vorgesehene Zentrier- und Entlastungsnu-
ten 31 eingreifen. Auch bei diesen seitlichen Rand-
leisten 4, 5 greifen die Fihrungs- und Arretierbol-
zen 10 ihrerseits vorzugsweise ebenfalls form-
schilissig arretierend spielfrei in die zugehdrigen, in
der Trittplatte 2 vorgesehenen Fihrungs- und
Durchtrittséffnungen 12 ein.

Da die in der Tritiplatte 2 fir die Randieisten 3, 4
und 5 bestimmten, von der Trittplattenebene abge-
setzten Auflageflichen 21 und die Nuten 8 und 9
respektive 20 sowie die Flihrungs- und Durchtritts-
offnungen 12 bei der Herstellung des Trittelementes
1 in der Druckgussform alle von oben, das heisst
von einer einzigen Seite der Druckgussform her
herstellbar sind, kdnnen diese Randleistenveran-
kerungsnuten 8, 9 und 20 gegeniiber den Randlei-
stenauflageflédchen 21 sowie die Flhrungsoffnungen
12 so prazise im Druckgussverfahren hergestellt
werden, dass fiir eine seitlich praktisch spielfreie
Halterung (ohne Klemmringe 11) der Randleisten 3,
4 und 5 in der Tritiplatie 2 jegliche mechanische
Nachbearbeitung der derart ausgebildeten Trittele-
mente 1 {berflissig ist, was herstellungsméssig ei-
nen gewaltigen Vorteil darstellt.

Auch die Montage dieser Randleisten 3, 4 und 5
ist dusserst einfach, da sie einfach schrig in die
Trittplatte 2 eingesetzt und danach die Klemmringe
11 auf die an der Unterseite der Trittplatte 2 her-
ausragenden freien Enden der spielfrei in der Tritt-
platte 2 eingesetzten Filhrungs- und Arretierbolzen
10 aufgepresst werden kénnen.

Die Klemmringe 11 bestehen aus Federstah! und
sind bombiert ausgebildet, so dass sie auf einfache
Weise bis zur federnden Anlage auf der Unterseite
der Trittplatte 2 auf die leicht konisch ausgebildeten
Arretierbolzen 10 aufgepresst werden kénnen und
sich dann dort selbsttétig auf den letzteren fest-
kiemmen. Als Klemmringe 11 sind auch leicht bom-
bierte Spannscheiben oder Tellerfedern sowie soge-
nannte Schnorr-Rippenscheiben verwendbar.

Um eine derart befestigte Randleiste 3, 4 bzw. 5
bei einer allfalligen Beschadigung im Betrieb eben-
falls auf einfache Weise ersetzen zu kdnnen, sind,
wie z.B. aus der Fig. 11 ersichtlich, in der L&ngs-
axe der Fithrungs- und Arretierbolzen 10 auf der
Oberseite der Randleisten 3, 4 und 5 und an der
nach unten gerichteten freien Stirnseite der Fiih-
rungs- und Arretierbolzen 10 Zentrieransenkungen
22 und 23 zur Zentrierung eines Bohrers zum Aus-
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bohren des betreffenden Fiihrungs- und Arretierbol-
zens 10 vorgesehen, so dass die letzteren auf ein-
fache Weise eliminiert und die defekten Randieisten
entfernt werden konnen, ohne dass die nachtragli-
che Befestigung einer neuen Randleiste irgendwel-
che zusatzliche Probleme ergeben wiirde.

Zur zusétzlichen seitlichen Verankerung der vor-
deren Stirnseiten 24 der Rippen 25 der beiden seit-
lichen Randleisten 4 und 5 sind auch diese analog
zu der hinteren Randleiste 3 mit Fithrungsnuten 16
versehen, in die je ein Flihrungskamm 17 der Fahr-
treppen-Stufe 1 eingreift (Fig. 7).

Wie aus den Fig. 13 und 14 ersichtlich, ist es
auch méglich, dass die beiden seitlichen Randlei-
sten 4 und 5 an ihrer bezliglich der Trittplatte 2
nach aussen gerichteten Langskante mit einer nach
unten sich erstreckenden und ein Stiick mit der
Randleiste 4 bzw. 5 bildenden ersten Seitenschiirze
26, und die bogenférmige Vorderwand 27 (siehe
Fig. 13) des Trittelementes 1 mit zwei seitlichen,
von der Vorderwand 27 nach hinten sich erstrek-
kenden zweiten Seitenschiirzen 28 auszubilden. Die
gemeinsame Trennlinie 29 zwischen den teilweise
aneinanderstossenden jeweiligen beiden Seiten-
schirzen 26 und 28 verlduft unter dem gleichen
oder einem grosseren Winkel o als die Einfiihrrich-
tung Z der Nut- und Federverbindung 19, 20. Ana-
log zu den Rippen 14 bzw. 25 der Randleisten 3, 4
und 5 sind die Seitenschiirzen 26 der Randleisten
5~ bzw. 4” (nicht dargestellt) in ihrem an die zuge-
ordnete Seitenschlrze 28 anliegenden Bereich mit
je einer Fiihrungsnut 16~ versehen, in die zur ge-
genseitigen seitlichen Fixierung und Zentrierung ein
Fiihrungskamm 17~ der zugeordneten Seitenschiir-
ze 28 des Trittelementes 1 eingreit.

Normalerweise bestehen die Fahrtreppen-Stufen
aus einer Magnesiumlegierung und die Randleisten
3, 4 und 5 zusammen mit den an ihnen vorgesehe-
nen Arretierbolzen 10 aus wetter- und schiagfestem
sowie alterungsbesténdigem Kunststoff.

Bei der in den Fig. 15 und 16 dargesteliten Aus-
ftihrungsform bilden die Randleisten 3, 4 und 5
durch in die Trittplatte 2 eingelegte, von der Aus-
senseite der letzteren distanzierte, einen Teil der
Trittflache der Trittplatte 2 bildende andersfarbige
Signalisationsstreifen, wobei der Kunststoff aus dem
diese Randleisten bestehen zum Beispiel gelb
leuchtend eingefarbt ist.

Die hintere Randleiste 3 weist zur seitlichen Zen-
trierung ihrer Rippen 14 gegeniiber den Rippen 15
der Tritiplatte 2 an beiden Stirnseiten ihrer Rippen
14 Fihrungsnuten 16 auf, in die Flihrungskdmme
17 der anstossenden Stirnseiten der Rippen 15 der
Trittplatte 2 eingreifen. Auch hier sind die Fih-
rungsnuten 16 zum Einschieben der Fiihrungském-
me 17 an ihrem unteren Ende 18 offen.

Die Federn 6, 7 und zugeordneten Nuten 8, 9
weisen hier parallelogrammférmige Querschnitte zur
noch besseren Verankerung der Randleisten in der
Trittplatte 2 auf.

Selbstverstandlich ist es auch moglich, die Tritt-
platte 2 an allen vier Seiten mit Randleisten zu ver-
sehen, wobei die vordere Randleiste analog wie die
hintere Randleiste 3 in der Trittplatie 2 befestigt
werden kann.
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Patentanspriiche

1. Trittelement fiir Fahrsteig oder -treppe, mit ei-
ner Trittplatte zur Aufnahme der zu transportieren-
den Personen, wobei diese Tritiplatte im Bereich
mindestens einer ihrer Langskanten mit einer an ihr
befestigten Randleiste versehen ist, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die mindestens eine Randleiste
(3) an ihrer Unterseite mindestens léngs ihrer bei-
den Langskanten mit je einer Feder (6, 7) versehen
ist, deren Querschnitte mindestens anndhernd die
Form je eines Trapezes aufweisen, und in der Art
einer Nut- und Federverbindung in entsprechende
Nuten (8, 9) in der Tritiplatte (2) eingreifen, und
dass diese Randleiste (3) an ihrer Unterseite aus-
serdem mindelstens zwei Uber ihre Linge verteilt
angeordnete, nach unten und durch die angrenzen-
de Tritplatte (2) hindurch sich ersireckende Arre-
tierbolzen (10) aufweist, an deren aus der Trittplatte
(2) nach unten herausragenden freien Enden je ein
unter Federdruck an der Trittplatte (2) sich abstiit-
zender Klemmring (11) festgeklemmt ist, wobei die-
se Arretierbolzen (10) und die diesen zugeordneten
Durchtritts6ffnungen (12) in der Trittplatte (2) derart
aufeinander abgestimmt sind, dass sie ein ungehin-
dertes Einfahren der Federn (6, 7) der Randleiste
(3) in die ihnen zugeordneten Nuten (8, 9) in der
Trittplatte (2) erlauben.

2. Trittelement fiir Fahrsteig oder -treppe, mit ei-
ner Trittplatte zur Aufnahme der zu transportieren-
den Personen, wobei diese Tritiplatte im Bereich
mindestens einer ihrer Langskanten mit einer an ihr
befestigten Randleiste versehen ist, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die mindestens eine Randleiste
(4, 5) an ihrer Unterseite eine Mehrzahl von (iber
ihre Lange verteilt angeordneten, in ihrer Querrich-
tung verlaufenden Federn (19) versehen ist, deren
Querschnitte mindestens annéhernd die Form je ei-
nes Trapezes aufweisen, und in der Art einer Nut-
und Federverbindung in entsprechende Nuten (20)
in der Trittplatte (2) eingreifen, und dass diese
Randleiste (4, 5) an ihrer Unterseite ausserdem
mindestens zwei lber ihre Lange verteilt angeord-
neten, nach unten und durch die angrenzende Tritt-
platte hindurch sich erstreckende Arretierbolzen
(10) aufweist, an deren aus der Trittplatte nach un-
ten herausragenden freien Enden je ein unter Fe-
derdruck an der Trittplatte (2) sich abstiitzender
Klemmring (11) festgeklemmt ist, wobei diese Arre-
tierbolzen (10) und die diesen zugeordneten Durch-
tritts6ffnungen (12) in der Trittplatte (2) derart auf-
einander abgestimmt sind, dass sie ein ungehinder-
tes Einfahren der Federn (19) der Randleiste (4, 5)
in die ihnen zugeordneten Nuten (20) in der Tritt-
platte (2) erlauben.

3. Trittelement nach Anspruch 1 oder 2, dadurch
gekennzeichnet, dass die Grundlinien der minde-
stens anndhernd trapezférmigen Querschnitte der
Federn (6, 7) mindestens anndhernd parallel zur
Trittplattenebene verlaufen, dass von den zueinan-
der analogen Winkeln der Federn (6, 7) der eine von
der Trittplaite abgewandte Winkel («) mindestens
110°, der andere von der Tritiplatte abgewandte
Winkel (B) hochstens 90° und die Summe von die-
sen beiden Winkeln (a, B} mindestens 180° betrégt.
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4. Trittelement nach einem der Anspriiche 1 bis
3, dadurch gekennzeichnet, dass die mindestens
eine Randleiste (3, 4, 5) an ihrer Unterseite mit
mindestens einem quer, vorzugsweise senkrecht,
zu den Federn (6, 7, 19) verlaufenden, vorzugswei-
se einen mindestens anndhernd dreieckférmigen
Querschnitt aufweisenden Zentriervorsprung verse-
hen ist, welcher in Langsrichtung der Federn (6, 7,
19) zentrierend wirkend in eine in der Trittplatte (2)
vorgesehene zugeordnete Zentrierausnehmung (31)
formschliissig eingreift.

5. Trittelement nach Anspruch 1 oder 2, dadurch
gekennzeichnet, dass das Trittelement (1) ein-
schliesslich der zur Aufnahme der Randleistenfe-
dern (6, 7; 19) bestimmten, in der Trittplatte (2) vor-
gesehenen Nuten (8, 9; 20) im Druckgussverfahren
hergestellt ist, und dass die Einfhrrichtung dieser
Nuten (8, 9; 20) und vorzugsweise die L&ngsaxe
der Arretierbolzen (10) sowie der zugeordneten
Durchtrittsdffnungen (12) in der Trittplatte (2) paral-
lel zur Ausfahrrichtung (Z) des Trittelementes (1)
aus der Druckgussform bei dessen Herstellung ver-
lauft.

6. Trittelement nach Anspruch 5, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Einfilhrrichtung (Z) der Nu-
ten (8, 9; 20) und Fedem (6, 7; 19) unter einem
Winkel (o) von 25 bis 50°, vorzugsweise 38°, ge-
geniiber einer Senkrechten zur Trittplattenebene
(13) verlauft.

7. Trittelement nach einem der Anspriiche 1 bis
6, dadurch gekennzeichnet, dass die Trittplatte (2)
an mindestens einer ihrer Aussenkanten mit der
Randleiste versehen ist (Fig. 1).

8. Trittelement nach einem der Anspriiche 1 bis
6, dadurch gekennzeichnet, dass die Randleiste (3,
4, 5) durch mindestens einen in die Tritiplatte (2)
eingelegten, von der Aussenseite der letzteren di-
stanzierten, einen Teil der Trittfliche der Trittplatte
(2) bildenden andersfarbigen Signalisationsstreifen
gebildet wird (Fig. 16).

9. Trittelement nach einem der Anspriiche 1 bis
8, dadurch gekennzeichnet, dass die Randleiste (3,
4, 5) mit der gleichen Rippenteilung wie die Trittplat-
te (2) versehen ist, und dass mindestens ein Teil
der Rippen (14, 25) der Randleiste (3, 4, 5) an ihren
an die Rippen (15, 15) der Trittplatte (2) angrenzen-
den Seiten mit Filhrungsnuten (16) versehen sind,
in die je ein stirnseitig angeordneter Fiihrungskamm
(17) der angrenzenden Rippen (15, 15) der Trittplat-
te (2) eingreift, wobei die Fiihrungsnuten (16) zur
Einfiihrung der zugeordneten Fiihrungskdmme (17)
an ihren unteren Stirnseiten (18) offen sind.

10. Trittelement nach einem der Anspriiche 1 bis
9, dadurch gekennzeichnet, dass in der Lé&ngsaxe
der jeweiligen Arretierbolzen (10) auf der Oberseite
der Randleisten (3, 4, 5) und/oder an der nach un-
ten gerichteten Stimseite der einzelnen Arretierbol-
zen (10) je eine Zentrieransenkung (22, 23) zur
Zentrierung eines Bohrers zum Ausbohren und Ent-
fernen des betreffenden Arretierbolzens (10) vorge-
sehen ist.

11. Trittelement nach Anspruch 1 oder 2, da-
durch gekennzeichnet, dass die Arretierbolzen (10)
mindestens annahernd senkrecht zur Trittplatten-
ebene verlaufen, und dass die diesen Arretierbol-
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zen (10) zugeordneten Durchtrittséffnungen (12)
und vorzugsweise auch die Arretierbolzen in Aus-
fahrrichtung gesehen sich erweiternd ausgebildet
sind.

12. Trittelement nach einem der Anspriiche 1 bis
11, dadurch gekennzeichnet, dass die beiden seili-
chen Randleisten (4, 5) an ihrer beziiglich der Tritt-
platte (2) nach aussen gerichteten Léngskante mit
einer nach unten sich erstreckenden ersten Seiten-
schiirze (26) und die bogenférmige Vorderwand
(27) des Trittelementes (1) mit zwei seitlichen, von
der Vorderwand (27) weg nach hinten sich erstrek-
kenden zweiten Seitenschiirzen (28) versehen sind,
dass die gemeinsame Trennlinie (29) zwischen den
teilweise aneinanderstossenden jeweiligen beiden
Seitenschiirzen (26, 28) unter gleichem oder gros-
serem Winkel () als die Einfihrrichtung (Z) der
Nut- und Federverbindung (19, 20) verlduft, und
dass die ersten Seitenschiirzen (26) in ihrem an die
zugeordnete zweite Seitenschiirze (28) anliegenden
Bereich mit je einer Fiihrungsnut (16”) versehen
sind, in die ein Fiihrungskamm (177) der zugeord-
neten zweiten Seitenschirze (28) eingreift.

13. Trittelement nach Anspruch 1 oder 2, da-
durch gekennzeichnet, dass die Arretierbolzen (10)
als Fuhrungsbolzen ausgebildet sind und sich vor-
zugsweise unter Vorsehung eines Schiebesitzes
spielfrei durch die zugeordneten DurchtrittsSffnun-
gen (12) in der Trittplatte (2) erstrecken.

14. Trittelement nach einem der Anspriiche 1 bis
13, dadurch gekennzeichnet, dass die Arretierbol-
zen (10) leicht konisch ausgebildet sind und die
aus Federstahl bestehenden, im entspannten Zu-
stand leicht bombiert ausgebildeten Klemmringe
(12) in ihrem Innendurchmesser derart bemessen
sind, dass sie bei federnder, kraftschllissiger Anla-
ge an der Unterseite der Trittplatte (2) in klemmen-
den Eingriff mit dem zugeordneten Arretierbolzen
(10) stehen.

15. Trittelement nach einem der Anspriiche 1 bis
14, dadurch gekennzeichnet, dass die Arretierbol-
zen (10) aus einem Stiick mit der Randleiste (3, 4,
5) bestehen und diese Teile vorzugsweise aus wit-
terungs- und allerungsbesténdigem sowie schlagfe-
stem Kunststoff hergestellt sind.

16. Randieiste fiir eine Trittelement nach einem
der Anspriiche 1 bis 15.
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