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Sposob wytwarzania zelaza i stali o matej krucho$ci na zimno oraz matej tamliwosci
przy ogrzaniu do barwy niebieskiej, jak rowniez o matej skifonno$ck do kruchosci przy
naturalnem lub sztucznem starzeniu.
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Udzielono 27 lutego 1930 r.
Pierwszenstwo: 21 lipca 1927 r. (Niemcy).

Wynalazek dotyczy sposobu wytwarza-
nia zelaza i stali o malej kruchosci na
zimno oraz malej lamliwosci przy ogrza-
niu do barwy niebieskiej, jak réwniez o
matej sklonnosci do kruchosci przy natu-
ralnem lub sztucznem starzeniu.

Obszerne préby wykazaly, Zze mozna
ekonomicznie sporzadzi¢ zelazo i stal, po-
siadajace wspomniane wlasnosci, stosujac
zwykle urzadzenia hutnicze, jezeli do ze-
laza i stali, rozgrzanych do stanu plynne-
go, doda sie co najmniej 0,1% wagowych
glinu oraz podda przeformowaniu w tem-
peraturach, lezacych ponizej punktu A,
lub najodpowiedniej ponizej punktu A,, a
nastepnie ujednostajniajacemu zarzeniu.

Wynalazek ma jeszcze to wielkie znacze-
nie, ze zelazo i stal wytworzone wedtug ni-
niejszego wynalazku précz wymienionych
wlasnosci dobrze sie zginaja na zimno, s
rozciagliwe i dobrze spawalne. Précz tego
wykazuja wieksza odpornoéé na nadzera-
nia oraz na szkodliwe dzialanie kwaséw,
tugéw i roztworéw soli. Wskutek tego ten
nowy produkt nadaje si¢ do zastosowania
wszedzie tam, gdzie badZ przy procesie
wykonywania, badZ juz przy uzyciu jest
pozadane lub konieczne natezenie mate-
rjalu na zimno w temperaturze pokojowej
lub wyzszej.

Otrzymano warsztatowe dane przy u-
zyciu préb na wuderzenie o wymiarach
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Dalsze ulepszenie sposobu uzyskuje sie
przez dodanie do wyjsciowego materjalu
roboczego jednego lub kilku uszlachetnia-
jacych skladnikéw stopéw, np. miedzi,

30 x 30 x 160 mm, ktére w) stanie zestarza-
tym wykazuja jeszcze od 15 do 20
o RRem?, ¢ £ |
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tetalurgicznych tak i w niniejszym sposo-
bie jego szczegély muszg oczywiscie sto-
sowaé si¢ do kazdorazowego skladu ma-
terjatu roboczego i do warunkéw jego uzy-
cia. Korzystnie jest w pewnych przypad-
kach podda¢ miekka stal natezaniu na
zimno przez ciagniecie, giecie, ttoczenie,
kucie, a nastepnie wyzarzaé w temperatu-
rze od 700 do 950°C. Otrzymano np. na-
stepujace dane dla stali o skladzie: C—
0,10, Mn—0,57, P—0,01, Si—0,07, S—
0,04, N—0,007, 0—0,i6, Cu—0,18, As—
0,02, Ca0—0,03, Al-—0,129% : préba na ude-
rzenie (30 x 30 x 160 mm z okraglym wre-
bem) z 65 mm normalnym i iérzonym o-
kraglym materjalem dala 43,7 mkg/cm?2
Po splaszczeniu o 20% i sztucznem starze-
niu wynik poprzedni zmniejszyt sie do
8,4 mkg/cm?, a wigc o 81%. Jesli jednak
65 mm okragle Zglazo w temperaturze
600—700°C splaszczono do 30 mm, a wiec
po przerdbce na zimno, a nastepnie podda-
no ujednostajniajacemu wyzarzeniu (w
tym przypadku przy 920°C), to po spla-
szczeniu o 20% i sztucznem starzeniu tego
samego kawalka prébnego otrzymano jako
najmniejsza warto§¢ przy takiejze prébie
okoto 20 mkg/cm? z czego wynika, ze ma-
terjal roboczy zabezpieczony byl ostatnio
od wplywéw starzenia.

Do uzyskania materjalu mozliwie jed-
nolitego bardzo waznem jest, aby materjat
byl jak najréwnomierniej przerobiony we
wszystkich czes$ciach. Zastosowanie wal-
cowania w ramach niniejszego sposobu ob-
~ robki zapewnia wyrobom szczegélng do-
broé, W pewnych przypadkach mozna spo-
s6b niniejszy uproscié, skrécié i uczynié
tariszym przez to, ze przeformowanie i za-
rzenie przeprowadza sie w jednym okre-
sie roboczym w temperaturach pomiedzy
700° i punktem A,.

chromu, niklu, molibdenu, wolframu i t. d.

Istota wynalazku nie zmienia sig, jesli
zamiast lub oprécz glinu uzyje si¢ jako
domieszki do cieklej stali jako skladnika
pozostajacego krzemu, manganu, tytanu,
magnezu, cyrkonu lub innych sktadnikéw
dzialajacych podobnie.

Zastrzezenia patentowe.

1. Sposéb wytwarzania zelaza i stali
o malej kruchosci na zimno oraz malej
tamliwosci po ogrzaniu do barwy niebie-
skiej, jak réwniez o malej sklonnosci do
kruchoéci przy naturalnem lub sztucznem
starzeniu, znamienny tem, Ze zelazo i stal,
po dodaniu do nich w stanie roztopionym
do plynnosci co najmniej 0,1% wagowych
glinu, poddaje si¢ przeformowaniu w tem-
peraturach lezacych ponizej punktu (A,),
najodpowiedniej ponizej punktu (A, ), a na-
stepnie ujednostajniajacemu wyzarzaniu.

2. Sposoéb wedlug zastrz. 1 w zastoso-

-waniu do wytwarzania miekkiej stali, zna-

mienny tem, ze materjal robuczy, sporza-
dzony z dodatkiem glinu, poddaje si¢ na
zimno rozmaitym natezeniom, jak ciagnie-
niu, zginaniu, tloczeniu, kuciu, a potem za-
rzeniu w temperaturze od 700—950°C,

3. Sposéb wedtug zastrz, 1 lub 2, zna-
mienny tem, ze przeformowanie polega na
walcowaniu, .

4, Sposéb wedtug zastrz. 1 — 3, zna-
mienny tem, ze przeformowywanie i za-
rzenie odbywa si¢ w jednym procesie ro-
boczym w temperaturze pomiedzy 700°C i
punktem (A;).

5. Sposéb wedlug zastrz. 1 — 4, zna-
mienny tem, ze jako materjal wyjsciowy
stuzy produkt o zawartosci co najmniej
0,1% glinu,

6. Sposéb wedlug zastrz. 1 — 5, zna-



mienny tem, Ze minimalna 0,1% -owa do-
mieszke glinu mozna zastapi¢ catkowicie
lub czesciowo przez réwnowarte iloéci po-
dobnie dzialajacych cial, jak krzem, man-
gan, tytan, magnes, cyrkon i inne,.

7. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamien-
ny tem, Ze materjal wyjsciowy zawiera w
ilosciach do 3% poszczegoélne uszlachetnia-

jace skladniki stopéw, jak np. miedz,
chrom, nikiel, molibden, wolfram lub
sktadniki podobne.

Vereinigte Stahlwerke
Aktiengesellschaft.

Zastepca: Inz. S. Pawlikowski,
rzecznik patentowy.

Druk L. Boguslawsklego, Warszawa.
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