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Sposob usuwania lokalnych koncentracji naprezeni w metalowych
zbiornikach ciSnieniowych stosowanych do ksztaltowania
wybuchowego
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Przedmiotem wynalazku jest sposob usuwania
lokalnych koncentracji naprezen w metalowych
zbiornikach ciénienicwych zwtaszcza w duzych
zbiormikach przeznaczonych do przeprowadzenia
procesow ksztaltowania wybuchowego, wywola-
nych nier6wnomiernymi odksztalceniami lub tez
na skutek napraw miejscowych peknieé.

Dotychezas zbiorniki do ksztaltowania wybucho-
wego po wykonaniu pewnej iloéci odstrzaléw mu-
szg by¢ wymienione na nowe na skutek utraty
wlasno§ci mechanicznych. Dzieje sie to wskutek
tego, ze po wosiggnieciu przez plaszcz zbiormika
okre§lonych odksztatcen trwalych wystepuja na
jego powierzchni pekmiecia, ktoérych ilo§é mimo
przeprowadzonych napraw stale wzrasta. Dla
usuniecia skutkéw zgniotu stosuje sie wyzarzamie
rekrystalizujgce, ktére powinno przywrdcié posia-
dane poprzednio wlasno$ci mechaniczne,

Obrébke cieplng prowadzi sie w temperaturze
rekrystalizacji, wynikajgcej ze wzoru Boczwara

Trexr =3 Tiopn. W 0K,

gdzie a jest wspolczynnikiem ) proporcjonalnosci
zaleznym od rodzaju materialu zbiornika, ktéry
dla czystych metali wynosi okoto 0,2, dla stali
zawierajacych niewielkie ilo§ci dodatkéow stopo-
wych okoto 0,4, a dla stali wysokostopowych 0,7—
0,8. Ponadto wspétezynnik ten zalezy od stopnia
zgniotu materialu i maleje z jego wzrostem.
Obecnie wyzarzanie rekrystalizujagce stosuje sie
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w przypadkach zbiornikéw ciSnieniowych jedynie
przy malych gabarytach zbiornikéw takich, ktére
po wyjeciu z obudowy moga zmieScié sie w pie-
cach do obrobki cieplnej. W przypadku zbiormi-
kéw o duzych rozmiarach i duzej masie stosuje
sie sporadycznie lokalne podgrzewanie zbiormikéw
po zaspawaniu peknie¢ przez podgrzewanie naj-
czeSciej palnikami acetylenowymi, Taka obrdébka
cieplna na skutek miejscowego podgrzania $ciany
zbiornika prowadzi do lokalnej koncentracji na-
prezen, co daje w efekcie pekanie po kilku na-
stepnych odstrzatach i zmusza na skutek coraz
czestszego pekania do szybkiej wymiany zbiornika.

Sposéb usuwania lokalnych koncentracji napre-
zen wedlug wynalazku pozwala ma usuniecie wy-
mienionych wyzej niedogodnoéci bez wybudowy-
wania zbiornika i przediluza zywotnosé zbiornika
przynajmniej trzy razy.

Sposéb wediug wynalazku jest pokazany na ry-
sunku fig. 1, a jego odmiand ma rysunku fig. 2.

Sposéb wedlug figury 1 polega na tym, ze do
zbiornika ci$nieniowego 1 obudowanego wykla-
dzing betonowg 2 wklada sie element 3, sklada-
jacy sie z rury zakonczonej lejkowatg podstawa
z otworami, przezmaczony do nadmuchu powie-
trza dostarczanego przez niepokazang na rysunku
sprezarke. Na podstawe nasypuje sie paliwo stale
4, na przyklad koks, podpala i po wigczeniu dmu-
chu wypelnia caly zbiornik paliwem. Na zbior-
nik naklada sie pokrywe 5 zaopatrzong w rure
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wylotowg dla odprowadzania spalin. Kolo $cia- ogrzewa si¢ calg powierzchnie wewmetrzng zbior-
ny zbiornika wstawia sie termopare 6, stuzaca do nika.

ustalania temperatury, ktéra reguluje sie ilo$cig

dmuchu. Zastrzezenia patentowe

Po wygrzaniu w obliczonej temperaturze przez
odpowiedni dla damej konstrukcji czas zamyka 1. Sposéb usuwania lokalnych koncentracji na-

sie dmuch powietrza i pozostawia zbiornik wypet- prezei w metalowych zbiornikach ciénienio-
niony koksem do catkowitego ochlodzenia, Po och- wych stosowanych do ksztaltowania wybucho-
todzeniu wyjmuje sie spalony koks. Odprezony w wego polegajacy na wygrzewaniu rekrystali-
opisany spos6éb cieplnie zbiornik posiada w calej jo zujacym, znamienny tym, ze do zbiormika za-
"swojej masie calkkowicie wyréwnane naprezenia budowanego (1), obmurowanego wykladzing
© (‘iiymoze byé uzywany do dalszej eksploatacji. betonowa (2) wkiada si¢ element (3) przezma-
~* ¢ * &dmiana sposobu wedlug figury 2 polega na czony do madmuchu powietrza, masypuje pa-
tym, ze zamiast paliwa stalego stosuje sie paliwo liwo stale (4), podpala, wlgcza dmuch i po wlo-
gagowe, na przyktad: gaz ziemny, gaz generato- ;5 zeniu termopary (6) i zamknieciu pokrywsg (5)
rowy lub o$wietleniowy wzglednie paliwo ptynne, wygrzewa w temperaturach i okresach czasu,
na przykiad ropa naftowa, oleje opatowe lub ben- dobranych dla materiatu zbiornika i jego wiel-
zyna. Metoda ta nadaje sie¢ przede wszystkim do. kosci.
zbiornik6w cylind.rygimych. Do wygrzewania sto- 2. Odmiana sposobu wedlug zastrz. 1, znamienna.
suje si¢ specjalne urzgdzenie w postaci pierScie- tym, ze do wygrzewania stosuje sie¢ paliwo
nia 7. zaopatroone w palniki, ktérych ilo§é jest plynne lub gazowe dostarczane przez urzadze-
tak dobrana w zalezmo$ci od S$rednicy zbiommika, nie palnikowe (7) w postaci pier§cienia ktéry
aby cala powierachnia zbiornika byla pokryta jest przemieszczany w osi zbiormika za pomoca
plomieniem. Urzgdzenie palnikowe. podwiesza sie dZwigu, przy czym ilo§¢é palnikéw dobiera sie

do podno$nika uzywanego ma stanowisku do usta- ,5 tak, aby plomien pokrywal cala powierzchnie
wiania matrycy. Podnoszac urzgdzenie palnikowe wewnetrzng zbiormika.
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