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(54) _Verfahren und Einrichtuhg zun Ablenken von stabformigem Gut

(57) Die Trfindung bezieht sich auf ein Verfahren und eine
Einrichtung zun Ablenken von bewegtem stabfbrmigem Walzgut,
beispielsweise bei der Entnahme von Probestidben innerhalb der
Adjustage eines Walzwerkes., Ziel und Aufgabe der Erfindung ist es,

bei hohen Walzgutgescéhwindigkeiten ein havariefreies, berilihrungsloses
Ablenken des Probestiickes aus der Walzlinie durchzufiihren. Erreicht
‘wird dies dadurch, daf in Walzlinie hinter dexr Schere ein den

Rollgang iibeérdeckendes Hagnetsystem angeordnet ist und dessen
' Pole so gerichtet sind, daB die Richtung des magnetischen Feldes -
‘senkrecht zur Ablenkeinrichtung und senkrecht zur Bewegungsrichtung des
Walzgutes verlduft, und der Stab im Bereich des Magnetfeldes von einem
Strom durchflossen wird. Vor und hinter dem Magnetsystem sind mit :
einer Spannung beaufschlagbare Kontalitelemente angeordnét. ! -
Der Steuerimpuls filr die Ablenkung des Probestabes erfolgt

durch einen Signalgeber, der sich vor einer Rollgangsabzweigung
befindets ~ Fig,1i= . -
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Titel der Erfindung

VYerfahren und Einrichtung zum Ablenken von stabfdrmigem

- Gut

05

Anwendungsgebiet der Erfindung

Die Erfindung bezieht sich auf ein Verfzhren und eine
Einrichtung zum Ablenken von stabfdrmigem Gut, beispiels-

- Weise das aus einer laufenden Walzader herausgetrennte
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Probestiick innerhalb der Adjustage eines Wglzwerkes.

Charakteristik der bekannten technischen Losungen

In Draht- und Feinstahlwalzwerken tritt das Walzgut mit
hoher Walzendgeschwindigkeit aus dem letzten Geriist aus
und gelangt {iber einen Rollgang zu den Nachfolgeeinrich-
tungen Warmschere, Kiihlstrecken, BremSeinrichtungan auf
das Kiihlbett. ~ P
Entsprechend den technologischen Erfof&%rnisgén besteht
die Notwendigkeit, das Walzgut auf dem Weg zum letzten
Walzgeriist bis auf das Kﬁhlbgtt an den verschiedenen Stel-
len umzulenken bzw. daBl ein aus der Walzader herausgetrenn-
tes Probestiick aus der Walzlinie gelenkt werden muB.
Bekannte Einrichtungen zum Ablenken der Stabspitzen,
Schopfenden, Restlidngen oder zur Probestabentnahme be-
sitzen als Weiche eine in den Weg des Walzgutes steuer-
bare Abweiserklappe, die aus dem Boden der‘Walzgutfﬁhrung
ausschwenkbar ist und einen Walzstab nach uanten oder aus
der Walzlinie ablenkt. Auch sind zur Ablenkung von Walz-
stdben aus der Walzlinie in horizontaler Ebeune verschwenk=

bare Weicken bekannt. (DE-GM 1 962 350, 49 ¢, 13/01;
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USA-Patent 2 120 313) :
Diese Weichen werden manuell gesteuert. Sle sind deshalb

-nur im Berelgh.solcher Walzgeschwindigkeiten elnsetzbar,

 die das Reaktionsvermdgen des Bedienungsmannes‘nicht
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iiberfordern. Im Bereich hoher Walzgeschwindigkeiten, ins-
besondere zum Ableiten eines aus dem ldufenden Walzstrang

',herausgetrennten,Probestabes,-ist eine handgésteuerte Vieiche
- somit nicht geeignet. Durch die direkte Beriihrung des Walz-

gutes mit der Abweiserklappe wiirde es bei hohen Walzgutge-
schWLndlgkelten zu einem Ausbrechen des Walzgutes fuhren
und somit eine Havarie verursachen.

8o ;st eine andere LOsung bekannt (DE~0S 1 752 483; B 23 4,

33);'indém_unmittelbar hinter der Schere eine mit dem Sche-
renantrieb getrieblich,kuppelbare Lamellentrommel angeordnet
ist. In Durchlaufrichtung des Walzgutes sind am Umfang der

Lamellentrommel mehrere Durchfiihrungen fﬁr das Walzgut vor-

gesehen. Der Boden der jeweils in der Walzlinie befindlichen
Durchfiihrung verlduft in HoOhe der Forderebene des Scheren-

- rollganges. Die Lamellentrbmmel,.gestaltet nach Art einer

Vielnutwelle, wird durch das Einschalten des den Probestab-
Schnitt bewirkenden Steuerorganes durch eine zwischengeschal-
tete Kupplung im Stillstand mit dem Scherenantrieb gekuppelt.
Durch die beim Binsteuern des Probeabschnittes in der Walz-
linie liegende Durchfiihrung der Lamellentrommel wird die

dem Probestab vorauslaufende Walzgutldnge und auch der Pro-
bestab gefihrt, wihrend sich die Lamellentrommel dreht.
Dadurch wird der Probestab noch wihrend des Einlaufens in

die Durchfiihrung der Lamellentrommel aus der Walzlinie abge-
lenkt. Die dem Probestabende folgende Walzgutspitze l&éuft
bereits in die der erstgenannten Durchfithrung der Lamellen=~

trommel benachbarte Durchfiihrung ein, die sich wdhrend der

Dauer des Probestabeinlaufes in die Walzgutlinie dreht. Die
dem Probestab vorauslaufende Walzgutldnge liuft noch in
eine in der Walzgutlinie liegenden Rinne der der Lamellen-
trommel nachgeordneten festen Fiihrung ein, wihrend der in
derselben Durchfiihrung laufende Probestab bereits in die

in Drehrichtung der Lamellentrommel aus der Walzgutlinie
versetzt angesordnete Rinne einer festen Fiihrung gleitet

und somit aus der Walzgutlinie'beférdert wird.
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Diese Losung birgt jedoch die Gefahr in sich, daB beim
Auslenken die Gefahr einer Havarie besteht, und zwar in
dem Moment, wo die Lamellentrommel das Ende der Walzader
aus der Walzlinie driickt, um den Weg fiir den Probestab
freiZumachen‘ Abgesehen davon, daf diese LOsung sehr ma=-
terialintensiv ist, muB das System durch Kupplung und
Getriebe auf die Steuerimpulse tfége reagieren, so daB
man zu dem: Schluf kommen mufB, dafl diese Ldsung bei hohen
Walzgeschwindigkeiten nicht zuverlidssig arbeiten kann.

Bei Ablenkvorgingen, die auf mechanischem Wege erfolgen,
ist immer der Nachteil der direkten Beriihrung des Walzgutes
mit dem Ablenksystem gegeben, deshalb sind diese Ldsungen
auch nur brauchbar bei niedrigen Walzgutgeschwindigkeiten.

Ziel der Erfindung

Ziel der Erfindung ist die sichere Ablenkung von Walz-
méterial aus der Walzlinie, wodurch die Moglichkeit einer
Havarie nicht besteht, um somit die Durchsatzleistung im
Adjustagebereich zu erhdhens

Darlegung des Wesens der Erfindung

Aufgabe der Erfindung ist es, ein beriihrungsloses Ablenken
von Walzgut bei hohen Geschwindigkeiten aus der Walzlinie
zu ermoglichen.

ErfindungsgemdB wird die Aufgabe dadurch geldst, daB im
Bereich der zu erfolgenden Ablenkung mittels eines den
Walzstab ungebenden duBeren Magnetfeldes und eines durch
den Walzstab flieBenden Stromes eine Kraft auf den Walzstab
ausgelibt wird. In Walzlinie hinter der Schere ist ein den
Rollgang iiberdeckendes Magnetsystem angeordnéf; dessen Pole
so angeordnet sind, daB dié Richtung des magnetischen Fel=-
des senkrecht zur Ablenkrichtung und senkrecht zur Bewe-
gungsrichtung des Walzgutes verlduft. Vor und hinter den
Magnetpolen sind im Rollgang elekirische Kontaktelemente
angeordnet. In Walzrichtung hinter dem letzten Kontakt-
element befindet sich der Rollgangsabzweig. Der untere Pol,
auf dem das abzulenkende Walzgut gleitet, ist vorzugsweise
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‘mit einer VerschleiBschicht versehen. Der AblenkprozeS

.erfolgt auf Grund der durch_einen.StromfluB durch einen

‘elektrischen Leiter in einem Magnetfeld hervorgerufenen

. Kraft, die senkrechi zur Magnetfeldrichtung und senkrecht

»

zur Bewegungsrichtung wirkt. Der AblenkprozeB kann durch
Einschalten des Magnetfeldes bei vorhandenem Stromflus
durch ‘den Walzstab selbst oder Einschalten des Strom-—

- flusses bei vorhandenem Magnetfeld ausgelost werden. Die

' Auslosung des Ablemkvorganges kann beispielsweise durch
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eine Lichtschranke hinter dem letzten Kontaktelement er-
folgen. Unm mogllchst kleine Ablenkzelten zu erhalten, die
bei hohen Walzgeschwindigkeiten notwendig sind, kann das
Magnetfeld vorzugsweise durch eine Kondensatorentladung
agufgebaut werden. ' |

Ausfiihrungsbeispiel

‘urNachfplgend~soll'diebErfindung anhand eines Ausfiihrungs-
 peispieles erldutert werden. Es zeigen:
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Pig. 1 Rollgang mit Ablenkeinrichtung und Rollgangsabzwelg
Fig. 2 Schnitt durch einen Ablenkmagneten

Entsprechend Fig. 1 gelangt das Walzgut 1 iiber das als

" Kontaktrolle oder Kontakischiene ausgebildete Kontakt-
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element 2, durch die Pole 3 und 4 des Elektromagneten 8
auf das Kontaktelement 5. Zwischen den Kontaktelementen

2 und 5 kommt es bei Anliegen einer Spannung zu einem
Stromflul durch das Walzgut 1. Der Pol 4 des Elektromag-
neten 8 ist mit einer VerschleiBschicht 6 versehen. Nach
Passieren des aus einer Lichischranke bestehenden Signal=-

~ gebers T erfolgt ein Einschalten des Elektromagneten 8
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und es kommt auf Grund der Kraftwirkung auf das Walzgut 1
zu einer Ablenkung des Stabes je nach Polung des magne-
tischen Feldes in Walzrichtung gesehen nach links oder
rechts. D1e Polung des magnetischen Feldes zwischen den
Polen 3 und 4 erfolgt durch Tauschen der Polaritdt der an
die Spule 9 des Elektromagneten 8 angeleglien Spannung. Un
einen starken VerschleiS des Rollgangsteiles, auf den der
abgelenkte Stab bei Welterbewegung trifft, zu vermeiden,
gsind diese Teile des Rollganges 11 ebenfalTS mit einer

" VerschleiBschicht 10 versehen.
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Verfahren,zum Ablenken von stabfbrmigem Gut, beispiels-
weise das éus einer laufenden Walzader herausgetrennte
Probestiick, gekennzeichnet dadurch, daB im Bereich der
zu erfolgenden Ablenkung mittels eines den Walzstab (1)
ungebenden duBeren Magneifeldes und eines durch den
Walzstab (1) flieBenden Stromes eine Kraft auf diesen
ausgeiibt wird. '

Einrichtung zur Durchfiihrung des Verfahrens nach Punkt 1,
gekennzeichnet dadurch, daB in Walzlinie hinter der
Schere ein den Rollgang (10) iiberdeckendes Magnetsystem
angeordnet ist und dessen Pole (3; 4) so gerichtet sind,
da die Richtung des magnetischen- Feldes senkrecht zur

‘Ablenkeinrichtung und senkrecht zu Bewegungsrichtung des

Walzgutes (1) verlaufs.

Einrichtung nach Punkt 1 und 2, gekennzeichnet dadurch,
daB vor und hinter dem Elektromagneten (8) im Rollgang
(10) Kontaktelemente (2; 5) angeordnet sind.

Einrichtung nach Punkt 2 und 3, gekennzeichnet dadurch,
daB der Rollgang (10) hinter dem Elektromagneten (8)
als Weiche ausgefiihrt ist.

Fiarichtung nach Punkt 2 und 4, gekennzeichnet dadurch,
dal vor der Weiche ein Signalgeber (7) angeordnet ist.

Einrichtung nach Punkt 2, 4 und 5, gekennzeichnet dadurch,
daB die Magnetpole (4) sowie die Rollgangsrollen der
Weiche mit einer VerschleiBschicht (6; 11) versehen sind.
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