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“ Speséb wentylacn i hermetyzacji wnskozowych przqdzarek kordowych
- oraz. urzadzeme do stosowama tego sposobu

Patent trwa od d:ma 24 wrzesnia 1962 .

.i,"de'usz Jarcszynski. -

Przedzenie i wykanczanie Wigkomwej pfze—

»dzy kordowej odbywa si¢.obecnie prawie wy-

Igcznie na maszynach systemu ciaglego, na kté-
rych w jednym. nieprzerwanym cidgu ,,produ_.lk-
cyjnym nastgpuja ro sobie gléwne operacje prc-
dukcyjne, a mianowicie: formowanie, rozciaga-
nie z plastyfikacja, plukanie, preparacja, susze-
m’e i czasem wstgpne skfecanie.

Dotychczas mie vdalo sie opanowaé zagadnie-
nia prawidlowego chwytania gaziw przedzalni-
czych w Wiskozowych przedzarkach kordowych
systemiu “&igglego, ‘0o jest sprawa szczegélnie
wazng dlatego, ze w czasie Wymienionych ko-
lejno po sobie nastepujacych operacji' wWytwor-

*) Wladciciel patentu o§wiadczyl,-ze Wwspoi-
twoércami * wynalazku sq mgr inz. Stanislaw
Drzewinski, inz. Zdzistaw Oleksinski, inz. Jerzy
Drazkiewicz, inz. Stanislaw Zalewski, inz. Ta-

czych,~wydzielaja si¢ z wlékna oraz z kapieli
stracajgeej -1 plasty fikacyjnej gazy przedzalni-

cze gléwinie dwusiarczek wegla i siarkowcdér
w ilo$ci odpcwiadajacej okolo 859, ilcéci dwu-

sianczku wegla zu.zytego do prccesu saafrczkxotwa—

nia alkalicelulozy.

" Oznacza to, zé na 1000 kg gotuwego wlékna
w obrebie przedzarkl wvzwalaja sie szkodliwe
dla zdrowia gazy w ilosci odpovw.l.adaja;oej oko—
Io 370 kg dwusianczku wegla

Aby zape-w.mié obshudze masezyn jak najbar-
dzieJ be2pieczna prace stosuje sie dotychezos
nastepujaroe érodki: przesuwne iub wunoszone
okna po obu stronach maszyny, mozliwie dch=
r;e gkrywmaoe meszyne i duzg wymiane pc-

wietrza,

“Azeby zmniejszyé wydostawanic si¢ gazéw z
wnetrza maszyny do pomieszczenia przedzalni,
stosuje sie silny- wyciag Z wneirza maszyny.
W miare rosngé¥¢n wymagan w zakresie bez-



pieczenstwa i higieny pracy, stogowano w- ostat-

nim czasie coraz wigksze ilosci wycigganego po-
wietrza z gazami przedzalniczymi. Jako naj-
czesciej stosowane wielkoéci mozna wymienié 4
do 6 cm® powietrza na minute i punkt przeda-

cy przy grubosci przedey 650 do 1650 denieréw -

i szybkodci przedzenia 35 do 55 m/min. .

Dotychczas znane rozwigzania 'odpmwadzfam

nia gazéw przedzalniczych z wiskczowych prze-
dzarek kordowych systemu cigglego wykazuja

wiele wad z ktérych najwazniejszymi sg: nie-

dostateczna hermetyzacja procesu, duze ilosci
powietrza ‘vyvciaganego z cbrebu maszyn, co
wigze si¢ z duzymi stratami energetycznymi
zwlaszcza W okresie zimowym, kiedy powietrze
z niskiej temperatury otoczenia nalezy podgrze-
waé do okolo 20°C, oraz mimo silnej wentyla-
cji niedostateczne zabezpieczenie zalogi przed
penetracja gazéw przedzalniczych do strefy sta-
nowisk rcboczych.

Przedmiotem niniejszego wynalazku jest u-
lepszony system wentylacji wiskozowych pize-

dzarek kordowych systemu cigglego, kt6ry po-

zwala na znacznie lepsze zabezpieczenie zalogi,
przy réwnoczesnym zmniejszeniu wymiany pc-
wietrza z mozliwoéciag zawracania gorgcego po-
wietrza, wycigganego z nad czesci suszacej ma-
szyny do Ponownego nawiewu po zmieszaniu
g0 z powietrzem cewnetrznym w okresie zimy,
co przynosi duze oszczednoéci energetyczne.
Po stronie mokrej osloniecie maszyn jest po-
prawione przez to, ze zastosowano oslone zew-
netrzna, ktéra zamyka szczelnie cala maszyne.
Przyjeto okna otwierane przy ustaleniu takiego
rezimu pracy, ze zawsze moze byé otwarte tyl-
ko jedno okno. Przestrzegamie tego rezimu za-
pewnia blokada mechaniczna, elektryczna,
wzglednie hydrauliczna. Boki maszyny zostajg
réwniez szczelnie zamkniete, a miedzy rucho-
mymi, cknami i listwami do ktérych one przy-
legaja, pozostaja wolne szczeliny rzedu do 2 mm,
dzieki - czemu cala wolna powterzchnia wynosi
okoto 0,35 m? w ktdrej szybkos¢ powietrza wy-
nosi okolo 4 my/sek., co catkowicie Zzabezpiecza
przed wydostaniem sie gazéw przedzalniczych
spod okapturzenia do pomieszczenia przedzalni.
Wnetrze maszyny zostaje podzielone moiliwie
jak mnajbardziej szozelnymi przegrod:anu na
sekcje, odpowiadajgce szemokod§ci dwadch okuen

Wprowadza si¢ dwa systemy wentylacyjne:
jeden staly, a drugi interwencyny. Staly wy-

ciag posiada taka mozliwie najmniejszg wiel-
kos¢, aby przy dobrym okapturzeniu maszyny

~daé praktyczng ekranizacje wngtrza maszyny,

to znaczy uniemoziiwi¢ penetracje gazéw na
przedzalnie. Wycigg interwencyjny jest tak do-
brany, aby przy otwarciu jednego okna spowo-
dowaé na -otwartej przestrzeni okna tak silny
ruch powletrza z wnetrza sali przedzalni <o

" wnetrza maszyny, ktéry uniemozliwilby ruch
mazow z przedzarki ma salg. Ten silny strumien
-"powietrza pobieranego z sali,

owiewa inter-
weniujgcego robotnika, ktéry normalnie w cza-
sie “interwencji wdycha powietrze z wnetrza
maszyny znacznie bardziej zanieczysaczone szko-
dliwymi gazami. Do wyciggu interwencyjnego
wlacza sie samoczynnie sekcja, khérej okno zo-
staje otwarte. Blokada mechaniczna, elektrycz-

‘na, wzglednie hydrauliczna umozliwia etwarcie

naraz tylko jednego okna. W razie stanu awa-
ry)nego mozna proez przesuzu€cie glownej
dzwigni mechanizmu blokady umczliwié ctwars
cle naraz wszystkicn okien, co powoduje rawno-
czesne wigczenie sygnalizacji alarmowej, Swietl-
nej i dzwigkowej. ‘

Rysunek pokazuje przykladowo rozwigzanie
wyciggu statego L i interwencyjnego II.

Osloniecie maszyny po stronie suchej zostaje
poprawione pizez to, ze zastcsowano okna bl
z ktérych zawsze moze hyé otwarte tylko jed-
no okno. Okna oslaniaja tvlko walki obrébki
mokrej h. Takie ustawienie okien nie hamuje
odptywu ciepla z watkéw suszacych i ku gorze
do osobnego kamalu wyciggowego III z ktére-
go powietrze moze byé zawracane do nawiewu:

Dodatkowymi zaletami takiego ukladu jest to,
Zze gorgee powierze dostajace sie dotychczas pod
obudowe maszyny wypychalo gazy przedzalni-
cze spod cbudowy czesci mokrej, 0O W nowym
rozwigzaniu jest niemozliwe, oraz to, ze otwie-
ra si¢ do swobodnej manipulacj: bez zadnej
osleny cze$é suszaca maszyny.

Zmienia sie takZe sposdb nawiewu §wiezego
powietrza po stronie suchej, przez zmiane usy-
tfuowania kanatu nawiewnego IV, Przez nawie-
wanie od dolu nastepuje lepsza ochrona pra-
cownika chlodnym, $wiezym powietrzem i ruch
pawxetrmwtymmpadku;estzgodnyzpra-
wem grawitacji. - .

Przy takim rozwigzaniu wycagu z maszy'ny
po stronie mokrej i suchej, mozliwe jest catko-

- wite zabezpieczenie si@ przed penetracjy gazow

przedzalniczych do pomieszczenia  przedzalni.
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Dzigki temu mozna osiagnaé w. przedzalni ste-
zenia toksycznych gazéw: dwusiarczku wegla
i siarkowodoru w gnanicach wediug obowigzu-
jgeej normy, 10 mg/m3, a nawet ponizej tej
normy. Ponadto mozna osiggnaé powaéme osz-
czednosci energetyczne.

Dla przyktadu mwozna podaé, Ze zamiast wWy-
ciggania 25000 m¥/godz. z jednej wiskozowej
przedzarki kordowej systemu cigglego o T2
punktach roboczych, co cbecnie stosuje sig przy
produkcji przedzy o grubosci 1650 drs z szyb-
koécig liniowg 50 m/min., mozia zastosowad
wycigg staly 5000 m3/godz. i wycigg interwen-
cyjny 15000 m?/godz., to jest razem 20000
m3/godz. Oszczednosé wynosi 5004
raz dodatkowo okolo 7000 m3/godz. powietrza
goracego zawracanego do obiegu, co dajs osz-
czednos$é okolo 175000 Kcal/godz. i jedna ma-
szyne w oKkresie ogrzewania, oraz . oszczedno$é
w zuzyciu mocy okolo 6 KW na. godzine i Jed-
na maszyne w ciggu catego ok,

Dodatkowa zalﬂta tego _sposobu  wentylacji
Jjest zwiekszenie etezema dwusiarczku wegla
i siarkowodoru, zawartych w powietrzu wenty-
lacji stalej, co ulaiwia ich absorpcje.

Zastrzezenia patentowe

1. Spcséb wentylacji i hermetyzacji wiskozo-

wych pquma.rei-' kopdowych systemu ciagle-—

m'/godz.,, o-

czesci suszgcej maszyny i z czesei mokrej
odprowadza sie na zewnatrz oddzielnie, przy
czym gazy przedzalnicze « czesci mokrej od-
prowadza -sie za pomocg dwéch niezaieznie
od siebie dzialajacych wyciagéow: sba!eg«o (L)
i interwencyjnego (II).

. Sposob wedlug zastrz. 1, znamienny tym, ze

gazy przedzalnicze z czeSci suchej maszyny
odprowadza sie samoczynnie przez unosze-
nie lub sposocbem wymuszonym z zawraca-

niem ogrzanego powietrza do nawiewu w

okresie ogrzewczym.

Urzadzenie do slosowania sposcbu wedlug
zastrz. 1 i 2, znamienne ty'm, ze maszyna jest
podzielona na sekcje, przy czym wyciag in-
terwencyjny (II) wlacza si¢ samoczynnie do
tej sekcji maszyny, ktérej okuo zostalo ot-
warte. ' .

Urzadzenie wedlug zastcz, 3, znamienne tym,
7e jest wyposazome w blokade mechnmma,
elektryczng ‘lub hydrauliczng w celu Zapew-
nienia mozliwosci otwancia naraz tylko jed-
vego cokna, przy czym blokada moze byé
wylaczona przez przestawienie jej gléwnej
dzwigni z réwnoczesna sygnahzacja optyczna
i dzwickowg.
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