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Uklad sterowania obrabiarki z pozycjonowaniem przedmiotu wzgledem
~ narzedzia :
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Przedmiotem wynalazku jest uktad sterowania obra-
biarek z pozycjonowaniem przedmiotu wzgledem narze-
dzia z automatycznym lub pélautomatycznym cyklem
pracy. Uktad ten szczegélnie korzystnie nadaje sie do
zastosowania w szlifierkach z pozycjonujgcym posuwem
stotu wzgledem $ciernicy.

Znane dotychczas uklady sterowania obrabiarki posia-

dajg przewaznie posuw pozycjonujqcy stolu wraz z przed-
miotem, dziatajgcym na zasadzie elektromechanicznej
lub elektrohydraulicznej. Po zetknigciu sie powierzchni
bazowej przedmiotu z czujnikiem, na ogét elektrycznym,
nastepuje poprzez uktad sterowania zatrzymanie pozy-
cjonujgcego stotu. Nastepuje obrébka. Po skoriczonej
abrébce w obrabiarkach z automatycznym lub pélautoma-
tycznym cyklem pracy nastepuje réwnoczesnie, poprzez
uklad sterowania, szybki odsuw wrzeciennika S$ciernicy
lub suportu narzedziowego i szybkie wycofanie sie stotu
do pozycji wyjsciowej. Jednoczesnie nastepuje szybkie za-
trzymanie silnika napedu wrzeciennika przedmiotu.
- Wadgq tych ukladéw jest mozliwoié wystepowania ude-
rzenia narzedziem w przedmiot, szczegélnie typu watek
stopniowy, ze wzgledu na to, ze wrzeciennik $ciernicy
lub suport narzedziowy  stét wycofujq sie po skoriczonej
obrébce réwnoczesnie do swoich pozycji wyjéciowych..

Ponadto wystepuje mozliwos¢ powstawania przypalen
i mikropeknieé powierzchni przedmiotu, szczegdlnie przy
stosowaniu silnika samohamownego napedu wrzecien-
nika przedmiotu, zatrzymywanego réwnoczesnie z szyb-
kim odsuwem wrzeciennika $ciernicy lub suportu narze-
dziowego.
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Istota wynalazku polega na tym, ze uklad sterowania
obrabiarki z pozycjonowaniem przedmiotu wzgledem na-
rzedzia, zawiera, stycznik uruchomienia silnika napedu
wrzeciennika przedmiotu, ktérego cewka lqczy sie ze
zwiernym stykiem wylqcznika krancowego cyklu pracy.
Cewka przekainika koficowego wymiaru przedmiotu tq-
czy sie¢ z pierwszym zaciskiem swojego zwiernego styku
podtrzymujgcego polqczonego- réwnolegle ze zwiernym
stykiem przycisku - sterowniczego stanu awaryjnego, kté-
rego drugi zacisk fqczy si¢ z rozwiernym stykiem przy-
cisku sterowniczego cyklu pracy i ze zwiernym stykiem
podtrzymujgcym przekaznik posuwu wrzeciennika $cier-
nicy lub suportu narzedziowego wzbudzany zwiernym
zwlocznym stykiem przekainika czasowego cyklu pracy.

Natomiast cewka przekaznika czasowego cyklu pracy
taczy sie ze zwiernym stykiem przekaznika koricowego
wymiaru przedmiotu polqczonym réwnolegle z rozwier-
nym stykiem przekaznika posuwu wrzeciennika $ciernicy
lub suportu narzedziowego i szeregowo potqczonym z nim
zwiernym stykiem przekainika zatrzymania posuwu po-
zycjonujgcego.

Ponadto w obwodzie przekainika posuwu pozycjonujg-
cego znajduje sie rozwierny styk przekainika koricowego
wymiaru przedmiotu polgczony réwnolegle z rozwiernym
zwlocznym stykiem przekainika czasowego cyklu pracy.

Korzyéci techniczne i techniczno-uzytkowe z zastoso-
wania wynalazku polegajg na wykluczeniu mozliwosci
uderzenia narzedziem w przedmiot, szczegdlnie o skom-
plikowanym ksztalcie, bezposrednio po zakoriczeniu ob-
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rébki. Ponadto poprawia sie jakosé powierzchni obrabia-
nych przedmiotéw.

Przedmiot wynalazku jest pokazany w przyktadzie wy-
konania na rysunku, ktéry przedstawia schemat elek-
tryczny uktadu sterowania szlifietki z pozycjonowaniem
przedmiotu wzgledem. $ciernicy, pracujqcej z pétautom-
tycznym cyklem pracy.

Jak przedstawiono na rysunku ukfad zawiera: Stycz-
nik 1S uruchomienia silnika napedu wrzeciennika przed-
miotu, ktérego cewka fqczy sie ze zwiernym stykiem 1, 2
kraficowego wylqcznika 1WK cyklu pracy.

Przekainik 1P koficowego wymiaru przedmiotu, ktérego
cewka lqczy sie ze zwiernym stykiem 1AK urzqdzenia
do kontroli czynnej wymiaréw przedmiotéw oraz z pierw-
szym zaciskiem swojego zwiernego podtrzymujqcego styku
3, 4 polgczonego réwnolegle ze zwiernym stykiem. ste-
rowniczego przycisku 1C stanu awaryjnego, ktérego dru-
gi zacisk tqczy sie z rozwiernym stykiem sterowniczego
przycisku 1A cyklu pracy i ze zwiernym podtrzymujgcym
stykiem 4, 5 przekaznika 2P posuwu wrzeciennika Scier-
nicy.

Przekainik 2P i elektrozawér 1EZ posuwu wizeciennika
Sciernicy, ktérych cewki tgczg sie z rozwiernym stykiem
6, 7 przekaznika 3P awaryjnego posuwu pozycjonujgcego
polgczonym szeregowo z pierwszym zaciskiem rozwierne-
go styku 5, 7 przekaznika 1P koncowego wymiaru przed-
miotu, ktérego drugi zacisk tqczy sie ze zwiernym pod-
trzymujacym stykiem 4, 5 przekaznika 2P i elektrozaworu
1EZ i ze zwiernym zwlocznym stykiem 2, 5 czasowego
przekaznika 1PC cyklu pracy.

Przekainik 3P -awaryjnego posuwu pozycjonujqcego,
ktérego cewka lgczy sie ze zwiernym stykiem 2AK urzqg-
dzenia do kontroli pozycjonowania przedmiotu.

Przekaznik 4P i elektrozawér 2EZ konika, ktérych cew-
ki fqczq sie ze zwiernym stykiem krafncowego wylgcznika
2WK zamocowania i odmocowania przedmiotu.

Przekainik 5P i elektrozawér 3EZ dosuwu czujnika do
pozycjonowania, ktérych cewki lqczq sie z rozwiernym
stykiem 8, 9 przekainika 2P, ktérego zacisk 9 lqczy sie
z cewkami przekainika 6P i elektrozaworem 4EZ posuwu
pozycjonujgcego oraz ze zwiernym stykiem 9, 10 sterow-
niczego przycisku 1A cyklu pracy polgczonym réwnolegle
ze zwiernym stykiem przekainika 6P podtrzymujgcym
przekainik 5P, 6P i elektrozawory 3EZ oraz 4EZ.

Przekainik 7P i elektrozawér 5EZ zatrzymania po-
suwu pozycjonujqcego, ktérych cewki tqczq sie ze zwier-
nym stykiem 3AK urzqdzenia do kontroli pozycjonowania
przedmiotu. Czasowy przekainik 1PC cyklu pracy, ktére-
go cewka fqczy sie ze zwiernym stykiem 2, 11 przekai-
nika 1P polgczonym réwnolegle z rozwiernym stykiem 11,
12 przekaznika 2P i szeregowo polgczonym z nim zwier-
nym stykiem 2, 12 przekaznika 7P.
 Ponadto w obwodzie przekaznikéw 5P, 6P, 7P i elektro-
zaworéw 3EZ, 4EZ, 5EZ znajduje sie rozwierny styk 10,
13 przekainika 3P, ktéry tqczy sie z rozwiernym stykiem
2, 13 przekainika 1P polgczonym réwnolegle z rozwier-
nym zwlocznym stykiem czasowego przekainika 1PC.

Dzialanie szlifierki zawierajgcej uklad sterowania we-
dlug wynalazku jest nastepujqcy: przedmiot przenaczo-
ny do szlifowania mocuje sie przez nacisniecie na kran-
cowy wylqeznik 2WK; zostajqg wéwczas wzbudzone prze-
kainik 4P i elektrozawdr 2EZ konika.

Automatyczny cykl pracy rozpoczyna sie przez nacis-
nigcie sterowniczego przycisku 1A. Zostajg wéwczas
wzbudzone przekaznik 5P i elektrozawér 3EZ dosuwu
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czujnika urzqdzenia do  pozycjonowania przedmiotu
oraz przekainik 6P i elektrozawér 4EZ posuwu pozycjo-
nujqcego, ktdre podtrzymujq sie zwiernym stykiem 9, 10
przekaznika 6P. :

Suport hydrauliczny czujnika urzqdzenia do pozycjo-
nowania przesuwa sie do przedmiotu. Stét wraz z przed-
miotem przesuwa si¢ az do styku krawedzi przedmiotu
z czujnikiem urzqdzenia do kontroli pozycjonowania
przedmiotu, ktére zawiera swéj styk 3AK wzbudzajqc
przekaznik 7P i elektrozawér 5EZ zatrzymania posuwu
pozycjonujgcego. Styk 2, 12 przekazinika 7P zwiera sie,
wzbudzajgc czasowy przekainik 1PC. Po zastawionym
okresie czasu na czasowym przekazniku 1PC zwiera sie
jego zwloczny styk 2, 5 wzbudzajqc przekaznik 2P i elek-
trozawér 1EZ posuwu wrzeciennika $ciernicy. Przekaznik
2P podtrzymuje sie stykiem 4, 5, swoim rozwiemym
stykiem 11, 12 odwzbudza -czasowy przekaznik 1PC,
a rozwiernym stykiem 8, 9 odwzbudza przekainik 5P
i elektrozawdr 3EZ. Nastepuje odsuw suportu hydraulicz-
nego urzqdzenia do pozycjonowania wraz z czujnikiem.

Jezeli w czasie nastawionym na czasowym przekazni-
ku 1PC, stét przesunie sig za daleko, zostaje zwarty
styk 2AK urzgdzenia do kontroli pozycjonowania przed-
miotu, wzbudzajqc przekainik 3P awaryjnego posuwu
pozycjonujgcego. Styk 10, 13 przekaznika 3P rozwiera
sie odwzbudzajqc przekazniki 5P, 6P, 7P i elektrozawory
3EZ, 4EZ, 5EZ. Nastepuje odsuw suportu hydrauliczne-
go urzqdzenia do kontroli pozycjonowania przedmiotu
i wycofanie sie stolu do pozycji wyjsciowej, Rozwarcie
styku 6, 7 przekaznika 3P uniemozliwia wzbudzenie prze-
kaznika 2P i elektrozaworu 1EZ posuwu wrzeciennika
Sciernicy.

Styki 2AK i 3AK urzqdzenia do kontroli pozycjonowa-
nia przedmiotu rozwierajq sie. Réwnoczesnie z posuwem
wrzeciennika $ciernicy nastepuje dosuw suportu hydra-
ulicznego urzqgdzenia do kontroli czynnej wymiardw,
wraz z czujnikiem, az do styku koncéwek mierniczych
ze $rednicq szlifowanego przedmiotu. Wrzeciennik $cier-
nicy naciska na swojej drodze dosuwu krancowy wylq-
cznik 1WK, ktéry swoim zwiernym stykiem 1, 2 wzbudza
stycznik 1S uruchamiajqcy silnik napedu wrzeciennika
przedmiotu.

Gdy przedmiot osiqga zgdany wymiar, styk’1AK urzq-
dzenia do kontroli czynnej wymiaréw, zwiera sie wzbu-
dzajgc przekainik 1P podtrzymujacy sie swoim zwiernym
stykiem 3, 4. Styki 5, 7 i 2, 13 tego przekaznika 1P. roz-
wierajq sie, a zwiera sie jego styk 2, 11. Zostaje od-
wzbudzony przekainik 2P i elektrozawér 1EZ posuwu.
wrzeciennika $ciernicy a wzbudzony zostaje czasowy
przekainik 1PC. Nastepuje odsuw wrzeciennika $cier-
nicy i odsuw suportu hydraulicznego urzqdzenia do
kontroli czynnej wymiaréw, wraz z czujnikiem.

Po nastawionym okresie czasu rozwiera sie zwloczny
styk 2, 13 czasowego przekainika 1PC, w rezultacie
czego zostajq odwzbudzone przekainiki 5P, 6P; 7P
i elektrozawory 3EZ, 4EZ, 5EZ. Stét wycofuje sie do po-
zycji wyjsciowej. Wrzeciennik sciernicy zwalnia krancowy
wylgcznk 1WK, ktéry swoim stykiem 1, 2 odwzbudza
stycznik 1S. W wyniku tego silnik napedu wrzeciennika
przedmiotu zatrzymuje sie. .

W przypadku zaistnienia jakiejkolwiek nieprawidio-
wosci w dziataniu uktadu, naciska sie sterowniczy przycisk
1C stanu awaryjnego, ktéry swoim stykiem 3, 4 wzbudza
przekainik 1P. Dziatanie tego sterowniczego przycisku
1C jest identyczne z dzialaniem styku 1AK urzqdzenia
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do kontroli czynnej wymiaru przedmiotu. Zdjecie przed-
miotu po obrébce nastepuje przez nacisniecie na kran-
cowy wylgcznk 2WK. Zostajg wéwczas wzbudzone prze-
kazniki 4P i elektrozawér 2EZ konika.

*6
kiem (2, 4) sterowniczego przycisku (1A) cyklu pracy
i ze zwiernym podtrzymujgcym stykiem (4, 5) przekai-
nika (2P) posuwu wrzeciennika S$ciernicy lub supoitu
narzedziowego, wzbudzany zwiernym zwlocznym stykiem

5 (2, 5) czasowego przekaznika (1PC) cyklu pracy, nato-
Zastrzeienie patentowe miast cfewka czasowego przekaznika (1PC) cy:kllu pracy
) _ taczy sie ze zwiernym stykiem (2, 11) przekaznika (1P)
Uklad sterowania obrabiarki z pozycjonowaniem koricowego wymiaru przedmiotu potgczonym réwnole-
przedmiotu wzgledem narzedzia, znamienny tym, ze gle z rozwiernym stykiem (11, 12) przekaznika (2P) po-
cewka stycznika (1S) uruchomienia silnika napedu wrze- 10 suwu wrzeciennika $ciernicy lub suportu narzedziowego
ciennika przedmiotu fqczy sie ze zwiernym stykiem (1, 2) i szeregowo polgczonym z nim zwiernym stykiem (2, 12)
krancowego wylgcznika (1WK) cyklu pracy, a cewka przekainika (7P) zatrzymania posuwu pozycjonujgcego,
przekainika (1P) koficowego wymiaru przedmiotu fgczy ponadto w obwodzie przekaznika (6P) posuwu pozycjo-
sie z pierwszym zaciskiem swojego zwiernego podtrzy- nujgcego znajduje sie rozwierny styk (2, 13) przekaznika
mujqgcego styku (3, 4) polaczonego réwolegle ze zwier- 15 (1P) kohicowego wymiaru przedmiotu polqczony réwno-
nym stykiem sterowniczego przycisku (1C) stanu awaryj- legle z rozwiernym zwloczynm stykiem czasowego prze-
nego, ktérego drugi zacisk tqczy sie z rozwiernym' sty- kaznika (1PC) cyklu pracy.
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