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Schnittgeschwindigkeit, dynamisch; Antriebswelle, mittig, T
starr, federbelastet; Verzahnung; Zahnstarge N
{57) Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum Antrieb <
und zur Flihrung einer Schneidbriicke fir vorzugsweise
numerisch gesteuerte Glastafelschneidmaschinen. Mit ihr &
sollen eine gleichbleibend hohe Schnittgenauigkeit und -
Schnittgeschwindigkeit erreicht werden, die Vorrichtung o
hat ein gutes dynamisches Verhalten bei unkomplizierter z
und platzsparender Konstruktion zu zeigen.
ErfindungsgemaR wird das dadurch gelGst, daB ein Antrieb TR
mittig und starr an einer Schneidbriicke angeordnet ist, der -
zwei gegen‘ berliegende, elastisch verformbare i
Antriebswellen besitzt, sich an den duBeren Enden der -
Antriebsweilen Zahnréder befinden, die in mit nach unten -
weisender Verzahnung versehenen Zahnstangen wo - ~ '
eingreifen. Vor den Zahnradern sind an den &uBerwn Enden M o h
der Antriebswellen in vertikaler Richtung geringfiigig | o
bewegliche und federbelastete Lagerungen angebracht. o
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Patentanspriiche:

1. Vorrichtung zum Antrieb und zur Flihrung einer Schneidbrcke flir vorzugsweise numerisch

gesteuerte Glastafelschneidmaschinen mit aus Stellmotor und Getriebe bestehendem Antrieb,

Rollen und Rundfithrungsschienen, gekennzeichnet dadurch, daf3 durch die funktionelle

Verschmelzung folgender Merkmale ein selbsttatiger Spielausgleich erreicht wird:

-~ am Antrieb sind zwei gegeniiberliegende, durch Biegung elastisch verformbare Antriebswellen
befestigt,

— an den duBeren Enden der Antriebswellen befinden sich Zahnréder, die in an Fihrungstragern
befestigte Zahnstangen eingreifen,

- an den duBeren Enden der Antriebswellen, unmittelbar vor den Zahnréadern, sind in vertikaler
Richtung geringfligig bewegliche und federbelastete Lagerungen angebracht, .

- die die Lagerungen tragendan Lagergehéause sind (iber Schwenkbolzen geringfligig beweglich,

- unterhalb dor Lagergeh&use sind liber Stellschrauben und Kontermuttern einstelibare
Tellerfederpakete angeordnet,

~ der Antrieb ist an einer Riickseite der Schneidbriicke mittig und starr angeordnet.

Vorrichtung nach Anspruch 1, gekennzeichnet dadurch, daB die Lagerungen der Antriet:swellen

aus Pendelkugellagern bestehen.

Vorrichtung nach Anspruch 1 und 2, gekennzeichnet dadurch, daB die Lagerungen tiber feste

Lagerbdcke an der Schneidbriicke befestigt sind.

Vorrichtung nach Anspruch 1 bis 3, gekennzeichnet dadurch, da die Zahnstangen nach unten

weisende Merzahnungen besitzen und gemeiiisam mit den Rundfiihrungsschienen an den

Flhrungstragern befestigt sind.

Vorrichtung nach Anspruch 1 bis 4, gekennzeichnet dadurch, daB sich die Flihrungstrager seitlich

rechts und links oberhalb der Arbeitsflache des Tisches befinden.
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2Ziel der Erfindung

Es soll eine Vorrichtung zum Antrieb urd zur FUhrung einer Schneidbriicke, vorzugsweise fiir eine numerisch gesteuerte
Glastafelschneidmaschine fiir Gerad- und Kurvenschnitte, geschaffen werden, die die Nachteile bekannter Lésungen beseitigt.
Vor allem sind eine gleichbleibend hohe Schnittgenauigkeit, hohe Schnittgeschwindigkeit, ein geringer Verschleif, ein gutes
dynamisches Verhalten und ein geringer konstruktiver Aufwand zu gewihrleisten,

Darlegung des Wesens der Erfindung

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine Vorrichtung zum Antrieb und zur Fiihrung einer Schneidbriicke fijr vorzuysweise

numerisch gesteuerte Glastatelschneidmaschinen fiir Gerad- und Kurvenschnitte zu schaffen, wobei der Antrieb aus sinem

Stellmotor und einem Getriebe besteht, mit der ein selbsttétiger Spielausgleich und damit eine gleichbleibend hoh

Schnittgenauigksit sowie Schnittgeschwindigkeit und ein gutes dynamisches Verhalten erreicht wird, die zuverlassig und

verschleiBarm arbeitet und eine unkomplizierte und platzsparende Konstruktion aufwaist.

ErfindurngsgemiR wird die Aufgabe mit aus Stelimotor und Getriebe bestehendem Antrieb, Rollen und Rundfihrungsschienen

dadurch gelést, daBt durch die Verschmelzung folgender Merkmale ein selbsttétiger Spielausgleich erreicht wird:

- am Antrieb sind zwei gegeniiberliegende, durch Biegung elastisch verformbare Antriebswellen befestigt,

- an den &uBeren Enden der Antriebswellen befinden sich Zahnrader, die in an Fiihrungstriagern befestigte Zahnstangen
eingreife.i,

- anden duBeren Enden der Antriebswellen, unmittelbar vor den Zahnrédern, sind in vertikaler Richtung geringfiigig
bewegliche und federbelastete Lagerungen angebracht,

— die die Lagerungen tragenden Lagergehéuse sind {iber Schwenkbolzen in vertikaler Richtung geringfiigig beweglich,

- unterhalb der Lagergehéduse sind tiber Stellschrauben und Kontermuttern einstellbare Tellerfederpakete angeordnet,

— der Antrieb ist an einer Rickseite einer Schneidbriicke mittig und starr angeordnet.

Die Lagerungen der Antrisbswellen bestehen varzugsweise aus je einem Pendelkugellager und sind iiber feste Lagerbocke an

der Schneidbriicke befestigt. Die Zahnstang nund die an den Filhrungstrigern befestigten Rundfuiiunasschienen besitzen

nach unten weisende Verzahnungen. Die Fiihrungstriger befinden sich seitlich rechts und links oberhalb der Arbeitsfliche des

Tisches.



-2- 300 155
Ausfithrungsbeispiel
Die zugehbrigen'Zeichnungen zeigenin

Fig.1: einen Schnitt der erfindungsgeméfien Vorrichtung,
Fig.2: eine Draufsicht nach Fig.1.

Aufdem Tischgestell 1 einer numerisch gesteuerten Glastafelschneidmaschine sind rechts und links die Fiihrungstréger 2und 3
montiert, 2wischen denen cie Schneidbrilcke 4 angeordnet ist, die sich oberhalb des Tisches 5 mit dem Transportband 6 zum Zu-
bzw. Abfiihren der Glastafel 7 befindet. An der Vorderseite der Schneidbriicke 4 Ist der hewegliche Scaneidwagen 8 mit dem
Schneidkopf 9 angeordnet. Die Schneidbriicks 4 und der Schneidwagen 8 bilden eine libliche XY-Kreuzschlittenanordiung mit
der der Schneidkopf 9 in Abhéngigkeit von der Vorgabe der numerischen Steuerung Gerad- oder Kurvenschnitte ausfiihren
kann. Die Fithrung der Schneidbriicke 4 erfolgt in bekannter Weise durch die Rollen 10 und 11 auf den Rundfiihrungsschienen 12
und 13, die an den Fithrungstragern 2 und 3 befestigt sind.

Der aus dem Stellmotor 14 und dem Getriebe 15 bestehende Antrieb der Schneidbriicke 4 ist durch die Schrauben 16 starr und
mittig an der Riickseite der Schneidoriicke 4 befestigt. Das Getriebe 15 besitzt auf dar Abtriebsseite zwesi koaxiale Wellenenden,
die liber die starren Schalenkupplungen 17 und 18 mit den Antriebswellen 19 und 20 verbuncan sind.

An den duBeren Enden der Antriebswellen 19 und 20 sind die Zahnrider 21 und 22 angebracht, die in die zugehdrigen und mit
nach unten zeigender Verzahnung versehenen Zahnstangen 23 und 24 eingreifen. Die Zahnstangen 23 und 24 sind an den
Fihrungstrdgern 2 und 3 befestigt. Unmittelbar vor den Zahnrédern 21 und 22 sind auf den Antriebswellen 19 und 20 die
Pendelkugellager 25 und 26 angeordnet, die sich in den Lagergehdusen 27 und 28 befinden.

Die Lagergehiuse 27 und 28 sind liber die Schwenkbolzen 29 und 30 nvertikaler Richtung geringfi'ig beweglichmit den festen
Lagerbdcken 31 und 32 an der Schneidbriicke 4 befestigt. Unterhal® der Lagergehéuse 27 und 28 befinden sich
Tellerfederpakete 33 und 34, die iiber die Stellschrauben 35 und 36 und Kontermuttern 37 und 38 in der Hihe einstellbar sind.
Die Tellerfuderpakete 33 und 34 sorgen fiir eine stindige vertikale Federbelastung der Lagergehéuse 27 und 28 und damit auch
der Antriebswellen 19 und 20.

Die wirksame Federkraft der Tellerfederpakete 33 und 34 kann iiber die Stellschrauben 35 und 36 und die Kontermuttern 37 und 38
eingestelit werden.

Die Antriebswellen 19 und 20 sind so dimensioniert, da sie bei auftretendem Spiel zwischen den Zahnradern 21 und 22 und den
Zahnstangen 23 und 24 durch die Federkraft der Tellerfederpakete 33 und 34 durch Biegung elastisch verformt werden.

Mit der erfindungsgeméRen Vorrichtung wird erreicht, daB die Zahnréder 21 und 22 am Ende der Antriebswellen 19 und 20
standig unter einer Federvorspannung an den Zahnstangen 23 und 24 anliegen und somit ein selbsttatiger Spielausgleich
gewihrleistet ist. Die erforderliche Federkraft der Tellerfederpakete 33 und 34ist relativ gering und setzt sich nur aus dem Betrag
zur Verformung der Antriebswellen 19 und 20 und der Radialkomponenten an den Zahnrédern 21 und 22 zusammen.
Beispielsweise sind die Antriebswellen 19 und 20 so dimensioniert, da bei einer Federkraft von 8kp die Verforrnung an den
#uReren Enden der Antriebswellen 19 und 20 0,3mm betrégt. Unter Beriicksichtigung der Radialkomponenten an den
Zahnradern 21 und 22 ist in diesem Fall eine Federkrafteinstellung an den Tellerfederpaketen 33 und 34 von ca. 28kp
ausreichend.

Diese Werte sind jedoch abhéngig von der max. Beschleunigung, der Gesamtmasse der zu bewegsinden Bauteile und der Lénge
der Schneidbriicke 4.

Der Vorteil dieser Anordnung ist darin zu sehen, daR der Antrieb, bestehend aus Stellmotor 14 und Getriebe 15, fest angeordnet
ist und trotzdem eine gleichmiRige und spielfreie Ubertragung des Antriebsmomentes zu den Zahnstangen 23 und 24 mit
geringstem Aufwand und bei hoher Steifheit erreicht wird.

Durch den selbsttétigen Spielausgleich ergibt sich eine Erhéhung der Schnittgenauigkeit und eine selbsttétige Kompensation
von eventuellem Verschlei am Zahnstangenantrieb und den Fithrungselementen.

Glsichzeitig verringern sich die Anforderungen an die Parallelitit und die Geradheit der Zahnstangen 23 und 24 und der
Randfiihrungsschienen 12 und 13 in vertikaler Richtung.

Der mittig angeordnste Antrieb bewirkt auBerdem eine giinstige Masseverteilung und eine gleichméRige
Drehmornentenaufteilung nach links und rechts, so daf ein Beitrag fiir ein gutes dynamisches Verhalten geleistet und eine
gleichmiBige, geringe Belastung der Antriebs- und Fiihrungselemente erreicht wird.

Durch die feste Anordnung des Antrietes ist eine aufwendige bewegliche Antriebsaufhéingung nicht erforderlich.

Diese erfindungsgemife Lésung schlieft gleichzeitig eine Schwingungsanregung tiber die Antriebsaufhdngung aus und trigt
s0mit zu einem guten dynamischen Verhalten bei. Da durch die Anordnung der Antriebs- und Fiihrungselemente ein minimaler
vertikaler Abstand zwischen Fiihrungsmittelpunkt, Kraftangriffspunkt an den Zahnstangen 23 und 24 und dem Schwerpunkt der
Schneidbriicke 4 gegeben ist, kénnan optimale dynamische Verhéltnisse erreicht werden.

Die Anordnung der Rundfiihrungsschienen 12 und 13 und der Zahnstangen 23 und 24 mit nach unten zeigender Verzahnung auf
den Fithrungstrdgern 2 und 3 seitlich oberhalb der Tischfldche reduziert wesentlich ihre Verschmutzung. Ein Auftreten von
Fremdkérpern, z.B. von Glasecherben, zwischen den Filhrungselementen und dem Zahnstangenantrieb wird nahezu
ausgeschlossen. Daraus ergibt sich ein geringer Verschlei und ein minimaler Wartungsaufwand. Zusitzliche
SchutzmaBnahmen fiir di¢ Zahnstangen 23 und 24 sind nicht erforderlich.
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