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Sposob wyrobu tusek do nabojow.
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Ogolnie znane luski do nabojow tloczo-
ne z blachy, lub tez ciagnione, posiadaja te
-wade, Ze, przez tloczenie, ewent. ciagnie-
nie, materjat kadluba luski zostaje, w jego
-cze$ci dolnej, wydluzony ($cieniony), na-
tomiast w gbrnej zgrubiony, tak ze luska
wpoblizu dna doznaje ostabienia, w gor-
nej za$ czesci zostaje niepotrzebnie wzmo-
cniona i przeto nieelastyczna. Oprocz te-
g0, przy tloczeniu i ciggnieniu blachy,
wlokna przybieraja polozenie podiuzne,
co ostabia wytrzymalo$¢ blachy na cig-
gnienie w kierunku obwodu do tego stopnia.
ze czestokroé, juz podczas samego wyro-
bu, tworza sie podtuzne rysy. Przy wy-
strzale powstaje natezenie tylko w kie-
runku obwodu luski, a wiec w kierunku, w
ktorym wytrzymalo$¢ materjalu jest naj-
bardziej ostabiona przez sposéb wyrobu,
co pociaga za soba nieuniknione peknigcig
podtuzne. Poniewaz oprocz tego przez

ciagnienie na zimno kadlub luski zostaje
utwardzony na koficu zaszczelniajacym,
przeto wskutek tego stwardnienia materja-
tu ostabia sie¢ uszczelnienie. Wreszcie diu-
gosci tuski tloczonej nie mozna uczynié
wigksza od jej podwojnej $rednicy.
Wynalazek niniejszy dotyczy sposobu
wyrobu lusek do nabojow, . ktory usuwa
wyzej wymieniona wade, oraz wynikaja-
ce z niej nastepstwa; stosuje sie on zwla-
szcza do tusek, ktorych kadlub wyrabia
si¢ z blachy zwijanej. Nowy sposéb pole-
ga na tem,
chy, z ktorego sklada sie kadtub luski,
uwloknienie blachy uklada sie w kierun-
ku obwodu, dzieki czemu kadlub luski
otrzymuje w tym kierunku wieksza wy-
trzymalo$é, ktéra, zaréwno jak i sprezy-
stos¢ kadtuba, mozna jeszcze wzmochnié
przez poddanie zwinietej luski walcowaniu
na kalibrze, dzieki czemu kadlub przy-

BIBLIOTEKA]

Pelshiel 37 =:cvae 1O ]

|

l

?‘C 3.9/02

Ze przy zawijaniu pasma bla-



biera dokladny ksztalt kalibru i otrzymu-
je gladka (réwna) powierzchnie. Dla
osiagniecia wiekszej spoisto$ci kadluba,
blacha, z ktérej tenze ma byé wykonany,
§cina si¢ w ksztalcie rdéwnolegloboku.
Przy takiej konstrukcji kofice kadtuba
zachodza na siebie prawie na /1 cze$é
obwodu, tak Ze wszedzie zostaje zachowa-
na taz sama ilo§¢ zwojow. Azeby nieogra-
niczony, wskutek zwiniecia, co do dlugo-
§ci i ksztaltu, kadlub uczynié zewnatrz i
wewnatrz gladkim, kofice blachy zostaja
cokolwiek zaostrzone w ten sposéb, ze za-
ostrzenia te przykrywajq sie na pewnej
dlugodci.

Fig. 1 przedstawia widok a fig. 2 prze-
kréj poprzeczny kadluba, za$ fig. 3—bla-
che przed zwijaniem.

Kadtubowi luski, utworzonemu wedlug
niniejszego sposobu, mozna nadaé ksztalt

doktadny, posiada on woéwczas przy od-
powiedniej wytrzymalo$ci rowniez wy-
magang elastycznos$é, co w zupelnosci wy-
lacza mozliwo$é pekania luski i zapewnia
dokladne uszczelnienie i wyrzucanie wy-
strzelonych nabojow.

Zastrzezenie patentowe.

Spos6éb wyrobu lusek do nabojow, kto-
rych kadlub jest zwiniety z paska blachy,
tem znamienny, ze kadlub luski zostaje
$ciety w ksztalcie rownolegloboku, przy-
czem wldkna blachy ukladaja sie w kie-
runku obwodu, oraz wytrzymaloéé i ela-
styczno$é w tym kierunku zostaja wzmoc-
nione, a nastepnie gotowa luska zostaje
poddana walcowaniu na kalibrze w kie-
runku obwodu, przez co otrzymuje takze
dokladny ksztatt kalibru.

Skodovy Zavody Akciova Spolecnost.
Zastepca: M. Skrzypkowski,

rzecznik patentowy.
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