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Titel der Erfindung

Vorrichtung zum Biegen von Rohren und Stangen

Anwendungsgebiet der Erfindung

Die Erfindung ist fir Bearbeitungsprozesse bestimmt,
bei denen Rohre oder Stangen zu geschlossenen Rahmen
zu biegen sind, '

Charakteristik der bekannten technigchen Losungen

Fs ist bekamnt, rehmenformige Teile aus mehreren
Abschnitten, die durch SchweiBen verbunden werden,
herzustellen. Bekannt 'ist auch das Herstellen von ge-
schlossenen Rehmen durch Biegen iiber eine Rolle.
Alle diesbeziiglich bekannten Vorrichtungen haben da-
hingehende M#éngel, daB sie in ihrer Arbeitsweise
kompliziert sind, Ungenauigkeiten, besonders bel der
Realisierung verschiedener Abmessungen, nicht ver-
meiden konnen sowie qualitétsmindernde Wirkungen
aufweisen. Nach DE-0S 1 917 144 ist bekannt, Draht-,
Stangen- oder Bandmaterial in mehreren, wmmittelbar
aufeinanderfolgenden Schritten mittels nebeneinander
in einer Wirkreihe angeordnetenvBiegeelementen nit
Biegebolzen zu einem geschlossenen Rghmen zu biegen.
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Das zu biegende Material liegt dabei lose in der Vor-
richtung und kann jeweils einem néchsten Biegeschritt
nur zugefilhrt werden, weil versenkbar gestaltete Bolgzen
im Wechsel und je nach Bedarf das im vorangegangenen
Schritt bearbeitete Material frei geben. Diese Art und
Weise der Bearbeitung ist jedoch fiir Material, das
stirker dimensioniert bzw. mit groBeren Radien zu bie-
gen ist, nicht geeignet. Hier verbieten sich das lose
Einlegen des zu biegenden Materials, das Bilegen fliber
Bolzen,und auch der Einsatz entsprechend groBer Biege-
kréfte erscheint nicht moglich,

So ist welterhin bekannt, dafiir besondere Rollen oder
Vorrichtungen wie im DE-GM 7 220 296 oder in der

DE-AS 1 552 896 einzusetzen, bel denen das zu biegende
Material in einer Umfangsrille einliegt oder beim
Biegen fest eingespannt gefiihrt wird, Bei diesen Vor-
richtungen wiederum verbietet sich das Biegen in meh-
reren aufeinanderfolgenden Schritten zu geschlossenen
Rahmen, da das Material nach jedem Biegevorgang in der
Vorrichtung vorerst verspannt bleibt und nicht ohne
kompliziertes Umsetzen oder technologisgch ungiinstige
Zwischenhandlungen einem néchsten Biegeschritt zuge-
fiihrt bzw., nach Herstellung des geschlossenen Rahmens
nicht ohne welteres entFommen werden kann,

Ziel der Erfindung

Die Erfindung hat das Ziel, ein schrittweises Biegen

von Rohr- und Stangenmaterigl auch stérkerer Dimensionen
und mit groBeren Biegeradien zu geschlossenen Rahmen,
die nur noch durch eine einzige SchweiBung verbunden
werden miissen, bei einfachem Ablauf der Bearbeitung
moglich zu machen.
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Darlegung des Wesens der Erfindung

Aufgabe der Erfindung ist es, durch besondere Gestaltung
und Anordnung von Biegerollen in der Vorrichtung das
Umsetzen von in mehreren Biegeschritten zu bearbeitendem
Material nach jedem Biegeschritt zum jewells néchsten
sowle die Entnahme des fertig gebogenen Rahmens aus der
Vorrichtung unkompliziert und technologisch glinstig

zu gewdhrleisten,

. Gem#B der Erfindung sind in einer Vorrichtung zwel
gleichgestaltete und gleichfunktionierende, in Reali-
gsierung ihrer Funktion, Biegevorgtnge augzufiilhren, von-
einander abgekehrte Biegeteile in einer Wirkebene an-
geordnet, Beide Biegeteile sind innerhalb dieser Ebene
von einer BuBersten Stellung aus zueinander verschieb-
bar gestaltet. Sie sind an bestimmten Stellen so zu
arretieren, daB sie dort jeweils ihre Aufgabe, einen
Biegevorgang auszufiilhren, erfilllen konnen. Dadurch ist
es moglich, in mehreren Schritten, bei Einstellung der
erforderlichen Absténde und der Gestaltung der Biege-
vorgénge, einen geschlossenen Rahmen, der nach Beendi-
gung der Biegungen nur noch durch eine einzige Schweis-
sung verbunden werden mu8, in jeder gewlinschten Form
und Abmessung sowie sghstigef Ausbildung herzustellen.
Die Erfindung wird vervollstindigt durch die technische
Gestaltung der beiden Biegeteile. An einer Welle sind
eine Blegerolle und ein Biegehebel starr befestigt.

Die Biegerolle‘ist eine Scheibe, die eine U-fOrmige
Umfangsrille aufweist., Auf einem Teil des Umfangs ist
die Rille nur halb U-formig und lsuft nach der inneren
Seite der Rolle flach aus. Im anderen Abschnitt ist

die Rille U-formig geschlossen. Der Abschnitt, in dem
die Rille geschlossen ist, erreicht beim Drehen der
Rolle das zum Biegen eingelegte Material und umschlieBt
es mit einem gewissen Vorlauf, bevor der Bilegevorgang
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beginnt, Sobald der ebenfalls beim Drehen mitbewegte
Biegehebel nach einem Leerweg das zu biegende Material
erreicht und eine Biegekraft ausiibt, beginnt der Biege-
vorgang, bei dem das Material an der Biegerolle an-
liegend um diese gebogen wird, und dauert so lange, bis
der zu realisierende Biegewinkel erreicht ist. Dabeil
wird jeweils der Teil des Materials, in dem die Biegung
gtattfindet, mit dem gewissen Vorlauf in der geschlos-
senen U-formigen Rille gehalten und gefiihrt. Nach
Beendigung des Biegevorganges wird die Rolle wieder in
die Ausgangsstellung zuriickgefiihrt, Der Abschnitt, in
dem die U-formige Rille an der Rolle geschlossen ist,
reicht nur so weit, daB nach Riickfiihrung der Rolle in
die Ausgangsstellung der gebogene Teil des Materials
vollstéindig in dem Bereich bleibt, wo die Umfangsrille
nach innen flach ausléuf¥, Dadurch besteht vorteilhaft
die Moglichkeit, des fertiggestellte Rahmenteil, das
beim Biegen in einer geschlossenen Rille gefiihrt ist,
danach einfach aus dem Rollensystem herauszunehmen,
ohne daB eine Verstellbarkeit von Biegeteilen gewshr-
leistet sein mufl,

Augfiihrungsbeispilel

Die Erfindung soll néqhstehend in einem Ausfilhrungs-
beispiel ngher erléutert werden. In der dazugehdrenden
Zeichnung bedeuten:

Fige 1 a = b: Anordnung der Blegeelemente in einer
" Wirkebene;
Pig. 2: Ausfﬁhruﬁg giner Biegerolle;
Fig, 3‘a - d: Schematische Darstellung eines Biege-
vorganges,

In der erfindungsgemiBen Vorrichtung sind gem8B Fig. 1 a
zwel Biegeteile 1 in einer Wirkebene angeordnet, Sie
gind mittels eines Arbeitszylinders 2 so miteinander
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verbunden, daB die Entfernung zwischen ihnen veréndert
werden kann, da belde gemiB Fig, 1 b aus einer Endstel-
lung seitlich zueinander bewegbar gind., In bestimmten
Positionen, dort wo Biegevorgénge gtattfinden sollen,
gind beide Biegeteile 1 unabhéngig voneinander fest-
gtellbar., Jedes Biegeteil besteht aus einer Biegerolle 3,
die mit einem Biegehebel 4 versehen und auf einer Biege-
welle 5 starr befestigt ist. Jede Biegerolle 3 weist
eine Unfangsrille 6 auf, die in einem Abschnitt des
Unfanges nach innen zu flach ausléuft, im anderen Teil
U-formig geschlossen ist., Der Biegehebel 4 besteht aus
einem Biegehebelschaft 7 und einem Biegehebelkopf 8.

In der Ausgangsstellung nehmen im dargestellten Beispiel
nach Fig, 3 a beide Blegeteile 1 ihre Position an der
guBersten Begrenzung ihrer Bewegbarkeit ein, In den
nach innen flach auslaufenden Bereich der Umfangsrille ©
der Biegerolle 3, der sich in dieser Ausgangsstellung
“an der entsprechenden Stelle befindet, und unter einem
Anschlag 9 wird ein zu bearbeitendes Rohr 10 eingelegt.
Durch nach auBen gegenldufiges Drehen der beiden Biege-
wellen 5 beginnt ein erster Biegevorgang. Der Abschnitt
der Biegerolle 3, in dem sich der geschlossene U-formige
Teil der Umfangsrille 6 befindeft, ndhert sich beil der
Drehbewegung dem einge}egten, zl biegenden Rohr 10 und
beginnt es einzuschlieBen, bis es vollsténdig erfaBt
wird. Nachdem 5 mm des zu bearbeitenden Rohres 10 von
der géschlossenen U-formigen Rille 6 vollsténdig um-
schlossen sind, erreicht der Biegehebelkopf 8 des sich
ebenfalls drehend bewegten Biegehebels 4 das zu biegen—
de Rohr 10 und beginnt es zu blegen. Es ist dadurch
gewﬁhrléistet, daB jeweils im Bereich des unmittelbaren
Biegevorganges, bei dem das zu biegende Rohr 10, am
Unfeng des Biegerades 3 anliegend, gebogen wird und der
gich in Realisierung eines Biegewinkels von 900 stendig
im entsprechenden Abschnitt des Biegérades 3 bewegt,
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‘auch stets mit dem gewBhlten Vorlauf von 5 mm die voll=-
sténdig geschlossene U-férmige Umlaufrille 6 das sich
biegende Rohr 10 umschlieBt. Nach Beendigung des Biege~
vorganges kehren beide Biegeteile 1 gemif Fige 3 D
wieder in ihre Ausgangsstellung zuriick, Beide Biege-
teile 1 werden um einen bestimmten Betrag aufeinander
zu bewegt und in der nun erreichten Stellung geméB

Fig. 3 ¢ arretiert. Der nunmehrige weitere Biegevor-
gang erfolgt in der beschriebenen Weise., Nach Rilckkehr
in die Ausgangsstellung nach Fig. 3 d kann nun der
fertig gebogene, geschlossene Rahmenteil in vorteilhaftier
Weise ohne weiteres von oben der Vorrichtung entnommen
werden. ‘

Bei entsprechender Abstimmung der Ausbildung des
Abschnittes, in dem die Umfangsrille 6 des Biegerades 3
eine geschlossene U-fSrmige Ausbildung hat, der Werte
der seitlichen Verschiebung beider Biegeteile. 1 und

der beim Biegen zu realisierenden Biegewinkel konnen
die unterschiedlichsten Formen von geschlossenen Rahmen
gebogen und gleicherart vorteilhaft nach Fertigstellung
aus der Vorrichtung genommen werden, ‘
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- Erfindungsenspruch

1, Vorrichtung zum Biegen von Rohren und Stangen mit
mehreren auf einer Wirkebene angeordneten Biegetei-
len, die aus einer Biegerolle mit Umfangsrille und
einem Biegehebel bestehen, die gemeinsam auf einer
Biegewelle starr befestigt und durch sie in drehende
Bewegung zu versetzen sind, mit einer Anordnung und
Arbeitsweise der Biegetelle, die gewdhrleisten, daB
ein Biegen in mehreren Arbeitsschritten stattfindet,
dadurch gekemnnzeichnet, daB zwei Biegeteile (1) in

~einer Wirkebene von einer #BuBersten Position zuein-
ander seitlich durch eine Verstelleinrichtung (2)
verschiebbar und in bestimmten Positionen feststell-
bar sind, daB in den Biegeteilen (1) befindliche
Biegerollen (3) eine Umfangsrille (6) aufweisen, die
in einem bestimmten Abschnitt nach innen zu flach
augliuft, daB der Abschnitt der Biegerolle, der die
Umfangsrille (6) U-férmig schlieBt, so bemessen und
angeordnet ist, daB er beim Drehen der Biegerolle (3)
mit einem geringen Vorlauf die Stelle iiberschreitet,

~an der das Biegen eines einliegenden, zu biegenden
‘Materials (10) beginnt, wenn nach einem entsprechenden
Leerweg der Biegehebelkopf (8) das zu biegende Ma-
terial (10) erreicht, daB die beiden Biegerollen (3)
nach Ausfithrung des Biegevorganges wieder in die
Ausgangsstellung zuriickkehren und daf danach das
gebogene Material (10) vollsténdig in dem Bereich
bleibt, in dem die Umfangsrille (6) nach innen zu
flach ausl8uft,

2. Vorrichtung zum Biegen von Rohren und Stangen nach
Punkt 1, dadurch gekennzeichnet, daB dle gesamte
Biegerolle (3) und der Biegehebelschaft (7) aus
einem Stiick gearbeitet sind. |

Hierzu 2 Blatt Zeichnungen
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