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Beschreibung

VERFAHREN ZUR HERSTELLUNG VON FREISTEHENDEN, DUNNEN SCHICHTEN AUS
WANDFARBE

[0001] Die Erfindung betrifft ein neuartiges Verfahren zur Herstellung von freistehenden, dunnen
Schichten aus Wandfarbe, die als Probekorper einer anschlieBenden Materialprifung unterzogen
werden konnen.

[0002] EU-weit gibt es derzeit noch keine normierten Prufmethoden, die fir die zuverlassige und
reproduzierbare Bestimmung der Dehnfahigkeit von Wandfarben geeignet sind. Etablierte Pruf-
methoden, die fur ahnliche Anwendungen approbiert sind und derzeit behelfsweise zur Bestim-
mung der Dehnfahigkeit von Wandfarben herangezogen werden mussen, bringen jedoch hin-
sichtlich der jewells vorgeschriebenen Prufvorrichtungen und/oder der in den Methodenvorschrif-
ten jewells vorgegebenen Probenform deutliche Einschrankungen mit sich. So sind beispiels-
weise die Prufmethoden zur Bestimmung des Rissuberbrickungsvermogens von Beschichtungs-
stoffen und -systemen fur mineralische Substrate und Beton im Au3enbereich nach DIN EN 1062-
7/ und die Prufmethoden zur Bestimmung des Rissuberbrickungsvermogens von kunststoffmo-
difizierten Bitumendickbeschichtungen zur Bauwerksabdichtung nach DIN EN 15812 fur die Un-
tersuchung von Wandfarben als Innenraumbeschichtungen ungeeignet, da solche Wandfarben
fur die Innenraumanwendung alleine schon den durch die Prufvorrichtungen der vorgenannten
Prufmethoden verursachten Belastungen nicht standhalten konnen. Mit diesen Prufmethoden
konnen lediglich bestimmte Fassadentarben getestet werden, wenn diese eine fur die jeweilige
Prufvorrichtung ausreichende Schichtdicke und entsprechende Festigkeit aufweisen.

[0003] Des Weiteren wird derzeit zur Bestimmung der Dehnfahigkeit von Wandfarben der Zug-
versuch nach DIN EN SO 527-1 eingesetzt, wobei dieses Prufverfahren flr die Bestimmung der
Zugeigenschaften von Kunststoffen entwickelt wurde, wobei Zugproben bestimmter Form und
Dimensionen nach DIN EN ISO 527-2 erforderlich sind. Die Herstellung solcher Proben erfolgt
derzeit allerdings mittels eines Tragermaterials, auf das die Wandfarbe aufgetragen wird und mit
diesem dauerhatft in Verbund bleibt. Daraus entsteht jedoch in nachteiliger Weise eine Komposi-
tprobe, bei der die Eigenschaften des Tragermaterials Einfluss auf das Messergebnis nehmen
konnen. Zur Erstellung von Zugproben, die nur aus der Wandfarbe selbst bestehen, wird derzeit
ein Verfahren eingesetzt, bel dem die Wandfarbe auf eine mit Teflonfolie Uberzogene, ebene
Oberflache beispielsweise mithilfe einer Rakelmaschine aufgetragen wird. Nach Austrocknung
der aufgetragenen Schicht lasst sich diese von der Folie entfernen und es konnen anschliel3end
daraus Zugproben in gewunschter Form und mit den jewells gewunschten Abmessungen ausge-
schnitten werden. Dieses Verfahren eignet sich jedoch nur eingeschrankt bei gewissen Wandfar-
ben bzw. Fassadenfarben, deren Trocknungsverhalten keine Saugfahigkeit des Untergrundes
erfordert. Alle derzeit bekannten Innenraumbeschichtungen und viele Fassadentarben, die fur
den Auftrag auf einem saugfahigen Untergrund entwickelt sind, scheiden damit aus und konnen
mit diesem derzeit verwendeten Priufverfahren nicht auf deren Dehnfahigkeit hin untersucht wer-
den.

[0004] Aus dem Stand der Technik sind bereits einige Verfahren bekannt, um freistehende,
dinne Materialschichten herstellen zu konnen, die dann beispielsweise auf deren Materialeigen-
schaften wie deren Dehnfahigkeit, Biegefestigkeit und/oder Zugfestigkeit tberpruft werden kon-
nen.

[0005] Beispielsweise ist aus dem Dokument US 2016/0339609 ein Verfahren bekannt gewor-
den, um dunne, porose Schichten aus einem Polymer mit Hilfe einer zusatzlichen Schicht eines
wasserloslichen Polymers herzustellen. Die zusatzliche wasserlosliche Polymerschicht wird da-
bei zwischen dem Untergrund (dem Substrat) und der zu erstellenden Schicht aufgetragen. Durch
Auflosen dieser zusatzlichen, wasserloslichen Zwischenschicht in einem Wasserbad kann die zu
erstellende, porose Polymerschicht vom Untergrund getrennt werden. Dabel ist jedoch der EIn-
satz von Alkohol und Losungsmittel im Wasserbad erforderlich, um das vollstandige Auflosen der
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Zwischenschicht zu gewahrleisten. Fur die Herstellung von dunnen Schichten aus Wandfarbe ist
dieses Verfahren daher nicht geeignet.

[0006] Des Weiteren ist aus dem Dokument DE 10305439 A1 ein Verfahren bekannt geworden,
mit dem dinne Schichten aus Acrylat mithilfe eines antihaftenden Filmmaterials, welches als Un-
tergrund dient, hergestellt werden konnen. Nach dem Auftragen der Acrylat-Schicht auf dem Film-
material muss die Acrylat-Schicht getrocknet werden. Dieses Verfahren ist jedoch fur ubliche
Wandfarben nicht geeignet, da durch den Einsatz eines antihaftenden Untergrundes und einer
erforderlichen, zwangsweisen Trocknung eine Rissbildung und Verzerrung einer Wandfarben-
schicht nicht zu vermeiden ware.

[0007] Beispielsweise ist aus dem Dokument US 2002004126 A1 die Herstellung von dinnen
Schichten eines organischen Materials als Beschichtungsmaterial bekannt geworden, wobel
diese Beschichtung auf einem hydrophoben Untergrund erfolgt. Dieser hydrophobe Untergrund
ermoglicht nach dem Trocknen der aufgetragenen Beschichtung eine Trennung der bereits er-
harteten Schicht vom Untergrund durch Abziehen der Schicht. Dieses Verfahren ist auf Wandfar-
ben nicht ubertragbar, da die derzeit bekannten, herkdmmlichen Wandfarben, insbesondere In-
nenwandfarben, nicht fur das Auftragen auf hydrophoben, wasserabweisenden Untergrunden
entwickelt sind. Daher ist aufgrund der Eigenschatften des in der US 2002004126 A1 genannten
hydrophoben Untergrundes mit einer antihaftenden Oberflache sowie einer fur Wandfarben un-
zureichenden Saugfahigkeit von einer unerwunschten Rissbildung und Verzerrung einer Wand-
farbschicht wahrend der Trocknung der Wandfarbe auszugehen.

[0008] Die Erfindung stellt sich die Aufgabe, ein neues Verfahren zur Herstellung von freistehen-
den, dunnen Schichten aus Wandfarbe anzugeben, das die aus dem Stand der Technik bekann-
ten Nachteile der bisherigen Verfahren tberwindet.

[0009] Diese Aufgabe wird vom erfindungsgemalfen Herstellungsverfahren mit den Merkmalen
des Anspruchs 1 gelost. Die Unteranspruche betreffen weitere besonders vorteilhafte Ausgestal-
tungen der Erfindung, die auch in der Beschreibung dargelegt sind.

[0010] Das erfindungsgemaf3e Verfahren zur Herstellung einer freistehenden dunnen Schicht
aus Wandfarbe umfasst die folgenden Herstellungsschritte:

[0011] -a- Bereitstellen einer saugfahigen Unterlagsplatte zum Auftrag von Wandfarbe;
[0012] -b- Auftragen von Wandfarbe auf der Oberseite der saugfahigen Unterlagsplatte;

[0013] -c- Glatten der auf der Unterlagsplatte aufgetragenen Wandfarbe mithilfe eines Glatt-
werkzeugs zu einer gleichmafBigen Wandfarbschicht mit einer definierten Schicht-
starke;

[0014] -d- Trocknen der Wandfarbschicht auf der Unterlagsplatte;

[0015] -e- Einlegen der saugfahigen Unterlagsplatte in einem Wasserbad, wobei die Oberseite
der Unterlagsplatte mitsamt der darauf befindlichen getrockneten Wandfarbschicht
aus dem Wasserbad herausragt;

[0016] -f- Entnehmen der Unterlagsplatte aus dem Wasserbad,;
[0017] -g- Pressen und gleichzeitiges Trocknen der Wandfarbschicht;

[0018] -h- Abheben der getrockneten und gepressten Wandfarbschicht von der Unterlagsplatte
mit einem Abhebewerkzeug.

[0019] Vorteilhaft wird fUr das erfindungsgemalfie Verfahren eine saugfahige Unterlagsplatte ver-
wendet, die durch Kontakt mit Wasser relativ rasch befeuchtet werden kann, um im befeuchteten
Zustand eine zuvor bereits getrocknete Wandfarbschicht, die auf der Oberseite der Unterlags-
platte aufgetragen ist, leichter wieder von der Oberseite abnehmen zu konnen. Zweckmalfiger-
weise werden nach dem Trocknungsschritt -d- Umrisse von Konturen von Farbproben in die ge-
trocknete Wandfarbschicht eingeritzt bzw. eingeschnitten. Alternativ dazu kann auch die gesamte
aufgetragene Flache der Wandtfarbschicht als Farbprobekorper dienen.
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[0020] Nach dem Einlegen der getrockneten Wandfarbschicht auf der Oberseite der Unterlags-
platte in einem Wasserbad lasst sich die angefeuchtete Wandfarbschicht spannungs- und be-
schadigungsfrei von der Unterlagsplatte abnehmen. Wahrend des Einlegens im Wasserbad steht
die Wandfarbschicht nicht direkt mit dem Wasser in Kontakt, sondern wird nur indirekt aufgrund
des innerhalb der Unterlagsplatte aufsteigenden Feuchtespiegels angefeuchtet.

[0021] Zweckmalig konnen dabel jene Teile bzw. Farbschichtreste entfernt werden, die aul3er-
halb der Konturen der gewunschten Farbproben liegen.

[0022] Um wahrend des Pressens und Trocknens der Wandfarbschicht ein unerwiunschtes Ver-
zerren bzw. Verwolben der Farbproben zu verhindern, konnen diese vorteilhaft mit einem saug-
fahigen sowie ebenen bzw. flachen Abdeckmaterial abgedeckt werden und anschlielBend zum
Pressen beschwert werden.

[0023] Nach Austrocknung der Wandfarbschicht bzw. nach Erreichen der Massenkonstanz wird
die Unterlagsplatte freigelegt und die gewunschten Schichtbereiche der Farbproben lassen sich
Im Anschluss spannungs- und deformationsfrei von der Unterlagsplatte entfernen. Somit erhalt
man mithilfe des erfindungsgemalen Verfahrens freistehende, dunne Schichten aus Wandfarbe
mit gewunschten Formen und Abmessungen, die als Farbprobekorper weiter getestet und unter-
sucht werden konnen.

[0024] Besonders zweckmalig kann es sein, wenn bei einem erfindungsgemafen Verfahren vor
dem Auftragen von Wandfarbe gemalf3 Schritt -b- die Oberseite der saugfahigen Unterlagsplatte
mit Wasser befeuchtet wird. Durch das Befeuchten bzw. Bespruhen der zu beschichtenden Ober-
seite der Unterlagsplatte mit Wasser wird verhindert, dass mogliche Lufteinlagerungen in der Un-
terlagsplatte wahrend der weiteren Verfahrensschritte in die Wandfarbschicht diffundieren und zu
unerwunschten Lufteinschlussen in der Wandfarbschicht fuhren.

[0025] Vorteilhaft kann bei einem Verfahren gemalf der Erfindung nach dem Trocknen der Wand-
farbschicht gemal3 Schritt -d- zumindest ein Konturabschnitt einer Farbprobe mittels eines
Schneidwerkzeugs in die getrocknete Wandfarbschicht eingeschnitten werden. Das Einschnei-
den von Konturen einer oder mehrerer Farbproben noch auf der Unterlagsplatte bietet den Vortell,
dass die Farbproben spannungs- und zerstorungsfrei bearbeitet werden konnen und die Unter-
lagsplatte Beschadigungen der Farbprobenkorper verhindert.

[0026] ZweckmalBig konnen beil einem erfindungsgemafBen Verfahren nach dem Entnehmen der
Unterlagsplatte aus dem Wasserbad gemal3 Schritt -f- sowie vor dem anschlieBenden Pressen
und Trocknen gemal Schritt -g- diejenigen Abschnitte der Wandfarbschicht, die als Farbreste
aulBerhalb des zumindest einen freigeschnittenen Konturabschnitts einer Farbprobe liegen, von
der Oberseite der Unterlagsplatte entfernt werden. Wie vorhin bereits dargestellt lassen sich in
wiederangefeuchteter Lage die Farbreste der Wandfarbschicht, die aul3erhalb der gewlinschten
Farbproben liegen, besonders einfach von der Unterlagsplatte abheben.

[0027] Besonders vorteilhaft ist es, wenn bei einem erfindungsgemafen Verfahren als saugfa-
hige Unterlagsplatte eine Gipsplatte verwendet wird. Gips bietet aufgrund seiner hydrophilen Ei-
genschaften ein ausgezeichnetes Material, um als Unterlagsplatte im erfindungsgemalf3en Ver-
fahren zu dienen. Uberdies ist Gips ein Ubliches Wandmaterial bzw. zumindest ein Ublicher In-
haltsstoff von Wandmaterialien, auf denen Wandfarben ublicherweise aufgetragen werden. Die
handelsublichen Wandfarben, insbesondere Wandfarben zur Innenraumgestaltung, sind also
bestens zum Auftragen auf einem Gips-Grund bzw. zumindest einem Gips enthaltenden Unter-
grund geeignet.

[0028] In einer weiteren vorteilhaften Ausfihrungsvariante des erfindungsgemafl3en Verfahrens
kann die Schichtstarke der aufgetragenen Wandfarbschicht so ausgewahlt werden, dass diese
nach dem Glatten gemalf3 Schritt -¢- von 0,01 mm bis 1,5 mm, bevorzugt von 0,1 mm bis 1,0 mm,
betragt.

[0029] Besonders vorteilhaft kann es sein, wenn bei einem erfindungsgemaflen Verfahren fur
das Trocknen der Wandfarbschicht gemafl3 Schritt -d- Trocknungsbedingungen bei einer
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Trocknungstemperatur entsprechend der Raumtemperatur, bevorzugt von 20°C bis 25°C, sowie
bei einer relativen Luftfeuchte von 40% bis 60%, bevorzugt von 45% bis 55%, ausgewahlt wer-
den, wobei vorzugsweise eine Trocknungsdauer bis zur Massenkonstanz der Wandfarbschicht
gewahlt wird. Diese Trocknungsbedingungen hinsichtlich der Trocknungstemperatur entsprechen
den ublichen, von den Herstellern von Wandfarben meist angefuhrten ,idealen® Trocknungsbe-
dingungen, die bei Temperaturen von 23°C * 2°C und einer relativen Luftfeuchte von 50% + 5%
nach 1SO 554 liegen sollten.

[0030] Vorzugsweise erfolgt die Trocknung einer Probe einer Wandfarbschicht, bis Massenkon-
stanz erreicht ist und sich das Gewicht der aufgetragenen Farbprobe im Wesentlichen nicht mehr
andert.

[0031] ZweckmalBig kann In einer weiteren Variante des erfindungsgemaBen Verfahrens die
saugfahige Unterlagsplatte im Wasserbad gemalf Schritt -e- bel einer Wassertemperatur entspre-
chend der Raumtemperatur, bevorzugt von 20°C bis 25°C, sowie wahrend einer Dauer von 10
min bis 60 min, bevorzugt von 20 min bis 40 min, eingelegt werden, wobel die Unterlagsplatte
vorzugswelise so gelagert wird, dass diese mit inhrer halben Plattendicke aus dem Wasserbad
herausragt. Fur ubliche Beschichtungen im Bauwesen konnen beispielsweise 20 min als Lager-
dauer Im Wasserbad ausreichend sein.

[0032] Besonders vorteilhaft kann es sein, wenn beim erfindungsgemanen Verfahren das Pres-
sen und gleichzeitige Trocknen der Wandfarbschicht gemafl Schritt -g- bei einer Trocknungstem-
peratur entsprechend der Raumtemperatur, bevorzugt von 20°C bis 25°C, sowie wahrend einer
Trocknungsdauer von 1 Stunde bis 48 Stunden, bevorzugt von 12 Stunden bis 24 Stunden, durch-
gefuhrt wird.

[0033] In einer weiteren Ausfuhrungsvariante des erfindungsgemafen Verfahrens kann wahrend
des Pressens und gleichzeitigen Trocknens der Wandfarbschicht gemafl3 Schritt -g- die Wand-
farbschicht mit einem saugfahigen Abdeckmaterial bedeckt werden, wobel vorzugsweise das
Pressen bel einem Pressdruck von 20 kg/m2 bis 100 kg/m2, besonders bevorzugt bel einem
Pressdruck von 50 kg/m2, durchgefuhrt wird.

[0034] Zweckmal3ig dauert die Trocknung bis zum Erreichen einer ausreichenden Festigkeit der
Wandfarbschicht, um eine schadensfreie Entfernung dieser Farbschicht vom Untergrund bzw.
von der Unterlagsplatte zu gewahrleisten. Der Pressdruck sollte dabel so gewahlt werden, dass
dieser der Wandfarbschicht nicht schadet.

[0035] In Vorversuchen wurde das erfindungsgemalfie Verfahren bereits ausfuhrlich getestet. Bel
den bisher durchgefuhrten Versuchen kamen Gipsplatten als Unterlagsplatten mit einer beispiel-
haften Plattendicke von 30 mm und einer Dichte von rund 1000 kg/m* zum Einsatz. Mithilfe des
erfindungsgemafen Verfahrens wurden damit Farbproben, die als langliche Zugproben konturiert
sind, mit Form und Abmessungen gemalf3 DIN EN ISO 527-2 aus insgesamt 14 unterschiedlichen
Wandfarben (5 witterungsbestandige Fassadenfarben fur den AuBBeneinsatz und 9 verschiedene
Innenraumbeschichtungsfarben, darunter 2 Latexfarben) hergestellt. Dabei erfolgte das Auftra-
gen der Wandfarbe auf den Gipsplatten jeweils mithilfe einer Schablone, um eine konstante
Schichtstarke der geglatteten Wandfarbschicht von jeweils 0,40 mm auf der Gipsplatte zu erstel-
len.

[0036] Nach Austrocknen der Wandfarbe wurden die Umrisse der Zugproben ebentalls mit einer
Schablone auf der Wandfarbschicht angezeichnet und anschlieBend mit einem Skalpell in die
Wandfarbschicht eingeschnitten. Danach wurde die Gipsplatte bis zur Halfte der Plattendicke -
somit etwa 15 mm tief - ins Wasser eines Wasserbads gelegt und verweilte darin etwa wahrend
einer Dauer von 20 min. Nach der Entnahme aus dem Wasser wurden die in der Schicht einge-
schnittenen Farbproben in Form von Zugproben von der restlichen Wandfarbschicht befreit und
zuerst mit zwei Papierblattern aus Saugpapier mit einer Grammatur von je 80 g/m? und zusatzlich
mit zwel Papiertuchern abgedeckt. Zur Beschwerung kam dabel eine Marmorplatte als Pressein-
richtung mit einer ebenen, glatten Oberflache und einer Starke von 20 mm zum Einsatz. Nach
Austrocknen der Wandfarbschicht erfolgte das Entfernen der Farbproben bzw. Zugproben von
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der Gipsplatte mithilfe von Pinzetten und Spachteln. Die entfernten Farbproben wurden wieder
mit Papier abgedeckt und mit der Marmorplatte beschwert. Nach Erreichen der Massenkonstanz
waren die so erstellten Zugproben versuchsreif. Die Schichtstarke der trockenen Wandfarb-
schicht betrug dabei im Durchschnitt 0,28 mm.

[0037] Das erfindungsgemalfe Verfahren ermoglicht durch den Einsatz eines mineralischen Un-
tergrundes im Gegensatz zu dem in der Praxis angewandten Verfahren, bei dem die Wandfarbe
auf einer Teflonfolie als Tragerfolie aufgetragen wird, die Erstellung freistehender Schichten aus
Wandfarben jeglichen Typs. Durch das Auftragen der Wandfarbe auf einem mineralischen Unter-
grund, der in der Praxis Ublich ist, wird eine materialkonforme Austrocknung der darauf erstellten
Schicht ermoglicht. Somit lassen sich mit dem erfindungsgemafen Vertahren freistehende
Schichten erstellen, die nicht nur eben sind, sondern auch Schichtstarken und Qualitaten aufweil-
sen, die in der Praxis vorkommen. Typische Schichtstarken handelsublicher Wandtfarben nach
Verarbeitung an einer Wand- bzw. Deckenoberflache bewegen sich ublicherweise von 0,1 mm
bis 0,7 mm.

[0038] Des Weiteren lassen sich aus den mithilfe des erfindungsgemaBen Verfahrens ebene
Wandfarbschichten bspw. Farbprobekorper herstellen, die eine Bestimmung der mechanischen
Eigenschaften einer Wandfarbe, wie beispielsweise der Festigkeit und der Dehnfahigkeit, ermog-
lichen, ohne dabei die mechanischen Eigenschaften eines im Probekorper enthaltenen Trager-
materials berucksichtigen zu mussen. Somit werden bei der Auswertung der Versuche aufwan-
dige Berechnungen oder Verfalschungen der ermittelten Messergebnisse aufgrund eines vorhan-
denen Tragermaterials vermieden.

[0039] Weitere Einzelheiten, Merkmale und Vortelle der Erfindung ergeben sich aus der nachfol-
genden Erlauterung eines in den Zeichnungen schematisch dargestellten Ausftihrungsbeispiels
fur ein erfindungsgemalfes Vertahren. In den Zeichnungen zeigen:

[0040] - Fig. 1 in einer isometrischen Ansicht schrag von vorne eine saugfahige Unterlagsplatte
zur Durchfuhrung des erfindungsgemalfen Verfahrens;

[0041] - Fig. 2 In einer Isometrischen Ansicht schrag von vorne die in Fig. 1 veranschaulichte
Unterlagsplatte wahrend des Auftragens von Wandfarbe;

[0042] - Fig. 3 In einer isometrischen Ansicht schrag von vorne die in Fig. 2 dargestellte Anord-
nung wahrend des Glattens der Wandfarbe bzw. der Herstellung einer gleichma-
Bigen Wandfarbschicht;

[0043] - Fig. 4 In einer isometrischen Ansicht schrag von vorne das Ausschneiden von Farbpro-
ben aus der getrockneten Wandfarbschicht;

[0044] - Fig. 5 In einer iIsometrischen Ansicht schrag von vorne die gemalf Fig. 4 ausgeschnit-
tenen Farbproben in der getrockneten Wandfarbschicht;

[0045] - Fig. 6 In einer Seitenansicht ein Wasserbad, in dem die Unterlagsplatte samt der darauf
befindlichen getrockneten Wandfarbschicht eingelegt ist;

[0046] - Fig. 7 In einer isometrischen Ansicht schrag von vorne wahrend des Entfernens von
jenen Abschnitten der Wandfarbschicht, die auf3erhalb der Konturen der Farb-
proben liegen;

[0047] - Fig. 8 In einer Seitenansicht die verfahrensgemafe Anordnung wahrend des Pressens
und gleichzeitigen Trocknens der Wandfarbschicht;

[0048] - Fig. 9 In einer Isometrischen Ansicht schrag von vorne das Abheben von Farbproben
der getrockneten und gepressten Wandfarbschicht von der Unterlagsplatte.

[0049] Im Detall zeigt Fig. 1 eine saugfahige Unterlagsplatte 10, wobei hier eine Unterlagsplatte
10 aus Gips 11 verwendet wird. Die Unterlagsplatte 10 bzw. Gipsplatte 11 weist eine Oberseite
12 sowie eine Dicke 13 auf.

[0050] In Fig. 2 ist bereits auf der Oberseite 12 der Unterlagsplatte 10 eine Menge an Wandfarbe
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20 aufgebracht.

[0051] Wie Iin Fig. 3 dargestellt wird anschlieBend diese Menge an Wandfarbe 20 unter Zuhilfen-
ahme eines Glattwerkzeugs 30 geglattet und mit einer definierten Schichtstarke 21 als gleichma-
Bige Wandfarbschicht 22 auf der Oberseite 12 der Unterlagsplatte 10 aufgetragen. Vorteilhaft ist
das Glattwerkzeug 30, hier beispielsweise eine Glattkelle, nach Art einer Schablone gearbeitet,
wobel das Glattwerkzeug 30 an seinen Randern auf der Unterlagsplatte 10 wahrend des Glatt-
vorgangs ansteht und mittig eine Ausnehmung entsprechend der gewunschten Schichtstarke 21
der Wandfarbschicht 22 aufweist.

[0052] Fig. 4 zeigt die Verfahrensanordnung wahrend des Ausschneidens von Farbproben 25
aus der getrockneten Wandfarbschicht 22. Diese werden mit einem Schneidwerkzeug 32 wie
beispielsweise einem Skalpell aus der getrockneten Wandfarbschicht 22 ausgeschnitten. Um
standardisierte Farbproben 25 mit jewells derselben Kontur 26 bzw. denselben Abmessungen zu
erhalten, wird dazu zweckmafig eine nicht explizit gezeigte Schablone entsprechend der jeweils
gewunschten Kontur 26 verwendet.

[0053] Fig. 5 zeigt die gemall Fig. 4 ausgeschnittenen mehreren Farbproben 25 in der getrock-
neten Wandfarbschicht 22.

[0054] Fig. 6 zeigt ein Wasserbad 40, in dem die Unterlagsplatte 10 samt der darauf befindlichen
zuvor bereits getrockneten Wandtfarbschicht 22, wie diese in Fig. 5 gezeigt wird, eingelegt ist. Die
Unterlagsplatte 10 wird dabel so eingetaucht, dass die Unterlagsplatte 10 nur mit threr unteren
halben Plattendicke 14 im Wasser eintaucht. Die Oberseite 12 der Unterlagsplatte 10 samt der
darauf befindlichen Wandfarbschicht 22 ragen dabel aus dem Wasser. Da als Unterlagsplatte 10
ein saugfahiges Material, hier beispielsweise Gips 11, verwendet wird, steigt die Wasserfeuchte
iInnerhalb der Unterlagsplatte 10 wahrend der Einlegedauer der Unterlagsplatte 10 im Wasserbad
40 auf. Durch das Anfeuchten der Oberseite 12 der Unterlagsplatte 10 lasst sich die getrocknete
Wandfarbschicht 22 vom feuchten Untergrund der Unterlagsplatte 10 leicht ablosen.

[0055] Wie in Fig. 7 dargestellt, wird dieser Umstand zum Entfernen von jenen Abschnitten der
Wandfarbschicht 22 genutzt, die als Farbschichtreste 29 au3erhalb der Konturen 26 der Farbpro-
ben 25 liegen. Mittels eines Abhebewerkzeugs 34 wie beispielsweise einer Spachtel werden
diese Farbschichtreste 29 entfernt, sodass nur mehr die zuvor ausgeschnittenen Farbproben 25
auf der Oberseite 12 der Unterlagsplatte 10 liegen bleiben.

[0056] Fig. 8 zeigt die verfahrensgemal3e Anordnung wahrend des anschlieBenden Pressens
und gleichzeitigen Trocknens der noch verbliebenen Farbproben 25 der Wandfarbschicht 22. Mit
einer Presseinrichtung 50, beispielsweise einer schweren Steinplatte, wird eine durch den Ptell
55 symbolisierte Presskraft 55 auf die Proben 25 gebracht. Damit die Farbproben 25 wahrend
des Pressens gleichzeitig auch trocknen konnen, wird zwischen die Oberseite der Wandfarb-
schicht 22 bzw. der Farbproben 25 und der Presseinrichtung 50 zuvor vor Beginn des Pressvor-
gangs noch ein saugfahiges Abdeckmaterial 60, beispielsweise ein Saugpapier, zwischengelegt.
Wahrend des Pressvorgangs nimmt das saugfahige Abdeckmaterial 60 bzw. Saugpapier noch
Uberschussfeuchte auf, die allenfalls in den Farbproben 25 noch vorhanden ist.

[0057] Fig. 9 zeigt die verfahrensgemal3e Anordnung nach dem Pressvorgang wahrend des Ab-
hebens von Farbproben 25 der getrockneten und gepressten Wandfarbschicht 22 von der Unter-
lagsplatte 10. Die fertig getrockneten und gepressten Farbproben 25 konnen mit einem Abhebe-
werkzeug 34 wie einer Spachtel von der Oberseite 12 der Unterlagsplatte 10 abgenommen wer-
den, um diese Farbproben 25 anschlie3end beispielsweise fur Materialprufungsuntersuchungen
verwenden zu konnen. Vorteilhaft weisen diese Farbproben 25 keine zusatzlichen Tragerschich-
ten auf, sondern sind ausschlie3lich aus dem jeweiligen Wandfarbmaterial hergestellt.
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LISTE DER BEZUGSZEICHEN

10  Unterlagsplatte

11 Gips

12  Oberseite der Unterlagsplatte
13  Dicke der Unterlagsplatte

14 halbe Plattendicke

20 Wandfarbe

21 Schichtstarke der Wandfarbschicht
22 geglattete Wandfarbschicht
25 Farbprobe

26  Kontur einer Farbprobe

29 Farbschichtrest

30 Glattwerkzeug

32 Schneidwerkzeug

34 Abhebewerkzeug

40 Wasserbad

41  Wasser

50  Presseinrichtung

55  Presskraft (Pfeil)

60 Saugfahiges Abdeckmaterial
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Patentanspruche

1.

Vertahren zur Herstellung einer freistehenden dunnen Schicht aus Wandfarbe, umfassend
die folgenden Herstellungsschritte:

-a- Bereitstellen einer saugfahigen Unterlagsplatte (10) zum Auftrag von Wandfarbe (20);

-b- Auftragen von Wandfarbe (20) auf der Oberseite (12) der saugfahigen Unterlagsplatte
(10);

-c- Glatten der auf der Unterlagsplatte (10) aufgetragenen Wandfarbe (20) mithilfe eines
Glattwerkzeugs (30) zu einer gleichmaBigen Wandfarbschicht (22) mit einer definierten
Schichtstarke (21);

-d- Trocknen der Wandfarbschicht (22) auf der Unterlagsplatte (10);

-e- Einlegen der saugfahigen Unterlagsplatte (10) in einem Wasserbad (40), wobei die
Oberseite (12) der Unterlagsplatte (10) mitsamt der darauf befindlichen getrockneten
Wandfarbschicht (22) aus dem Wasserbad (40) herausragt;

-f- Entnehmen der Unterlagsplatte (10) aus dem Wasserbad (40);
-g- Pressen (50) und gleichzeitiges Trocknen der Wandfarbschicht (22);

-h- Abheben der getrockneten und gepressten Wandfarbschicht (22) von der Unterlags-
platte (10) mit einem Abhebewerkzeug (34).

Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass vor dem Auftragen von Wand-
farbe (20) gemal3 Schritt -b- die Oberseite (12) der saugfahigen Unterlagsplatte (10) mit
Wasser befeuchtet wird.

Vertahren nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass nach dem Trocknen
der Wandfarbschicht (22) gemal3 Schritt -d- zumindest ein Konturabschnitt (26) einer Farb-
probe (25) mittels eines Schneidwerkzeugs (32) in die getrocknete Wandfarbschicht (22)
eingeschnitten wird.

Verfahren nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, dass nach dem Entnehmen der Un-
terlagsplatte (10) aus dem Wasserbad (40) gemal3 Schritt -f- sowie vor dem anschliel3enden
Pressen (50) und Trocknen gemal Schritt -g- diejenigen Abschnitte der Wandfarbschicht
(22), die als Farbschichtreste (29) auBerhalb des zumindest einen freigeschnittenen Kontur-
abschnitts (26) einer Farbprobe (25) liegen, von der Oberseite (12) der Unterlagsplatte (10)
entfernt werden.

Verfahren nach einem der Anspruche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, dass als saugfa-
hige Unterlagsplatte (10) eine Gipsplatte (11) verwendet wird.

Vertahren nach einem der Anspruche 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, dass die Schicht-
starke (21) der aufgetragenen Wandfarbschicht (22) so ausgewahlt wird, dass diese (21)
nach dem Glatten gemaf3 Schritt -c- von 0,01 mm bis 1,5 mm, bevorzugt von 0,1 mm bis 1,0
mm, betragt.

Verfahren nach einem der Anspruche 1 bis 6, dadurch gekennzeichnet, dass fur das Trock-
nen der Wandfarbschicht (22) gemal3 Schritt -d- Trocknungsbedingungen bei einer Trock-
nungstemperatur entsprechend der Raumtemperatur, bevorzugt von 20°C bis 25°C, sowie
bel einer relativen Luftfeuchte von 40% bis 60%, bevorzugt von 45% bis 55%, ausgewahlt
werden, wobel vorzugsweise eine Trocknungsdauer bis zur Massenkonstanz der Wandfarb-
schicht (22) gewahlt wird.

Verfahren nach einem der Anspruche 1 bis 7, dadurch gekennzeichnet, dass die saugfa-
hige Unterlagsplatte (10) im Wasserbad (40) gemal3 Schritt -e- bei einer Wassertemperatur
entsprechend der Raumtemperatur, bevorzugt von 20°C bis 25°C, sowie wahrend einer
Dauer von 10 min bis 60 min, bevorzugt von 20 min bis 40 min, eingelegt wird, wobel die
Unterlagsplatte (10) vorzugsweise so gelagert wird, dass diese mit ihrer halben Plattendicke
(14) aus dem Wasserbad (40) herausragt.
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9. Verfahren nach einem der Anspruche 1 bis 8, dadurch gekennzeichnet, dass das Pressen
(50) und gleichzeitiges Trocknen der Wandfarbschicht (22) gemal3 Schritt -g- bei einer Trock-
nungstemperatur entsprechend der Raumtemperatur, bevorzugt von 20°C bis 25°C, sowie

wahrend einer Trocknungsdauer von 1 Stunde bis 48 Stunden, bevorzugt von 12 Stunden
bis 24 Stunden, durchgefuhrt wird.

10. Verfahren nach einem der Anspruche 1 bis 9, dadurch gekennzeichnet, dass wahrend des
Pressens (50) und gleichzeitigen Trocknens der Wandfarbschicht (22) gemafl Schritt -g- die
Wandfarbschicht (22) mit einem saugfahigen Abdeckmaterial (60) bedeckt wird, wobel vor-
zugsweise das Pressen (50) bei einem Pressdruck (55) von 20 kg/m< bis 100 kg/m?, beson-
ders bevorzugt bei einem Pressdruck (55) von 50 kg/m?, durchgefihrt wird.

Hierzu 3 Blatt Zeichnungen
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