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(57)  Resent se tykd zpldsobu pozitiv~
niho podévéni nitd na plochém pleta-
cim stroji s podévaci jednotkou, za=~
hrnujici alespofi jeden unddec{ vale-
tek, po jehoZ povrchu se pfi pletent
odvaluje alespoll jeden g?itlaény vé=
letek, Dosednuti alespo
né rotujiciho pritla&ného vale&ku na
povrch rotujiciho unédeciho vdledku
a vypindni volné rotujiciho prfitlad-
ného véletku pro oba sméry pleteni je
ovléddno programové fizenym epinacim
elementem, napfiklad elektromagnetenm,
ptiZem2 jsou oté&ky unddeciho vdle&-
ku plynule ménitelnd v rdmci elektro-
nicky #izeného programu pleteni, Otdé&-
ky unddeciho véledku se nastavuji
v prdb&¢hu a nezdvisle ns rychlosti
probihajiciho zdvihu zémkovych sani
a pred zaldtkem ndsledujiciho zdvihu
zdmkovych sani, Nit je odvijene 2z
civky do vodi&e pres vodici o&ko,
brzdiZku, Svihadlo a &idlo, Nit je
soutasnd vedena pfes povrch unddeciho
védlelku, ktery je pohédn&n elektromo-~
torem 8 regulaci otdZek, Nad unéd3e-
cim vdlelkem je umistdno poddvaci zs=~
*izeni{, sestdvajici z pF*itla&ného vé-
lelku a elektromagnetu,

Zplsob pozitivniho podévéni nitd z civky
do pracovnich jehel plochého pletaciho
stroje

Jednoho vol-

obr 1
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Vynédlez se tyks zpdsobu pozitivniho poddvéni nitd na plochém pletscim
stroji, ktery je vybaven poddvaci jednotkou pro vedeni a poddvani nitd z cive
ky do pracovnich jehel stroje, Poddvac{ jednotka obsahuje alespoX jeden und-
Seci vélelek, po jeho: povrchu se pi#i pleteni odvaluje alespofi jeden p*itlag-
ny véletek, ktery je ovladan spinacim elementenm, nap’iklad v podobd elektro-
magnetu,

Funkce (&innd fungujiciho poddvaciho zafizeni spolivd v podstatném zlep~-
3eni podminek p*i pleteni tim, %Ze sniZuje tahovou silu v pivodnim systému
zpracovdvané nitd a zajiSfuje zpracovédvéni stanovend konstantni délky nitd na
otko pleteniny, Na plochém pletacim stroji provédi poddvaci zafizeni doddvku
nitd z jedné strany stroje vzhledem k jejimu pfivodu k pracovnim jehlém, co
klade vysoké poZadavky na hladky a stejnomdrny prdbdh poddvani. PFri pozitiv=
nim poddvéni nitd 2z civky do pracovnich jehel plochého pletaciho stroje je nut=
no zabezpelit ndkolik zékladnich podminek, napfiklad rychlost poddvéni v zé-~
vislosti na rychlosti sani nebo 2a3ji3td3né napnuti nitd pfi pohybu vodi&@ smé~
rem k poddvacimu.zar{zeni pfed zaldtkem pleteni, jakoZ i vy33{ rychlost pods~
véni nitd pfi pohybu sani smdrem od poddvaciho zafizeni. PFitom mé byt poddvéni
nitd prizplBsobeno poiadavku na vytvofeni konstantni tshové sily v niti s mini-
madlnim kolisdnim v prdbdhu pleteni ka2dého r&dku,

U zndmého pozitivniho poddvédni nité na okrouhlém pletacim stroji moderni-
ho provedeni, p¥i kterém se viak pferudovana dodavka nitd neuvaiuje, se délka
podévensd nité porovnédva s 2dedlni délkou, udanou poEitadem, Na zdklads rozdilu
mezl skutednou a poZadovanou délkou se pbdévaci zav{izeni zpdtnd ovladd, V tom=-
to pripadd se rychlost poddvdni mé&ni plynule a v malych mezich, Optindlni &in-
nost pozitivniho podédvéni nitd s definovenou spotiebou na olko pfedpoklédéd na
plochém pletacim stroji specislni zsZizeni se schopnosti registrace a vyhodno~
ceni v3ech stavd pleteni, kterymi je podmindno dokonalé Fizeni funkce podéva-
ciho zarizeni, Jde o md3nitelnou pracovni 3{Fi pleteniny, prerudovany cyklus
pleteni, pouzitl ndkolika vodidd, pleteni vice systémd, rozdilnou rychlost ni-
t{ podle sméru pohybu sani apod,

Z odborné a patentové literatury je zndmo za’izen{ pro pozitivni podavéni
nitd na plochych pletacich strojich, zaloZend na principu mechanického svézini
pohybu sani stroje s poddvacim dstrojim. Pro pozitivni podévéni Je pouZito dvou
sad poddvacich kolelek, Kaidd sada sdouii pro pleteni v Jednom smdru, takle jed-
na sada kolelek poddvé nit pFfi zdvihu ssni doprava, druhd sada pro zdvih v opaé-
ném smdru, prilem? je vyuZdto principu sevieni nitd mezi spodnim nahdnénym 8
hornim p*itlaénym koletkem, Zapnuti anebo vypnuti pFitlainého kole&ka Jje prove~
deno elektromagnetem a vratnou pruZinou, Spodni kole&ka jsou nahdndns pomoci
nekonetndho retdzu, ktery se pohybuje poddl celé 3ife plochého pletaciho stro-
je @ zdrove® pohdni sand, Takto je udriovadna shodnad relativni rychlost mezi
hornimi pitlaénymi kole&ky a sandmi stroje, PfitlaZnd koledka Jsou ovladéana
solenoidy, kterd se uvaddéj{ do &innosti podle poloh mikrospinald nad ob&ma okra~
Jji pleteniny, P*i plejezdu vodiZe nité nad okrajem pleteniny se udsli mikrospi-
naem impuls pro aktivaci solenoidu, Pri zménd $ife pleteniny se posunuji rovné
mikrospinale nad okraji pleteniny, Popsané, v podstatd mechanické uspoddéni po-
dévaciho za’{zeni, je v3ak sloZitd 8 pro svou sprévnou funkci vytaduje pomocné
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prostfedky, P’i vét3im rozsahu spotXeby nité ns oZko, presahujici promér pou-
Zitého hnaciho kolelka, je nutnd zména zakladniho pfevodu ozubenymi koly, &im3
Je toto zatizeni vyuZitelné pouze pro omezeny rozsah velikosti olek pFi zvole=
ném zdkladnim pfevodu ozubenych kol,

Redeni si vytklo odstranit uvedend nedostatky zndmého mechanického zplso=
bu pozitivniho podédvéni nitd ne plochém pletacim stroji vEetnd zjednodudeni
&innosti jednotlivych funkénich uzld & k tomu G&elu vyu2it amyflenku uplatndni
programovatelného ridiciho centra stroje pfi synchronizeci zmdn rychlosti podé-
védni nitd pletscim jehldm stroje, V rémci tohoto zdmdru bylo tfeba zajistit Fi-
dic{ elektronikou mimo jiné Fizeni okamZiku poddvdni kterékoliv zaFazené nitd
v zévislosti na Je3d vazbd pletacim strojem a ohledem na smdr pohybu plsteni,
To znamens, aby pii pohybu ve smdru od podédvaciho zatizeni byl zajidtdn soulet
rychlosti spotfeby nitd » rychlosti pletaciho systédmu, zatimco pii opainém smd=-
ru pleteni rychlost spotfeby nité bylas zmendens o rychlost pohybu pletaciho
systému,

Ke splndni vytfenych c{l0 fedeni problematiky smdFfuje zpdsob pozitivniho
poddvéni nitd z civky do pracovnich jehel plochého pletaciho stroje, ktery je
vybaven podédvaci jednotkou s alespol jednim und3ecim valelksm, po jeho: povr=-
chu se p*i pleteni odvaluje aleapof jeden pritladny valedek, Tento ptitla&ny
vdletek js ovldddn spinacim elementem, napfiklad elektromagnetsm, Dosednut{
alespodl jednoho volnd rotujiciho pritlaZného véleiku na povrch rotujiciho undZe-
ciho véletku, jakoZ i vypindni volnd rotujiciho pFfitla&nédho vdledku pro oba smé-
ry pleteni se ovlddé programovd 7izenym spinacim elementem, nap*, elektromagne~

tem,

Podstata fedeni spolivéd v tom, Ze rychlost otddeni undd3eciho védledku se
nastavuje pfi pleteni elektronicky, ® to jednak v probdhu zdvihu sani stroje a
nezédvisle na rychlosti probihajiciho zdvihu sani stroje 2 jednak pfed zapoletim
ndsledujiciho zdvihu sani stroje,

vyhodou Fe3eni podle vyndlezu je, %e otdfky und3eciho vdledku nejsou vyvo-
lany mechanickym pfevodem od ndhonu sani stroje, ale jsou ovldddny elektronicky,
OtdZky unédleciho védlelku lze na rozdil od mechanickych pozitivnich podavedd ni-
ti mdnit 1 bdhem jednoho pfejexzdu seni, vzhledem k tomu, 2e rychlost oté&eni uné-~
deciho védlelku je nsustédle vypolitdvanae v pfedstihu pfed okam2itymi otd&kami to-
hoto véleZku, je moino unddec{ vdlelek pfedtélet na nejbli23{ 24dané otdlky, a
tim dosdhnout poddvédni idedlni délky nitd bdhem celé doby podévan{,

Navrhovany zplaob pozitivniho podédvdn{ tedy umoZAuje pleteni nejen hladkych,
ale i vzorovanych pletenin s pleteni vice dild pleteniny bdhem jednoho prfejezdu
sani, Pleteni vzorovanych pletenin mechanicky podava& neumoZfuje,

B112381{ vysvétleni principu Fedeni a zdroved podstayy vyndlezu je zfejmé z
vykresd, které zndzorfuji na obr, 1 pfikladné provedeni poddvaciho zarfizeni na
plochém pletacim stroji, na obr, 2 zvoleny .pfiklad prdbdhu stfedni rychlosti ni~
t8 bdhem pleteni & na obr, 3 funkZni schéms #izeni poddvaciho zar*izeni s jednim
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ptitladnym vdlelkem,

Na obr, 1 je schematicky zndzorndna situace pfed pohybem z&mkovych sani
Plochého pletacihc stroje smérem zleva doprava po odvinuti potfebného $seku
nitd N z civky 1 do vodile 5, kdy nit N je v klidu a provledena pritom vodicim
otkem 2, brzdikou 3 a okem 3vihadla 4, Ppdévaci Ustroji se sklddé z unddeci~
ho véledku 6, nad kterym t8snd prochdzi nit N, pfipravensd pro pleteni ve smédru
‘zleve doprava, Undseci vélelek 6 je pohdndn eiektromotorem Z s regulaci otadek,
fizenych podle potfeby odbdru nitd do stroje politalem, Ned uniddecim vidle&~
kem & Je umistdnc poddvaci zakizent, sestdvajici z pritladného véledku 8,
ovlédaného pro cyklus pleteni spinacim prostedkem, nsp®, elektromagnetea s.
Pro dodrZeni konstontni tahové sily poddvané nitd N je zarazeno pred podavacim
zafizenim &idlo 10, které tahovou silu poddvané nitd N m8i#{ a kompenzuje jeji
vliv zménou otddek unddeciho vélelku 8. Vodi& 5 je pevnd spojen s vodiZovou
schrankou gl kterd 'se v naznalenéd poloze opirsd o vodifovy ndraznik 12, jehoz
poloha je zaji3dtdna na vodici 1i3ts 11, 24mkové sans 13 stoji v levé krajni po~
loze pi‘ed svym prsouvéanim smdrem doprave, pfi kterém neznidzorndné zédnky vedou
jehly 14, ulo%end pohyblivd v draskéach jehelniho 182ke 15, Na obr, 1 je vyzna=
&en levy okraj lg’hotové pleteniny 16, Nad olkotvornymi mechanismy pletaciho
stroje je umistdn bnaci mechanismus pro pohyb zémkovych sani 13, to je ozube~
né kolo 17 a &é&st hnaciho Fetdzu is.

Na obr, 2 je graficky zndzorndn probdh stiedni rychlosti nitd N bdhem ple~
teni dvou Fadkd jednolicni pleteniny, St¥edni .rychlosti nitd rozumime prémérnou
rychlost nitd N bdhem pfejezdu jedné Jehelni roztele zdmkovymi sandmi 13. Po~
tdtedni stav je zndzorndn na obr, 1 s krajni polohou zimkovych sani 13 v levé
dvrati a s nastavenim vodile § o ndkolik jehelnich roztedi pied levym okrajem
16’ pleteniny 16. P*i rozjezdu zédmkovych sang 13 smd3rem doprava stoji vodi& 5
tdsnd vedle vodidového nérazniku 12, nit se neodebirs, P*i prejezdu zémkovych
sani 13 nad vodifem 5 se tento uchopi & za&ne se pohybovat rychlosti zémkovych
sani V_. Nit se stdle neodebirsd, Situaci, kdy se nit N neodebirs, zndzorfuje
dsek §~na obr, 2, Rychlost nitd N v dseku A Je tedy nulova:

Vs=oQ, (1)

0d okemziku, kdy vodig 5 dojede k okraji 16' pleteniny 16 se zalne nit N
disledkem pohybu vodiZe 5 vytahovat z civky 1 rychlosti dvakrat tak velkou, ne2
Jakou'ae pohybuji zdmkové sand 13 pi zenedbani nepatrného Ghlu skionu nité N,
kteréd vychdzi z vodile 5. Pohybuji=l1i se zédmkové sand 13 rychlosti Vg pohybu~
Je se rovndZ vodi& 5 rychlostd Vg @ nit N je z civky 1 vytahovdna rychlosti;

V=2V, (11)

Tuto situaci zndzorfuje Gsek B grafu na obr, 2. Vodi& 5 byl nastaven
o ndkolik jehelnich rozte&i pfed prvni krajpi jehlou 14, AZ tuto vzddlenost ura=-
zi a prvni jehla 14 zalne plést, stfedni rychlost V nitd N se zv8t3{ na hodno~
tu:
So . V8 .
VEk ) mm—— v, (111)
nd

kde v = rychlost nits (m.s'l), k = aktudlni poZet jehel, kterd v daném okamfiku
zetahuji najednou, 1< K <. n (déno polohou sani v&i jehlém), S, = spotfeba nité

na otko pleteniny (mm), Sy — d, Vg = rychlost sani (ﬁ.s'l), n = maximslni po=
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et jehel v zétahu (déno konstrukci stroje), d = vzdélenost mezi dvinaijehla-
m»i, tj, rozted (mm), PFisludny Usek grafu ne obr, 2 je C,

v okam2iku, kdy prestane plést posledni jehla 14, je jedtd nit N vytsho-
véna v Bisledku pohybu vodiie § do jeho krajni pravé pelohy opdt rychlosti:

V=2 A

coZ odpovidé Gseku D podle grafu na obr, 2 S vkonZenim pohybu vodie 5 u pra=-
vého neznidzorndného vodilového ndrezniku kon&i 1 pohyb nitd N o zémkové sand
13 prejizddji pres prevou Uvra¥, viz Gsek £ grafu na ebr, 2, rychlost nitd:

Vv = 0,

Po ptejeti pravé Uvratd se zdmkové sand 13 pohybuji zpdt, tj, zprava dole-
va, Do prejezdu zdmkovych sani 13 nad vodilem § se nit N nepohybuje, Aviak od
okemZiku, kdy zains byt vodi& 5 undden zémkovymi sandnmi 13 ondrem doleva k ple~
tenind 16, je nit N uvolfovéna a musi byt vytahovdna, Tento zp3tny pohyb nitd
N je u klasického provedeni na plochém pletacim stroji zajidtdn napinalem nitd,
naptiklad Svihadlem 4, ¢emuz odpovidé Gsek E grefu na obr, 2, O rychlosti nitd
N lze psédt:

Ve -2V, (1v)
kde Ve je rychlost zdmkovych sani 13, .

V okemfiku, kdy vodi& 5 prejedu nad pravym okrajes pleteniny 16, se pohyb
-nitd N zestavi, pii dalsim pohybu vodiZe 5 jim nit N voind prochdzi, Rychlost
nitd N je:
vV = 0,

P*isludny (isek v grafu na obr, 2 je G,

Prejezdem vodile 5 nad okrajem pleteniny 16 a% do konce prejezdu zdmko-
vych sani 13 kondi sloZka rychlosti nitd N, zplsobend vodiZem § a déle se
uplatfuje pouze slozka, vyvoland vlastnim pletenim, Ta se projevi v okamfiku,
kdy vodi&é & odjel o dostatefnou vzddlenost od okraje pleteniny 16 do oblasti
pleteni a prvni jehla 14 na pravém okraji zadiné plést, viz (sek H grafu na
obr, 2, 0 rychlosti ¥ nitd N plati:

S . V
V'k- )
nd

- vst (V)

kde v, k, S50 Vgo n, d maji stejny vyznem jako pFfi vypoftu rychlosti nitd N
v (seku C,”podIe vztahu (III).
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Po skontenfr pleteni zamkové sansd 13 unédsejdi vodi& 5 do jeho levé vycho=
zi polohy, sv3ak bez G&inku na rychlost nité N, ktersd je od skonieni zatahu
posledni jehly 14 nulové, Po odtazeni k levému vodiZovému nérazniku 12 je po-
hyb vodiZe 5 ukonlen, zdnkové sans 13 se vraceji do levé Gvrati a dosaZenim
této Uvrati kond{ jeden cyklus pleteni,

P*i pleteni oboulicni pleteniny je v Gsecich A. B, D, E+ E, G grafu na
obr, 2 rychlost nitd N stejnd jako pfi pleteng Jjednolicng pleteniny, v Gseku
C grafu na obr, 2 je rychlost nits;

25 e V
o s
V = K Ot ——————— + V
: n.d s (v1)
a v bassku H
250 . Vv
V=K, — -v,, (VII)

kde k = aktudlni podet Jehel, kteréd v daném okam3iku zatahuj{i najednou,

1€k <n (dédno polohou sani vo&i jehlém), s° = spotfebs nitd na od&ko plete~
niny (ma), S, > d, Vg = rychlost sani (m.s'l), n = maximélni polet jehel v z4-
tahu (déno konstrukci stroje), d = vzddlenost mezi dvdma Jehlami jednoho je=
helniho 10%ka, tj, rozted (mm),

Kombinaci vztaht 1, II, 111, 1V, V,.VI, VII 1lze popsat stfedni{ rychlost
nitd N bdhem jednordzovéhes pleteni jednoho nebo 1 vice di14 Jednolicni, obou~-
licni nebo vzorovansg pleteniny,

Na obr, 3 je zndzorndno funk&ni schéma #1izeni prikladného poddvaciho zaifi-
zeni s jednim pritla&nym valelkem, prdi kterdm Je uvaZovdno pouze s poddvénim
nitd bdhem wlastniho pleteni, tj, v Usecich C a H podle grafu na obr, 2, V téch-
to Gsecich je nad nitdmi, kterymi se plete, uveden v &innost piitladny vélecek,
ktery jednu z nich podavé do stroje, Ve zbyvajicich Usecich A, B, D, E, G pod~
le obr, 2 jsou nits ponechény volnd a chovaji se Jako ve stroji bez poddvéni,

v Useku E Jsou vytshovdny napinalem nitd, Rychlost undZeciho vdle&ku Je vypol&ia-
téna ze spotieby nitd na otko, rychlosti zémkovych sani, po&tu Jehel v &innosti
a ze smdru pohybu zdmkovych sani, Ddle moZe byt korigovéna podle promé&rné taho-
vé sily niti tak, aby do stroje prichdzelo optimdlni objemové mnoZatvi nité,
Rychlost und3eciho vale&ku nekless na nulovou hodnotu ani v dobd, kdy se neple-
te, okamitd je nastavena predpoklaédans nejbliZ3{ rychlost poddvéni, Tim, 2e se
rychlost und3eciho vdletku md&ni bdhen Jednoho prejezdu jen v mezich uréenych mi-
nindlnich a maximdlninm poltem Jehel, které mohou plést najednou, je zména rych-
losti vélce dosaZitelna relativnd ménd sloZzitymi technickymi prosti*edky ve
srovnéni s relimen, kdy elektromotor Zastavuje, vzhledem k tomu, 2e se polet
soulasnd pletoucich jehel nemdni v&tiim skokem neZ o jednu jehlu, lze nabdh a
sestup rychlostil niti aproximovat vhodnou k#*ivkou nébdhu elektromotoru, Rizeni
unddecihb védletku vychdzi z volby niti a Jehel v &innosti. Protole se predpoklé~
dé, %e vBechny tyto Gdaje jsou ziskdvény z Fidiciho programu s pfedetihem, je
zplsob podévdni pozitivni, tj, nit se podévd nejpozddji v okamZiku, kdy se za=
¢ind plést, Poddvéni se tedy nevyvolévd az zdtahem niti Jehlou, Timto zpdsobem
Je zarulena snadnd)8i zpracovatelnost i méns kvalitnich niti, vysst rychlost
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pleteni 8 kvalitni okraje pleteniny, Pfi jakékoliv porude je undSeci vélelek
vytazen z &innosti, &im2 nedochdzi k ptetreni nitd,

PREDMET VYNALEZUY

zpdsob pozitivniho poddvéni nitd z civky do pracovnich jehel plochého
pletaciho stroje, vybavendho podédvaci jednotkou, zahrnujici alespof jeden
unddeci véleek, po jeho: povrchu se pFi pleteni odvaluje alespof jeden prfi=-
tladny vdlelek, ovladany spinscim elementem, napfiklad elektromagnetem, vyzna-
Zujici se tim, Ze se rychlost otddeni unddeciho vdlelku (6) nastavuje v rémci
F1zeného programu pleteni elektronicky jednak v probdhu zdvihu zémkovych sani
s nezédvisle na rychlosti probihajiciho zdvihu zadmkovych sani s jednak pfed
zapoletim ndsledujiciho zdvihu zémkovych sani stroje,

3 vykresy . -
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