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RIASSUNTO

Ltinvenzione si riferisce aﬁ una macchina di pressofusione con
un piston; della pressa mobile in un cilindro della pressa con ‘fgﬁo
smorzamento idr;ulico al termine del;a coran del pistone dells pPressae

Fei sistemi di pressofusione subentrano da un lato, &l termine ;
éel riempimento dello staﬁpo, picchi &i pressione e d'altro lato si han-
no difficoltd nell®eospulsione del residuo; poiché quivi da pnrfe‘del .
pia%bng_della pressa sono prodotie elevate velocita.

5 eliminato.l'ultimo inconveniente pravédéndo una éamera di
snorzgmente nella zoﬁa di scarico del mezzoc idraulico, cemers che frena-
varil piatone della pressa nells espulsione del residuo éi compressione.
In qﬁesto caeo tuttavia si ottensveno degll svanteggi per quanto concer-
ﬁe il rendimento idraulico.

fer l’oliminazioné dei mengionati picchi di pres;ione cosi CO=-
me por un miglioramente dali'aapulsione del residuo di compressione vie-
ne propostw;oonformementa all 'invenzione che lo smorzamenio idraulico

3 disposto all'esterno dells normale wons di scarice del mezzo idraulin.
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co sul lato dello stelo del pistone della pressa. in questo modo viéna
miglioraté il rendimento idraulico. Grazie all'ult;riore caratteristica
conforme all‘invenzione, che lafamﬁfédd smorzamento (12) 3 disposts re-
golabile coassialmente nel iaccordo con la oamers (1a)h&el cilindre del
pistone della pressa sul lato dell'asta, sono elimiﬁati i picohi di presg
sione‘al termine della fase di riempimento dello stampo, perché la zona
di'amorzamento & attiva durante la fase di riempimento dellc stampo (fi-
gura 6). |
) DESCRIZIOKE
L'inveﬁaione-si rif;riece.$& una macckina di preseofusione
con un pis&ona della presaa-mobile in un cilindro delle pressag; con une

smorzgnento idraulice sl termine della corsa del pistone della pressae.

Foi sistemi ad iniegione - pressofusione noti ususli suben-

" trano, el termire del riempimento dello stampo, punte di pressione, le

quali gi formano mediante 1# frenatura repenting del pistone & colsata.
‘Una uvlteriore difficolti si presenté nella espulsions doi .rew

siduo di compressione, poiché qui molto spesso il pistone dells pressa

~aglva ocon velocitd troppo elevata.

,- Per questi motivi si & gid previsto nel racoordg con il pisto=
‘ne della pressa sul lato dell'asta una cosiddetta camers libera di em§:f
gamento, il cui diametro @& eseéuito pit piccole rispetto_al diametﬁo '
della camera del cilindre del ristone della pressa, & nqlla qugle si-iﬂ;-
gerisce un risslto o sporgenza di erorzamento disposto tra pistbne della

pressa € Qtelo del pietone della pressa nell‘'espulsione del residuo di

compressione e, in questo modo, frena il pistone dells presss (propria
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Questa disposizione ha tuttavia 1l'inconveniente che il mezzo i-
draulicohrimosso sul lato dello stelo del pistone della preesa deve de-
filuire attraverso lo spazio anulare ridotto formantesi della camers di
smorzamento. Questo spazio anulare fidotto fornisce durante la cosiddete
ta fase velooce (fase di riempimento delle stampo) una velool th dell *olio
maggiorat# é 0§neeguentemente un peégiore rendimento idraulioo.
. A questo punto sl innesta la presente invenszione che si & posta
per il compito da un lato di realigzzare ﬁno smorzemento medianté il quea~
~ le non si abbassi il rendimento idraulico e dall'altro di conformare 1a
formazioné dello aﬁoréamento’in modo tale che o880 posse essere attivo
g;& al termine aella fase éi riempimento dello stampo per evitafe in que
sto punto le gunte di pressione. | |
In una macchinag di pressofusione egegﬁita come desoritto in pre-—
' Oedenz; qﬁesto viene ottenuto grazie al fatto che lo smorzamento idrauli-
do 8 dieposto all'esterno delia normele zona d4i scarice del mezeo idrag
~:1ico sul laté dello afeld/dsl pistone della pressa. Grazie sl fatto che
lg cemera di smorzsmento & disposta all'esterno della normale zona di |

gCarico non si verifica pill una velocitd temporanesmente elevats,del mezzo

1draulico per oui il rendimento glodale idraulico viens migliorato.

Ung ulteriore vantaggiosa esecuzione consiste nella possibili-
%4 41 regolaziome dellﬁ corsa di smorsgmento del pistone dellas pressa,
Per cui diventa possibile fare diventare attiva la camera di smorzesmen~

to prime del termine della fase di riempimento dello stampoe Questo smor—-

zamento snticipato sunulla 1'energia cinetica del pistone della pressa

- =
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al termine dellé fass di riempimento dello stampo e non 13)1&361& di:?*llv(}'

ventaro attiva nello stampo di presscfusicne mediante 1'elevata prés» '

sione specifica di iniegione.

Le diverse posaibilitd 4i regolagione sono desoritie nelle ri- -

vandicazioni del brevetto 2-=T.

Ltinvenzione vicne spiegata in maniera dettagliate in base ad

Aun'aisegﬁo il quale rappresenta alouni esempi esecutivi & piacere. in

particolares

la figurs 1 rapﬁréaenta una Sesiéne parzisle attraverso il éilin—
dro della pressa di un' esecuzione nofa,

;a figure 2 rappresenta le esecuzlone secondo la figurae 14 &uigno
%8 lo emorzamento;- .
la I%gura‘3 rappresents una'sezione ugéale arquella daila figu=~

'

ra 1, tuttavia, con uno smorzamento eseguito conformemente all'invenzio-

Vne,

la figurs 4 rappresenta la struttura geconde la figura 1 duran-

ts lo spostamento, -

s figura 5 rappresenta un'ulteriore configuragionas conforme

all'invenzione dello smorzemento,

la figura 6 rappresenta la costruzione secondo la figura 5 du-

rante lo smorzamento,

la figura 7 rappresenﬁa un'ulteriore variante di meorzamento
secondo 1'invenszione,
la figurs 8 rappresenta la costruzione secondc la figura T dus

rante lo smorzamento, .
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impiego &ella costruzione secondo lelfigura 7 ¢ 8 in un sistema ad inie-
zione—pressofuaione con pistone moltiplioatore aggiuntivo s ©

la figura 10 rappresenta un diagramms dell'andamento della
pressione, della forza dello stelo ¢ la oorsa del pistone della pressa
nelle singole fasi con ¢ senza smor zamento .

Nelle figure 1 ¢ 2 & rappresentata una parte del cilindro 8
dolla pressa. Nella Oamera 1 del oilindro-pistone delle pressa scorre il
Pistone 3 della pressa oon stelo 2 del plstono della preesa, ove-fra

lo stelo 2 del pistonerdella prossa ed il pistgneAéiaéilg“'pgegga
‘3 prevista una sporgensa’ 4 - di smoxzamentoo 'a"?;mw}“.f“

: ,-:'“'faé_fgf%: Nella ;- zona anteriore Ba_idel oilindro 8 della
pressa-é prevista una ohiuaura ermética.9. Durahte la fase di riempimen-
-to dello stanpo il pisto=2 3 della pressa si‘muove‘ormai nei'senso dslla
fr;coia 18, qui viene séostato, dalla camers 1a del cilindro della ca—
mera 1 dei 6ilindro - pistogﬁuéella presaa suljlato dello stelo del pi-
stona‘della presgsay 401 fluido idraulico, oome indicato mediantis la frec-

cia 17« In questo cgso 11 fluido idraulioco scorre dapprima atiraverso la

cosiddetta oamera 12 di smorzamento la quale & mantenuta minore in dig=

s

metro della camera 1y 18 del ¢ilindre=-pistone della piesea ed arriva sugo

cessivamente in una-Oaﬁera 1 anuiare allargéta, dalls quale poi il fluddo
di pressiono arriva tramite un'apertura di scarico 5 con puccegsiva con-
dotta 19 al serbatoio 6 rappresentato in maniera schematica. Grazie =l
fatto che il dismetro delle camera {2 di smorzamento & minore del dis~

metro della camera 1;1a del cilindro-pistone della prossa in questa 20=



A;gﬁ‘@
\ﬁﬁ\

na durante l‘intera corsa del pisione della pressa si ha un'elevata '\\\;v\

S
velocita del liquido jdraulice, per oui peggiora il rendimento idraulico.
Rella posizione seodondo la figura 2 ia sporgenge O risalto
4 di smorzsmento sl inserisce nel}a camera 12 ai smorzsmento, cosicché:
;d un certo momento in poi atiraverso lo smé#zamento del pistone 3 del=
la pressarsubentra une ridusiocne dQII; velocitd, ed in questo modo so=
no evitate punte di pressione. Lo grandezza della oorsé di smerzamento
2 iﬁdicata con X nella figura 2;
Le figure 3 & 4 presentano uﬁa prima configurazione secondo
1'1nvenzion; dello am&rZamentOe In questo caso la camera 12 di emorzs-

mento & disposte all'esternd della normale zona 4i scarico idraulico o=

me & oontraasegnéto attraverso la freccia 17, cosicché durante le norma=
" le fase di riempimendo dello stampo non subentrano ulteriori perdite i-

| drauliche come nell'esempio esecutivo secondeo le figure 1 e 2.

Prima dells tenmuta ermetica 9 & prevista un'ul%eriore camera
oollettricé 10, dalla quale un canale 11 di coilegamento porta alls ce-
mars anulareH‘T allarge;ta, dalls quale, ;ttravereo l'apeﬁura di deflus~
g0 5, l'olio Qiene.nuovamante convogliato al serbatolo 6s Questa camera
coliettrioe 10 serve a raécogliere 1tolio compresso dalle elevate com—

pressioni nella camera di smorzamento 12 eventuslmente sullo stelo 2

. del pistone della pressa nella direzione della tenuta ermetica § ¢ a con-

- vogliarlo nel circuiﬁo.v

Le figure 5 e 6 & rappresentata un'esecusione in c'ui la ¢or=

gsa di smorzamento x & costants mentre le corsa y del pistone dellsa pree?

sa & variadbile. A tale scopo la csmers 12 di smorzamento'é disposta in
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un pezzo 13 inserito separato, il quale 3 mobile coassialmente in un \dijlﬂ‘
foro 20 éiiindrioo del cilindro 8 della pressa ed é regolayile a8 place- |
re mediante un perno 14 <filettato e pud essere fis:ato. Anche in que-

sta esecu#ione & previgta una caﬁera 10 collettrice conrun canale di

- collegemente 11.. - |

Secondo un*ulteriore proposta oonforme zll'invenzione (vedere
figure 7 e 8) viene tenuta variabile la corsa x 4i spostamento, al oon=
trariorﬁiene mantenuta costante la corsa y del pisfbne dells pressa;

tale gcopo in un ¢ilindro anulere 15 -3 disposto mobile coassialmente
un coxrpe anulare 21 sagomato corriapondantemente, ove la regolasione del
pistone 24 anulare ~gvviene tramite un perno filsttato }6 il qua;e pud
essore azionato dall'esterno. :

La figura 9 indicsa ia reglizzazione dello smorzemento secondo
1le figuref7 e 8 per esompio in un sisteme ad inlezione, il quele presen=
ta oltre al pistone dells pressa 3 un pistone moltiplicatora 22, In que-
_sta esecuzione durante la fese di riempimento dello stampo viene convo=
gliatoc dell'olio da unQ sorgente 231 del mezzo di pressione nella camera
1 del cilindro-pistone della prasgg, mentre la scllecitazione del pieto;
;a moltiplicatore avviene al termine della fase di riempiménto'tramite
una fonte 24 del mezzo di pressione.

Ii diagramma seconde la figura 10 indica l'énda&ento comune
dslla preésione, forza dello stelo e pis;one della pressa, ove gli sco=-
stanmenti a curva normale verificantesi per lo smorzamento sono pof -9 e} obof -28
sontati tratteggiatie. |

Nella ourva senza smorzsmento; l& velociti del pistone dells

pressa nella fase di riempimento dello stampo & costante durante l'in-



tera corsa. Essa viene al contraxrio ridotta con lo smorzamento appens
prima del temm1ne della fase di r:empimanto dello stampo (punto a) per
mézzo dnllo gmorzamento idraulico. Questa ridotta Velooit& del pistone
della pressa fornisce una ridotta energia cinotica al termine della fa-
8¢ di riempimento della preesa (seconda faae). L'agione di smorzamento
& riIQVabi;q_dal;a ourva relativa alla forza dallo stelo. La fine della
secenda fase viene in questo caso prat¥§amente leggermanfa ritardate
temporalmente. Ma per gquesto motivo e nella suooeséiva formagzione ¢ Co=~

]

stituzione della pressione vengono menoc le punte di pressione normalmen-

S

te verificantesi.
RIVENDICAZIOHI .

1. Mbﬂohina di praasofusione ocon un pistone dells pressa mobile -
“in un cilindro della pressa‘con une smorzamento idraulico al termine del-
‘La corsa &6l pistone della pressa, caratterizzata del fattq che 15 SMOT=
zan;'aento idral;lico 3 disposto sul lato dello gtelo del pistone deils pros-
83 all'esterno della normale zona di soarioco del mezzo idraulico.

2glﬁa_cohina di éressofusionp gsaoondo la rivendicagione 1 caratte—
rizaata‘dal_fatto cﬁe la carera di smoraamenfo {(12) » dispostaﬂregolabiu
le coassialmente nel raccordo con la caméra (1&).&61 cilindro—éistone
"~ della preasa sul lato dello stelo. ,

3. Macobina di pressofusione secondo la rivendicagiome 2 caratbe-
rizzata“&al fatto c¢ho larcamara di sumorzgmente (12) ) prevista’in un pez~
go inserito (13) gseparato, il quale & disposto mobzle coassialments &

fissabile ‘in un foro (20) del cllindro raccordantesi sulla propria ca-

mera del oilindro-pistone della pressa sul lato dello stelo'deiqpistone



' della proasas
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tarizzataﬂdal fattorche il foro (20) del oilindro 3 chiueo da un pezzo
filettato (14) cooperante con il ﬁezéo (13) riportato o inserito sepa-
?ato. | o

_ Se Macghing di pressofusione secondo 1la rivendicazionor4 cam
ratferizzs;ta dal fatto ohe nel pezzo filettato (14) & disposta la éuar-
nizione (?) agente rispeito allo stelo (2) del ﬁi;¥one dslla pressae

6. Macchina di pressofusione secondoc una o piﬁ delle rivendi-

oazioni 1-5 oaratterizzata dal fatto che la suparfioze laterelé/;starna

dalla camera (12) di smorzamento 2 costitulta da un corpe (21) anulare
regoladile coassialmente rispetto allo stelo {(2) del piatona dslla pres-
B&e ) i

1+ Macohina di pressofusione secondo la rivendicazione 6 ca=

- ratterizzata dal fatio che come dispositivo di regolaszione del coxpo

. (21) anulare & disposto un perno filettato (16) ricavato sul lato fron-

tale dal oilindro (8) del pistone della pressae

Il ¥endatario

”~
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Pa_COTBae BBsa viene al contrario ridotta con lo emorzamento aypena
prima del “bvermine della fase di Tiempimento dello stempo (Punto &) per
mezzo 08llo smorzamento idraulico. Questa ridotta-Velocitd del pistone

////555 éi;;;:;a al termine della fa-

so di riempimento della pressa (s¥dqnda fase)s L'asione di smorzsmento

della pressa fornisce una X

3 riIGVabilq dalla curva ativa alla forsa dello stelo. La fine della

o

te verificzntesi.
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vammcazlom .

1. H%wohina di pressofusione oon un pistone della pressa mobile -
in wn oilindro della pressa ¢on uno emorzamento idraulico al termine dele
1a corsa del pistone della pressa, caretterizzata dal fatto che lo smor=
‘gemento idraulico 3 disposto sul_lato dello stelo del pistone dells pres-
sa all'esterno della normals sona di scarico del mezzo idranlico.

2. Macchina di éressofusione sgoondo la rivendicazione 1 caratta-
- rizzata dal fatto ohe la oamera di smorzamento (12) 3 dlsposta regolabi—
le coassialmente nel raccorde con la camera {ta) del cilindro-pistone

" della pressa sul lato dello stelo. »

3. Macchina di pressofusione secondo la rivandicaﬁione 2 caratte-

rizzata dal fatto che la camera di smorzasmento (12) 3 prevista in un pez-

-~ 2o inserito (13) gseparato, il quale 3 disposto mobila coassialments

fissabile in un foro (20) del czlindro raccordantesi sulla propria oa-

‘mera del oilind:o—pistone della pressa sul lato dello stelordel_pistona

wf.l
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. della pressa.

J carate
terizzata dal fatto che il foro {20) del cilindro & chiuso da wn pezzo
filettato (14) cooperantse con il pezzo (13) riportato o inserito sspa-

rato.

5. Macchina di pressofusione secondo la rivendicazione 4 ca-

ratterizzata dal fatto che nel pezzo filettato (14) & diuposta la guar~

nizione (?) agonte rispetto allo stelo (2) del ﬁiétone della prossa.

6. Macchina di.preésofusiona saéondo-una o pih delle rivendi-
oagiont 1-5 .caratteri.z-zata dal fatto ohe la superficie laterals esterna
Jdélla caéera (12) 44 smorzamento & costitulta da'un coxrpo (21) anulare
Tregolabile coaééialmente rispetto allo stelo (2) desl pistoné_della preos~
Sae ‘

T Macohina di pressofusione secondo la rivendicaszione 6 cﬁ=

ratterizzata dal fatto che ¢ome dispositivo di regolagione del corpo

 (21) anulare 3 disposto un perno filettato (16) ricavato sul lato frone

tale dal oilindro (8) del pistone della pressa.
I1 ¥andatario

dre. .‘mg. Guido Modiano
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'DESCRIZIONE
Y ;‘invehzione.si rifériscé-ﬁd una macchina di:piegsofusiona
‘_06# un pis%ana della pressa-mobile in un cilindro della preséa,_OOn uno
- smorzamento idraulico sl termine della corsa del pistone della pressae
Hei siwtemi ad inieziono.n pressofusione noti usugli sub»n—

- 4rgno, el termine dol riempimento dello stempo, punte di preasions, ls

- quali si formano medisnte la frenatura repentina del pistone di colata;

Una vlteriore difficoltd si presenté nella espuleione del re=
siduo di compressione, poiché qui molto spesso il pistone della preésa

- aglva oon velocitd troppo elevatsa.

. Per guosti motivi si & gid previsto nel racoordo con il pisto=

samento, 11 cui dismetro % eseguzto pit piccolo rispetto al aiametro

della camera del c¢ilindro del pistone dslla presss; ¢ nells quala'si 1n-
aeriace un riselto © spor rgenss 41 smor‘amento dieposto tra pistone dolla

preaea 6 stelo del pistone della pressa nell espulsione dol residuo di‘

compressione e, in questo modo, frena il pistons dslle presse {propria

ne delle pressa sul lato dell'asta una cosiddetta cexera libera di amera

VI A T
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costrugione).

Qnesfa disposizione ha tuttavia l'inconveniente che il mezzo i
dranlioo"rimosso sul lato dello stelo del pistone della pressa deve de-
fluire attraverso lo spazio anulare ridotto form.anteai della cumera di
smorzamento. Questo spgzib snulere ridotto fornisce durante la cosiddate
ta fase velooé {fase di riempimento dello stampo) una velooi td dell 'olio
maggj:ora‘ba; ] ooneeéuentemonte un p_eggiore rendimento idraulioo.

. A questo punto si innesta la presente invenszione che sl & posta
per il compito da un lato di realizszare .uno smor;zamento mediante 11 que~
lo non al abbassi il rendimento idraulico e dall'altro di conformare la
formazioné delle &;norz.amento'in mnodo tale oche essc posen essere attivo '
€iad sl temmine della £fase ag riempimento dello stampo per evita;‘e in que
sto punto le punte di pressione. o

In une wacchina di pressofusione eseguita come descritto in pre-

~ cedenza questo viens ottenuto grazie sl fatto ohe lo smorzamento idrauli-

do & disposto all'esterno della normele zona d4i scarice del mezgo idrawm

‘ ‘ ./ '
" 1100 sul lato dello stelo del pistone della pressa. Grazie al fatto cke

la camera di smorzemento & disposta all'esterno della normale zona di

scarico non si verifica pii: una veloclid temporanesmente elevata,‘ciel, nez20

idraulics per oui il rendimento glodbale idraulico viene migliorato.

Una ulteriore vantaggiosa esecuzione consiste nella possibili-~
t4 di regolazione dellé corsa di smorzamento del pistone della pressa,
per cui divenita possibile fare diventare atiiva la camera di smorzemen-

to prima del termine della fase di riempimento dello stampo. Questo smor—

- gamento anticipato annulla l'energia cinetica del pistone della pressa
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al tarmiﬁe deil# fase 41 rieﬁpimento delle stampo & non 1a‘laabia di_ﬁ
ventere attiva nello stampo di presaofuaiéﬁo mediente l'qleféta pres- -
sione specifica di iﬁiezione. | |
‘Lo diverse possibilitd di regolazione eono deécritte}néli@ rie -
Vendiéaziéni del brevetto 2«Te | |

L‘inienzione viene spiegata in maniors dettagliats in dbase ad

_un'&iaegﬁo i1 quale rappresenta alouni esempi esecutivi & plecere. In

particolaret

ia figure 1 rapﬁrésenta unsg SGziéne perzisle sttiraverso il dilin—
dro délia pressa di un' esecuzione nota, L
;a figura 2 rappresente la esecuzione ssoondo 1# figura i1 duran-
te lo amorzamento;~ .
- la'figura'3 rappresenta una sezione ugﬁale a-quella dells. figu=

re 1, tuttavia, con uro smorzamento eseguito conformemente all'invenzio—

noe

la figure 4 rasppresenta la struttura secondo la figuras 3 duran-

/
-

te lo.spostamento, Co
la figura 5 rappresenta un'ulteriore céﬁfigurézione cpnfbrme
all ‘invenzione delio sporzementoy |
’ la figura 6 rappresenta ia costrugione secondo la figura S.d“'
ranfe lo smérzémanto,
la }1gura T rappresenta un'uljeriore variante di snorzamento
secondo l'invenzioﬁe,

la figura 8 rappresenta la costruzione seconde la figura 7 du~

rante lo smorzemento,



g

zione-pressofusione ¢on pistone moltiplicatore aggiuntiyp y @

la figura 10 rappresenta un diagramma dell'andameﬁto daila
pressione, dell#lfbrz; dello stelo @ la corsa del pistone dells pressa
nelle singole fasi con e senza smoTzamento .

Nalle figure 1 @ 2 & rappresentata una parta del cilindro 8
.della preseas Nella oamera del oilindro-pistona della pressa scorre 11'-
pistone 3 della presss con stelo 2 del pistone dells presmsa, ove fra
lo stelo 2 del pietone-della.presga ed il pietgn@*%fdéii;fgéreésau?
K- prSVEB%a una. SpOTZenna” 4 - dd. e&orzament0¢ : ‘

SRt _N_el_;g_\f zona anteriore 8a dol cilindro 8 della
pressa'é prevista una éhiﬁsura ermetica 9. Durante la fase di riempimen=
%o dello staapo il pistOV“ 3 della pressa si muove ormai nal seneo 4sella
frecoia 18. Qui viene gpostato, dalla camera ia del cilimdre della ca-
mera 1 del cilindro « pi:tone della pressa sul lato dsllo stelo del pi=

) ~

stone.dalla presse, dei fluido idraulioco; come indicato mediante la frec-
ola 17« In questc caso 11 fluido idraulice scorre dapprima attraverss la
oosiddotta oamera 12 41 smorzamento la quale 2 mantenuta minore in dia-
metro della oamera.1, ta del cilindro-pistone della pressa ed arriva suc
cesgivaments in una-oaéera 1 anuiare éllargéta, dalla quale poi i1 fluido
di pressione arriva tramite un'apertura di scarico 5 Qon successiva cone=
dotta 19 szl serbatoio 6 rappresentato in maniera scﬁematica. Grazie =l

- fatto t;he il diametro delle oéne:.t'a. 12 di gmorzamento & minore del dia-

metro della camera %,ta del cilindro~pistone della presse in questa zo=-
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na durante‘l'intera corsa del pistone della pressa si ha un’elevata
velocitﬁ del 1iquido idrsulico, per oul peggiora il rendimento idraulico.

Kella posigzione secondo la figurs 2 ia sporgenzga o risalto
4 41 smorzesmento si inserisce nel}a camera 12 &i smorzaﬁento, cosicché:
;d un certo momento in péi attraverso lo sm;Qzamento del pistone 3 del-
la preséa'gubantra une ridﬁzione dell; velocitd, ed in questo modo soO~
no evitste punte di pressione. Lo grandezza della corsa di smorzamento
& indicata con x nella figurs 2;

Le figure 3 e 4 preéentano uﬁa Prims configurazioneraécondo
l'invenzion; dello am;izaﬁenfoa In questo caso la 6&&9?& 124 smorz&- 
mento 3 dispoata all'esterno dalla ngrmale gone 44 scarico 1dran11co co-
me & contrassegnsato attraverso la freccia 17, ocosiocché durante la norma~

le fase di riempimento dello stampo non eubentrano wlteriordi perdite i=

.-drauliche come nell'esenpio esecutivo secondo le figure 1 e 2.-

Prima dells tenuta ermetica 9 & prevista un’ulﬁerio:e cCemera
collettrice 10, dalla gquale un canale 11 di collegamento porta alla ca=-
mera anulare 7 allargata, dalls quale,‘attraverao l'apertura d deflue-
80 5, l'olic viene nuovamente convogliato al serbatolo 6. Questa camera
ooliettrice 10 serve a raccogliere 1'olioc compresso dalle elevate oom—

pressioni nelle camera di smorzamento 12 eventuazlmente sullo stelo 2

. del pistone della pressa nells direzione della tenuta ermetica 9 e a con=-

vogliarlo nel cireuito.
Le figure 5 e 6 2 rappresentate un'esecuzione in cul la core

gz di smorzamento X & costante menire la corsa y del pistone dells pras;

sa & variabileo A tale scopo la camers 12 di amorzamento‘é disposta in
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un pezzo 13 inserito separeto, il guale & mobile coassialmente in gn
foro 20 eiiindrico del ocilindro 8 delle pressa ed é Tegolabile a piace=
re mediante un perno 14 zilettato e pud essere fissato. Anche in que=
sta esecuzione & prevista una caﬁera 10 collettrice con un canale di
collegemento 1te -

-'Seoo;éo un'ulteriore proposta conforme all'invenzione (vader;
figure 7 e 8) viene tenuta variabile la corsa x di spostamento; al con-
trario.Qiene mantenuta costante la corsa y del pisfone della pressa;

A tale soopo in un cilindro anulare 15 é'disposto mobilg coassiélmente
| ﬂn corpo snulare 21 saéomato oorrisp;ﬁdentemente, ﬁve 1;\;egolazione del
piatone 21 anulare -avviene tramite un perno filettato 16 1l qualo pud
essere azionato dall'esterno.

La figura 9 indica la realizzagzione dqllo smorzemento secondo
le figureiT s 8 per esempic in un sistema ad iniezlone, il qualé presens=
ta oltre al pistone della pressa 3 un pistone moltiplicators 22. In que-
_ata 6soocuzione durante la fase di riempimento dello stampo viene convo=-
gliato dell'olio da un# sorgente 23 del mezzo di pressione nella camers
1 del oilindro-pistone della presé#, menire la sollecitazione del pisto;
;a moltiplicatore avviene al termine della fase 4i fiempiménto'tramite
ung fonte 24 del mezéo dai pressioné.

Ii diagrarma secondo la fiéura 10 indica 1'andaﬁento comune
della preﬁsione, forga dello stelo e pis;one della pressa, ove gli sco=-
stamenti a curva normele verificantesi per lo smorzamento sono rappre-
sentati tratteggiati. |

Nella ourva senza smorzamento, la velooitd del pistons della

pressa nelle fase di riempimento dello stampo 2 costante durante 1'in-



tera corea. Essa viehe al contrario ridetta con lo emorzemento appona
prima del termine della fase di riempimento dello steampo (punto a) per

mezzo dello smorzamento idraulico. Questa ridotta velceitd del pistono

'
TN

N . R . : e
7 della presca fornisce una ridotta energia cinotica al termine della fa=
89 di riempimento della pressa (seconda fase). L'asione di emorzemento
® rilevabile dalla ourve relativa elle forza dello stelo. La fine della
geconda fase viene in questo caso pratlcamente leggormente ritardata
temporalmente. ¥a per questo motivo e nella sucoeséiva formegiong o co-
¢ . )
eti%uzione della pressione vengono meno le punte di pressione normalmen-
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