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Sposob wytwarzania szkla piankowego i urzadzenie do stosowania
tego sposobu

1
Przedmiotem wynalazku jest sposéb wytwarza-
nia szkla piankowego i urzadzenie do stosowania
tego sposobu. Szklo piankowe stosowane najcze-
$ciej w postaci plyt lub prostek znajduje szerokie
zastosowanie do izolacji cieplnej, zwlaszcza w bu-
downictwie. ‘

Znany sposob wytwarzania szkla piankowego
polega na tym, Ze mieszanine proszku szklanego
i Srodka spieniajgcego podgrzewa sie w metalo-
‘wych lub innych zaroodpornych formach do tem-
peratury, przy ktérej szklo przechodzi w stan
ciekly, a $rodek spieniajgcy ulega rozkladowi,
wydzielajagc gaz. W wyniku tego z plynnej masy
szkla wytwarza sie piana, wypeiniajgca calg for-
me, z ktérej wyjmuje sie uformowang plyte i
ochladza do temperatury otoczenia.

Wytwarzanie szkla piankowego odbywa sie naj-
czeSciej w piecu tunelowym, przez ktoéry przesu-
‘wa sie formy z mieszanksg szklang, przy czym
odpowiedni rozklad temperatur w piecu zapewnia
wlasciwe przeprowadzenie podgrzewania, spienia-
nia i stabilizacji piany oraz odprezania i studze-
nia szkla.

Sposéb wytwarzania szkla piankowego w for-
mach jest malo wydajny, gdyz wymaga ciaglego
rozbierania i skladania form, co jest pracochion-
ne. Ponadto w przypadku stosowania form ze-
laznych szybko nastepuje korozja i przepalanie
.sie form. Otrzymane szklo piankowe jest niejed-
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2
norodne i wykazuje warstwowe uloZenie peche-
rzykow i komorek.

Niedogodnosci te usuwa sposéb wytwarzania
szkla piankowego wedlug wynalazku, polegajacy
na tym, ze mieszanine proszku szklanego i $rodka
spieniajacego o znanym skladzie poddaje sie spra-
sowaniu przez przepuszczenie przez zesp6l dwoéch
lub wiecej par walcéw, po czym sprasowang
mase o grubosci od 4 do 6 cm podaje sie w spo-
sOb ciagly na wazki, SciS§le przylegajace do siebie
i przesuwa na nich przez odpowiednie strefy pie-
ca tunelowego, gdzie masa ulega kolejno podgrza-
niu, spienieniu, a nastepnie stabilizacji. Spieniona
masa szkla piankowego tworzy pasmo ciggte, kto-
re po wyjsSciu z pieca jest ciete na plyty, o wy-
magane] dlugo$ci, ustawiane nastepnie pionowo
w odprezarce, celem schlodzenia do temperatury
otoczenia.

Do wytwarzania szkla piankowego sposobem
wedlug wpnalazku stosuje sie urzadzenie, ktére
sklada sie¢ z zespolu prasujacego, zawierajgcego
dwie lub wigcej par walcow, usytuowanych uko$-
nie do tasmy, utworzonej z wozkow, SciS§le przy-
legajacych do siebie, przesuwanych przez piec
tunelowy. U wylotu pieca jest zamontowany sta-
lowy sto6l, wyposazony w narzedzia tngce do ciecia
pasma szkla piankowego na pilyty, przy czym
przy stole jest umieszczony transporter, przejmu-
jacy pociete plyty i przesuwajacy je do odpre-
zarki.
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Urzadzenie do wytwarzania szkla piankowego
wedlug wynalazku jest uwidocznione w przykla-
dowym rozwigzaniu na rysunku, na ktérym fig.1
przedstawia urzadzenie w przekroju podiuznym
i fig 2 — przekrdéj pieca tunelowego wzdtuz linii
A-A. '

Mieszanine proszku szklanego i $rodka spienia-
jacego o znanym skladzie, podawana z zasilaja-
cego pojemnika 1, poddaje sie¢ sprasowaniu przez
‘Przepuszczenie przez zespél dwéch lub wiecej par
waleéw 2, z ktérych pierwsza para dokonuje
. "vst‘eQnego zgniecenia masy, a nastepne powoduja
jej sprasowanie do grubosci od 4 do 6 cm (fig. 1).
Walce 2 s3 zamontowane do plyty 3, tworzacej
pochylnie, przylegajaca do woézkéw 4, po ktérej
sprasowana mieszanina zsuwa sie na woézki 4,
Scifle stykajace sie ze sobg ukosnie $cietymi bo-
kami. Tego rodzaju wzajemne przyleganie woz-
kéw 4 tworzy z nich szczelng taéme. Wozki 4 sg
wyposazone w korytkowe wglebiania 5 na spie-
niong mase¢ 6 (fig. 2). Wézki 4 s3 przesuwane w
znany sposéb przez pchanie lub ciggniecie przez
tunelowy piec 7, podzielony na trzy strefy: strefe
8 podgrzewania, strefe 9 spieniania i strefe 10
stabilizacji.

Poszczegélne strefy pieca 7 sg oddzielone od
siebie ekranujacymi przegrodami 11, znajdujacy-
mi si¢ rowniez u wlotu i wylotu pieca 7. Wszyst-
kie strefy pieca 7 s3 ogrzewane elektrycznymi
grzewczymi elementami 12, umieszczonymi w
goérnej czesci pieca 7. Celem lepszego i bardziej
réwnomiernego nagrzewania, korzystnym jest
umieszczenie dodatkowo grzewczych elementéw 13
w dolnej cze$ci pieca 7. Sklepienie pieca 7, jak
i jego podstawa sa plaskie, dzieki czemu nie za-
chodzi skupione odbicie ciepla, lecz wystepuje
réwnomierne nagrzewanie si¢ pasma spienionej
szklanej masy 6 na calej powierzchni.

Kazda strefa pieca 7 ma niezalezng regulacje
temperatury, zaréwno w dolnym jak i gérnym
ogrzewaniu, co umozliwia uzyskanie optymalnych
warunkéw temperaturowych, wymaganych dla po-
szczegblnych stref pieca 7. U wylotu pieca 7 jest
zamontowany stalowy st6t 14, wyposazony w tna-
ce narzedzia 15, stuzgce do ciecia pasma szkila
piankowego na,ptyty 16. Przy stole 14 jest umiesz-
czony transporter 17, przejmujgcy pociete plyty
16 i przesuwajacy je do odprezarki 18. Puste
woézki 4 zostajg odprowadzone po pochylni 19,
znajdujacej sie na zewnatrz pieca 7, a nastepnie
po oczyszczeniu i natryskaniu substancjg izola-
cyjng sa kierowane do ponownego przejecia spra-
sowanej przez zespol walcow 2 mieszaniny 6, W
przypadku zastosowania dodatkowego podgrzewa-
nia w dolnej czeSci pieca 7, wézki 4 s3 wyposa-
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4
zone w podwojna piaskowa izolacje 20, zabezpie--
czajacg ich kola przed nadmiernym nagrzaniem.
Ponadto grzewcze elementy 13 sg oddzielone ekra-.
nujagcymi przegrodami 21.

Sposdb wytwarzania szkla piankowego wediug
wynalazku odznacza sie duzg wydajnoscig, a
otrzymane szklo piankowe wykazuje wysoka
jako§¢ dzieki swej jednorodnosSci struktury. Po--
nadto urzadzenie wedlug wynalazku, eliminujgce
stosowanie form, znacznie upraszcza i skraca oraz.
potania produkcje szkla piankowego.

Zastrzezenia patentowe

1. Sposéb wytwarzania szkla piankowego z mie-
szaniny proszku szklanego i §rodka spieniaja--
cego, o znanym skladzie, polegajacy na pod-
grzewaniu, spienianiu, stabilizacji i odprezeniu,.
znamienny tym, ze mieszanine szklang prze-
puszcza sie przez zespdél prasujacy, po czym
sprasowang mase, o grubo$ci od 4 do 6 cm
podaje sie¢ w sposéb ciggly na wozki, i prze-
suwa na nich w postaci pasma przez piec tu--
nelowy, gdzie masa ulega kolejno podgrzaniu,
spienieniu i stabilizacji, po czym wytworzone
pasmo szkla piankowego jest ciete na plyty
o wymaganej dlugosci, ktére sa nastepnie usta-
wiane pionowo w odprezarce celem schiodzenia.
do temperatury otoczenia.

stosowania sposobu wedlug.
zastrz. 1, skiadajgce sie z zespolu prasujgcego,
wozkow, pieca tunelowego, transportera, urzg-
dzenia tnacego i odprezarki, znamienne tym,
ze zespol prasujacy, zawierajacy dwie lub
wiecej par walcow (2), jest zamontowany do
plyty (3), tworzacej pochylnie, przylegajaca do.
wozkoéw (4), ktore $cisle stykaja sie ze soba
ukoénie Scietymi bokami, tworzac szczelng
tasme, przy czym wozki (4) sa przesuwane w
znany sposOb przez tunelowy piec (7), u wy-
lotu ktérego jest zamontowany stalowy stot
(14), wyposazony w tnace narzedzie (15), za$
przy stole (14) umieszczony jest transporter
(17), ktéry przejmuje pociete plyty (16) do od-
prezarki (18).

3. Urzadzenie wedlug zastrz. 2, znamienne tym,.
ze piec (7), o plaskim sklepieniu, jest wypo-
sazony w elektryczne grzewcze elementy (12),
umieszczone w gornej jego cze$ci przy czym
korzystnym jest umieszczenie dodatkowo w dol-
nej cze$ci pieca (7) grzewczych elementéw (13),
oddzielonych ekranujgcymi przegrodami (21), z
réwnoczesnym wyposazeniem wozkow (4) W
podwojna piaskowg izolacje (16).
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