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Jest rzecza znana, ze warto$é broni po-
lega przedewszystkiem na jej daleko-
no$nosci. Dla osiagnigcia maksymalnej da-
lekonesnosci nalezy dobrze uszczelnié po-
cisk w lufie i nadaé mu ruch prawidtowy.
W tym celu pocisk armatni zaopatruje sig
w pierscienie wiodace i uszczelniajace z
metalu mniej odpornego od metalu lufy;
pociski mniejsze, np. karabinowe, na cze-
$ci ich plaszcza posiadaja kaliber nieco
wigkszy od kalibru broni palnej. W tym
ostatnim przypadku jednak, a w szczegol-
no$ci w broni o gwintowanej lufie, powsta-
je tarcie niezwykle szkodliwe i dla broni
i dla pocisku. W rzeczywistosci na poczat-

ku ruchu pocisku karabinowego wystepy
gwintu wrzynaja si¢ w plaszcz pocisku i
stawiaja duzy opér jego posuwaniu si¢ na-
przéd, co powoduje nagrzewanie sie broni
i przedwczesne zuzycie jej lufy, szczegél-
nie przy uzyciu pociskéw, ktérych rdzen
jest wykonany z bardzo twardego metalu,
np. z hartowanej stali lub materjatu po-
dobnego.

Powyzsze wady sa usunigte w pocisku
wedlug niniejszego wynalazku, zaopatrzo-
nym w plaszcz, pomiedzy ktérym i rdze-
niem pocisku jest utworzona wolna prze-
strzen, ktéra mozna napelni¢ odpowiednim
smarem.



' Nfolna ‘prrestrzen pombedzy rdzemiem
pocisku a jego plaszciem, stanowiaca
przedmiot niniejszego . wynalazku. moze
powstaé albo wskutek zmniejszenia w od-
powiedniem miejscu grubogci $cianki pla-
szcza, albo takze wskutek zmniejszenia w
temze miejscu $rednicy rdzenia pocisku.
Na rysunkach przedstawiono przyklad
wykonania przedmiotu wynalazku.,
Fig. 1 przedstawia w zwigkszonej po-
dzialce prze‘kro; podluzny poc1sku karabi-
nowego, sHa.daiacego sig. 2 rdzemia i
plaszcza wedlug wynalazku, fig. 2 przed-

stawia w ten sam spogab odmiane wylkona--

nia pocisku, fig. 3 — w czesciowym prze-
kroju dwie odmiany wykonania plaszcza
pocisku, ktérego rdzen w odpowiedniem
miejscu posiada zmniejszona $rednice, fig.
4 przedstawia czesciowy przekroj pocisku
w chwili strzaly, przyczem na jego pla-
szczu powstaly samoczynnie, dzieki zgnie-
ceniu $cianek plaszcza, pierécienie uszczel-
niajace.

W przedstawionych na rysunkach przy-
kladach wykonania pocisk sklada sie z
rdzenia 2 z dowolnego metalu, najlepiej
‘jednak z metalu twardego, i ptaszcza 3 z
metalu migkkiego.
na jego cylindrycznej czesci A posiadaja
mniejsza, grubosé (fig. 1 i 2), wskutek cze-
go pomiedzy rdzeniem pocisku a jego
ptaszczem tworzy si¢ pusta przestrzen 4,
przyczem pod cylindryczng czescia pla-
szeza znajduje sie cylindryczna czesé rdze-
nia‘ 2, zawarta pomiedzy limjami 5 i 6.
Otwory 7 sa wykoname tylko w tym przy-
padku, gdy jest konieczne samoczynne oli-
wiente lufy bromi palnej podczas przesu-
wamnia’ si¢ pocisku.

W przykladzie wykonania, przedsta-
wionnym na fig. 3 (strona lewa), rdzen 2
posiada pierscieniowe wglebienie 17, na
dhugosci i glebokosci dowelnej, w celu
utwarzenia pustej przestrzeni 4. W tym
przykladzie wykonania plaszez 3 zacho-
wuje cala swa grubosé i moze byé w razie

* podczas

Scianki tego plaszcza

potrzeby zaopatrzony w otwory 7, przepu-
szgzajace smar, zawarty w komorze 4,
przesuwania si¢ pocisku w lufie
broni.

Olowiany rdzeni 8 jest umieszczony po-
migdzy wierzchotkiem rdzenia 2 pocisku a
jego plaszczem 3.

Plaszcz pocisku wedlug wynalazku,
przedstawionego na fig. 1 i 2, dziala w
spos6b nastepujacy.

Na poczatku ruchu pocisku jego cylin-
dryczna powierzchnia, zawarta miedzy li-
njami 5 i 6, styka si¢ z gwintami lufy, wsku-
tek czego cres¢ plaszcza, pod ktéra znaj-
duje si¢ pusta przestrzen 4, przylega wsku-
tek swej slabej odpornosci do rdzenia 2,
tworzac w ten spos6b pierscienie 12 i 13,
$rodkujace i uszczelniajace, wskutek cze-
go powierzchnia pocisku, traca si¢ o gwin-
ty lufy broni palnej, zmniejsza sig, przy-
czem rdzeri 2, wykonany zwykle z metalu
twardego, nie styka si¢ z gwintami lufy
broni.

Dlugosé powierzchni uszczelniajacych
pierscient 12 i 13- zalezy od dlugosci pustej
przestrzeni 4.

W odmianie wykonania rdzenia i pla-
szcza, przedstawionej na fig. 3, przy po-
czatku ruchu pocisku w lufie broni palnej
powierzchnia cierna lub uszczelniajaca A,
zawarta pomiedzy linjami 5 i 6, zaczyna
si¢ styka¢ z gwintami lufy. W tej chwili
czesé plaszcza 3, przykrywajaca wydraze-
nie 11, nie wytrzymuje nacisku i przylega,
jak w poprzednim przykladzie, do rdzenia
2, czyli s osiagnigte te same rezultaty.

Gwinty wrzynaja si¢ wiec w plaszcz 3
z mmiejszym oporem; nalezy jednak stwier-
dzié, ze zaré6wno w tej postaci wykonania,
jak i w postaci, przedstawionej na fig, 1 i
2, poczatek odbicia, gwintéw, a szczegélnie
ich koniec, znajduje si¢ na $cisle okreslo-
nych miejscach plaszcza i calkowicie pod-
trzymywanych rdzeniem 2.

Jest rzecza zrozumiata, Ze jezeli pusta
przestyzeni -4 jest wypelniona smarem w



chwili docisénigcia -ptaszcza do rdzenia 2
pocisku, to smar wyplynie przez otwory 7
i zetknie si¢ z wewnetrzna scianka lufy. W
przypadku, gdy oliwienie lufy nie jest po-
trzebne, otworéw 7 nie wykonywa sie.

Odpowiednio do przeznaczenia pocisku
moga byé wykonywane szyjki 10 (fig. 2)
lub wielokrotne wydrazenia badz w pta-
szczach 3, badz w rdzeniach 2, majace réz-
ne ksztalty, dostosowane do kazdego ro-
dzaju broni palnej oraz do warunkéw bali-
stycznych i warunkéw przebijania przez
pocisk (rdzenia 2) przedmiotu, stanowia-
cego cel; przebijanie to bedzie bardziej
skuteczne, jezeli rdzen 2 posiada dwie
$rednice 15 i 16, jak to jest przedstawione
na prawej stronie fig. 3. W ten sposéb
podlegajacy zgnieceniu plaszcz moze byé
stosowany do wszystkich pociskéw, poczy-
najac od kuli rewolwerowej najmniejsze-
go kalibru do pociskéw najbardziej ciei-
kich armat.

Pocisk, zaopatrzony w plaszcz wedltug
wynalazku jest dobrze uszczelniony, przy-
czem jest zmniejszone do minimum tarcie,
nagrzewanie i zuzycie. Odpowiednio do
przeznaczenia pocisku plaszcz i rdzer nie-
tylko moga zmienia¢ swe ksztalty i wy-
miary, lecz réwniez moga byé wykonane z
réznych metali, nie zmieniajac w niczem
istoty opisanego powyzej wynalazku.

Zastrzezenia patentowe.

1. Pocisk, skladajacy si¢ z rdzemia i
plaszcza, znamienny tem, Ze scianki jego
plaszcza na pewnej dlugosci cylindrycznej
czesci rdzenia posiadaja mniejsza grubosé,
wskutek czego pomiedzy rdzeniem pocisku
i jego plaszczem tworzy si¢ pusta prze-
strzen, do ktérej podczas ruchu pocisku w
lufie broni palnej zostaje wtlaczany jego
plaszcz, dzieki czemu tworza si¢ dwa: pier-
$cienie wiodace pocisku i zmnziej'sza sig
tarcie o $cianki lufy.

2. Pocisk wedlug zastrz. 1, znamien-
ny tem, ze dla wytworzenia pustej prze-
strzeni pomi¢dzy rdzeniem a plaszczem
jego rdzen na czesci cylindrycznej po-
wierzchni posiada pierscieniowy rowek lub
mniejszg $rednice.

3. Pocisk wedlug zastrz. 1 i 2,
mienny tem, ze jego plaszcz lub rdzen po-
siada na czeséci cylindrycznej powierzchni
kilka wydrazen, wskutek czego przy ruchu
pocisku w lufie broni palnej na jego po-
wierzchni tworzy si¢ kilka pierscieni wio-
dacych.

zna-

LéonPaulet.
Zastepca: Inz. M. Brokman,

rzecznik patentowy.
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Do opisu patentowego Nr 23092,
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Druk L. Boguslawskiego i Ski, Warszawa.
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