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Przedmiotem wynalazku jest sposdb napedu
wrzecion w przedzarkach obrgczkowych za po-
mocg paskéw bez konca.

Nowoczesne przedzarki z ruchomymi lawami
wrzecionowymi odznaczaja sie tym, ze ich
wrzeciona napedzane sg paskiem bez konca, ale
przy tym tarcze napedowe psskow lezg w pla-
szczyznie poziomej. Przy systemie ruchomej la-
wy wrzecionowej pocigga to za sobg porusza-
nie tarcz napedowych zgcdnie z ruchem lawy

- co gnacznie komplikuje ich naved i jest przy-

czyng wielu niedomagan.

Srposéb wedlug wynalazku napedu wrzecion
przedzarek obraczkowych =z ruchoma lawa
wrzecionows polega na tym, ze tarcze napegdo-
we wrzecion pozostaja w plaszczyZnie pionowej
i sa napedzane walem biegnacym wzdluz calej
maszyny i pozostajacym w stalym polozeniu
wraz z tarczami napedzajacymi i krazkami

%) Wilasciciel patentu o$wiadczyl, ¢ wsp6itwércami
wynalazku sg§ Kazimierz Adamaszek i Andrzej Ra-
czynski.

napinajacymi, a odpowiedni uklad krazkow
kierunkowych umozliwia poruszanie sie lawy
wrzecionowej. :

Przy sposobie napedu wrzecion wedlug wy-
nalazku wal napedzajacy wraz z tarczami na-
pedzajgcymi ‘umiejscowiony jest u gory przas-
nicy na takiej wysokoSci zeby nie ograniczal
pionowego ruchu law wrzecionowych.

Przedmiot wynalazku tytuiem przykiadu
przedstawicny jest schematycznie na rysunku.
Na wale napedowym wrzecion 1 osadzone s3
w pewnych odstepach kola zebate 3 i 5. Koio
zgbate 3 zazebia sie z kotem zebatym 4, osa-
dzonym na stale na wspélnym wale (nie uwi-
doczniony) z tarcza 8. Kclo zebale 5 przez prze-
ktadnie 6 napedza kolo zebate 7, osadzone ra-
zem z tarcza 9 na walku 20 tak, Ze tarcze 8 i 9
cbracajg si¢ w przeciwnych kierunkach. Wszy-
sikie kola zebate zamkniete sa w skrzynce ole-
joszczelnej 2. Pasek bez konca 16 cbejmuje tar-
cze 8 lub 9 i poprzez krazki kierunkowe 10,
oddzielne dla kazdej tarczy i kazdej lawy,



przytwierdzone do poprzeczek 19 lawy wrze-
cionowej 11, przechodzi do umieszczonych na
tawie wrzecionowej 11, wrzecicn 12, n'apedz_ajac
po cztery ewentualnie po osiem wrzecion z kaz-
dej strony. Dla zwiekszenia kata opasania
wrzecion, na lawach zalozone s3 na katowni-
gach 17 w odstepach co dwa wrzeciona, krazki
napinajgce 13, z ktérych jeden przynajmmiej za-
mocowany jest ma katowniku 17 przesuwnie
w plaszczyznie poziomej, co pozwala na wy-
rownywanie dlugosci paska. Pasek schodzacy
z wrzecion kierowany jest przez poruszajace
sie wraz z lawa wrzecionowa 11 krazki 14, osa-
dzone na poprzeczce 19, do utwierdzonego stale
u dolu maszyny, krazka napinajacego 15 skad
w sposéb podobny przechodzi ma druga strone
maszyny- i poprzez poruszane wrzeciona powra-
ca do tarczy napedzajacej.

Krazek napinajacy 15 osadzceny jest na ra-
mieniu 21 utwierdzonym do ramy 22 przasnicy.
W ten sposob stwierdzamy ftrzy strefy biegu
paska 16, ktéry z umiejscowione) tarczy 9 prze-
chodzgc do krazkéw kierunkowych 10 znajduje
sie¢ 'w plaszczyznie pionowej, z krazka 10 prze-
chodzi na wrzeciona 12 i krgzki napinajgce 13
do krazkéw 14 i znajduje sie wowczas w plasz-
czyznie poziomej, a z krazka 14 schodzi w dét
do krazka 15 i z powrotem na krazek 14, znaj-
duje sie znéw w plaszezyznie pionowej. W czax..
sie podnoszenia sie' taw 11 wraz z poprzeczkainl
19 skraca sie odcinek pasa 16 miedzy tarcza
9 i krazkami kierunkowymi 10, a jednoczeSnie
wydluza sie o te samg wielko§é odleglo$é mie-.
dzy krazkami 14 i krazkiem aapinajgcym 15.

Spos6b prowadzenia paska 16 wedilug wyna-
lazku zapewnia réwnomierny ohr6t wrzeciona
12 oraz stale jednakowe naprezenie paska bez
konica 186.

Tarcze napedzajgce 8 i 9 obracaja sie 'w prze-
ciwnych kierunkach, przy czym zapewniaja
zgodny kierunek obrotu wrzecion, obydwu iaw
wrzecionowch. Sposéb napedu wrzecion we-
dlug wynalazku zapewnia calkcwita symetrie
ukladu napedowego w stosunku do elementéw:
napedzajgcego i napinajacego, m:mo ruchu law
wrzecionowych oraz zapewnia mozliwo§¢ zmia-
ny kierunku obrotéw wrzecion, bez dodatko-
wych manipulacji.

Zastrzezenia patentowe

1. Spos6b napedu wrzecion w przedzarkach
obraczkowych z ruchomg lawa wrzeciono-
w3, za pomoca paskéw bez konca, znamien-
ny tym, ze tarcze napedowe wrzecion pnzo-
staja w plaszczyznie pionowej i s3 nape-
dzane walem biegngcym wzdluz catej maszy-
ny i pozostajacym w stalym polozeniu wraz
z tarczami napedzajacymi i krazkami napi-
najacymi.

2. Urzadzenie do przeprowadzania sposobu we-
dlug zastrz. 1, znamienne tym, Ze wrzeciona
otrzymujg naped od watu (1) poprzez tarcze

 mapedzajgce (8 lub 9) obracajsce si¢ w prze-
ciwnych kierunkach oraz, ze przekladnie na-
pedu mieszcza sie¢ w wspblnej skrzynce na-
. pedowej, (2). R

3. Urzadzenie wedlug zastrz. 1 i 2, znamienne
tym, ze wai (1), skrzyanki napedowe (2), tar-
cze (8, 9) oraz krazki napinajgce (15) stano-
wig uklad nieruchomy za$ tawa wrzecicno-
wa (11) z krgzkami kierunkowymi (10, 13
i 14) wykonuje ruchy pionowe.

Bielska Fabryka Maszyn
Wilékienniczych '
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