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(67) Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zur Beseitigung
von Exzentrizitdten beim Ziehen nahtloser Rohre, welche
bei deren Feitigung aus NE-Werkstcffen auf
Ziehmaschinen im Stopfenzug angewendst werden kann.
ErfindungsgemaR wird die Aufgabe dadurch gelést, daR
ein Rohrrohling mit eingeschobenen Ziehstopfen in der
Ziehachse zwischen Sensoren, verfahrhar ausgebildeten
Eindrehrolienpaar und Eintiihrrollenpaar gefihrt wird,
wobei Sansoren, Eindrehroilenpaar und Einfiihrrollenpaar
tiber eine an sich bekanr = MeR-, Auswerte- und
Steuerelektronik gesteueri werden, und der Ziehstopfen im
Inneren des Rohrrohlings in einem nachgeordnaten aus
zwei Zichdiisen bestehenden Disensatz zentriert
angeordnet ist und die orste Ziehdiise des Diisensaizes
axial um den Betrag A h hohenverstellbar ausgebildet und
Uber die Mef3-, Auswerte- und Steuerelektronik angestellt
wird. Fig. 2
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Patentanspriiche:

1. Vorrichtung zur Beseitig ung von Exzentrizitaten beim Zighen nahtloser Rohre, dadurch
gekennzeichnet, daB ein Rohrrohling (1) mit eingeschobenen Ziehstopfen (4) i der Ziehachse
zwischen Sensoren (9), zinem Eindrehrollenpaar (6) und einem Einfiihrrollenpaar (5} gefiihrt wird,
wobei Sensoren (9), das verfahrbar ausgebildete Eindrehrollenpaar (6) und das Einfiihrroilenpaar
(6} iber eine an sich bekannte MeR-, Auswerte- und Steuerelektronik (10) gesteuert werden, und der
Ziehstopfen im Inneren des Rohrohlings (1) in einem nachgeordneten aus zwei Ziehdiisen (2; 3)
bestehenden Diisensatz zentriert angeordnet ist und die erste Ziehddise (2) des Diisensa‘zes axial
um einen Betrag Ah hohenverstellbar aucqebildet und Giber die MeR-, Auswerte- und
Steuerelektronik (10} angestellt wird.

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daR das Ziehhol der Ziehdiise (22) eine
konvexe Form aufweist.

Hierzu 2 Seiten Zeichnungu:n

Anwendungsgebiet der Erfinduny)

Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zur Beseitigung von Exzentrizitaten beim Zichen nahtloser Rohre, welche bei deren
Fertigung aus NE-Werkstoffen auf Ziehmaschinen im Stopfenzug angewendet werden kann.

Charakteristik der bekannten technischen Lésungen

Nach dem Staind der Technik werd 2n nahtlose Rohre raittals Strangpressen und anschlieRendem Ziehen der gepreliten Rohlinge
durch eine Ziehdise mit Stopfen hergestelit. Die dabei verwendeten Vorrichtungen dienen zur Querschnittsvermiriderung des
Rohrrohlings bis zum gewiinschten Endquerschnitt in nacheinanderfolgenden Ziehstufen. Als Vorrichtungen :1, Curchfihrung
des Ziehvorganges stehen Rohrziehhinke mit feststehenden Zichmatrizen bekannter Bauart zur Verfiigung.

Dem bekannten Stand der Technik haftet der Mangel an, da3 unterschiedliche Wanddickenreduzierungen von einer Seite des
Rohrquerschnittes zur anderen nicht maglich sind und sofort zu Krimmungen der Rohre in ihrer Lingsachse fiihren wiirder, so
dafR einmal vorhandene Exzentrizit it in der Rohrwanddicke his zum Endzustand erhalten bleibt.

Ferneristeine Vorrichtung bekannt, bei welcher die Ziehmatrize aus einem Satz von zwei Ziehringen besteht, die geg eneinander
in einer kardanischen Aufhdngung beliebig zueinander geneigt aufgestelit werden kénnen, wobei in Ziehrichtung die vordere
Dise ohne Stonfen und die hintere mit Stopfen arbeitet. Der Versatz der beiden Ziehdtisen wird mit 0 bis 40° fiir die vordere und
mit 0 bis 30" fiir die hintere angegeben. Die Einstellung der Neigung erfolgt auf der Basis von Sensormessungen der
Rohrwanddicke und Vorgaue vor StellgréBen (iber eine Auswerteelektronik hydraulisch mit Hilfe von zwei Stellzylindern
(DE-OS 3343594).

Die Nachteile dieser beschriebenen Vorrichtung bestehen in der Kompliziertheit sowie in der durch die kardanische fufhangung
der Ziehdiszn eintretenden Staranfalligkeit, die im robusten Produktionseinsatz zu hohen Ausfallquoten fiihrt.

Ziel der Erfindung

Ziel der Erfindung ist es, eine Vorrichtung zur Beseitigung der Exzentrizititen beim Ziehen nahtloser Rohre zu entwickeln, mit
deren Hilfe Rohre mit gleichmaBiger Wanddicke im gesamten Rohrquerschnitt hergestelit werden kénnen unabhéncigvon einer
im Toleranzbereich von Strangpressen auftretenden Exzentrizitat der Ausgangsquerschnitte.

Darlegung des Wesens der Erfindung

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, den mit beliebig verdrehter Lage der Exzentrizitat ankommenden Rohrrohling
autornatisch immer so umn seine Langsachse zu drehen, daR die maximale Rohrwanddicke im tiefsten Punkt des Rohrrohlings
auftritt und bei der weiteren Verformung durch Ziehen beseitigt wird. Erfindungsgemif wird die Aufgabe dadurch geidst, daR
ein Rohrrohling mit eingesch.obenen Ziehstopfen in der Ziehachse zwischen Sensoren, einem Eindrehrollenpaar und einem
Einfuhrrollenpaar gefiihrt wird, wobei Sensoren, das verfahrbar ausgebildete Eindrehrolienpaar und das Einfithrrollenpaar tiber
eine an sich bekannte MeR-, Auswerte- und Stauerelektronik gesteuert werden, und der Ziehstopfen im Inneren des Rohrrohlings
in einem nachgeordneten aus zwei Ziehdiisen bestehenden Diisensatz zentriert angeordnet ist und die erste Ziehdiise des
Disensatzes axial um der Betrag Ab hohenverstellbar ausgebildet und iiber die MeB-, Auswerte- und Steuerelektronik angestelit
wird.

Austithrungsheispiel

Die Erfindung soll nachstehend an einem Ausfiihrungsbeispie: > iher erldutert werden. In den zugehérigen Zeichnungen zeigen:

Fig.1: Langsschaiti durch den Dusensatz der erfindungsgemaBen Vorrichtung
Fig.2: Aufbau der erfindungsgemaBen Vorrichtung im Langsschnitt
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Wie aus den Zeichnungen ersichtlich, wird ein Rohrrohling 1 aus dem aus Grinden der Ubersichtlichkeit nich? dargesteliten
Vorralsimagazin in die Ziehachse der erfindungsgeméRen Vorrichtung gebracht und zwisshen Sensoren 9 und
Eindrehrollenpaar 6 hindurch bis in ein Einfuhrrollenpaar 5 eingeschoben. Dieser Vorgang erfolgt auf bisher bekannte Weise,
lediglich wird nicht sofort die Ziehangel in die Ziehmatrize eingefihrt, sondern ein kurzes Moment angehalten, ehe die Ziehangel
in die Ziehmatrize gelangt. In diesem Momant erfolgt die Messuny der Wanddicke mit Hilfe der Sensoren 9 an vier am Umfang
des Rohrrohlings 1 verteilten Punkten. Eine MeR-, Auswerte- und Steuerelektronik 10 verarbeitet die von den vier MeRpunkten
eingehenden MeRwerte und bildet daraus dan Verstellwert fiir einen Stelikeil 7, den Drehwinkel des Rohrrohlings 1
beziehungsweise die Anzahl der Umdrehungen des Eindrahrollenpaares 6. Nachdem so die richtige Lage des Rohrrohlings 1
zum nun bereits angesteliten Ziehdsensatz 2; 3 hergestellt ist, wird das Einfihrrollenpaar 5 an den Rohrrohling i angedriickt
und das Eindrehrollenpaar 6 angeliiftet. Danach erfolgt das EinstoBen der Zighange! des Rohrrohlings 1in cie Ziehdiisen 2; 3in
an sich bekannter Weise mittels Ziehstopfen 4 und Ziehstopfenstange 11. AnschlieBend wird die Ziehangel durch die Zange des
Ziehiwagens erfaRt, die den Rohrrehling 1 durch die angestellten Ziehdiisen 2; 3 hindurchzieht, wobei die ungleichmaflige
Rohrwanddicke ausgeglichen wird. Die ¢rfindungsgemiaie Vorrichtung ist so angeordnet, daf sie auf einen yemeinsamen
Grundrahmen einer Ziehsteinhalterung 8 der Rohrziehbank montiert werden kann,
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