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Zplisob vyroby rozmé&rnych bezedvjch prstench

Je popsén zpisob vyroby rozmérnych be-
zeSvych prstencd o ¥ifce vét8{, nei je dvoj-
nésobek tloudtky jeho stdny s o zna¥né hmot~
nosti - zejméne o hmotnosti 10 t o vice =
urdenych jeko &4sti tlekovych nddob zv1laSté
pro jedernou energetiku. Zplsob spolivd v
tom, %e se kovéPsky ingot ze tepls zakuletl
e z ného se odsekne 8pslek, ktery se napé-
chuje ne &{¥ku hotového prstence a vydéruje.
Polotover 1 o vnit¥nim priméru vét3im, neZ
je prim¥r tladného vélce J t¥ivdlcového zkru-
Zovaciho strbje, se uloZ{ ne védlce 2, J &

4 tohoto‘stroje. Jeho tlaény védlec 3 je ulo-
%en proti prvnimu op¥rnému vélei 2. Ubdr
tlousfky polotovaru 1 se m&n{ postupnym pie-
stevovénim tla¢ného vdlce J vi¥i prvnimu o-
pérnému védlei 2.Konedny tvar prstence se vy-
tvoP{ prestavenim druhého op¥rného védlce 4
vidi ostetnim vdleim 2 & 3 stroje a protole~
nim prstence nejménd o 360° mezi vélei 2, 3
8 4 stroje bez ub&ru tloustky st¥ny prstence.
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Vynélez se tykd zpdsobu vyroby rozmdrnych bezedvych prstencd o ¥f¥ce vdt3f1 neZ dvojné-
sobek tloudtky jeho stény & o znedné hmotnosti - zejméne o hmotnosti 10 t & vice - o Fesf

technologii vyroby té&chto pratencl s dobrym povrchem zs soulasné dspory kovu.

Rozm&rné prstence se dosud nejlast&ji vyrdb8jf zkruZovdnim plechd s jejich sveentm.
Svafovené prstence v3ek nelze pouifft u v&t3iny vyrobkd pro jedernou energetiku. Bezedvé
krouZky se vyrdb&ji kovédnim ns trnu, povrch krou¥ku je v3esk obvykle nerovny a jeho tver ne-
n{ presnd vdlcovy. Proto se pri jejich vyrob& ponechdveji znedné prifdevky ne oprecovéni.
Zptsob je nevyhodny pro pomérné vysokou spotiebu kovu, v prdb&hu kovdni je nutno krouZek n&-
kolikrét oh¥dt o mechenické oprecovani krouZkd je Zasové néro¥né. Déle je zndm postup vyro-
by obru¥i & podobnych vyrobkd vdlcovénim ne zvlddtnich strojfch. Tyto stroje, které meji
letmo uchycené védlce, lze pouZit vyhredn& k vdlcovéni krou¥kd, jejich% Zf¥ka se pribliZnd
rovnd tloudfce jejich stény.

Nevyhody tqhoto stavu techniky odstrenuje piédloﬁeny vyndlez, jehof predm&tem je zpl-
sob vyroby rozmérnych bezedvych prstench o 3f¥ce v&t31 ne% dvojndsobek tloudtky jeho st¥ny.
Z ingotu, ktery se za teple zekulst{, se odsekne 3pelek, napéchuje.sebna g1¥ku hotového
prstence & vydsruje, neleZ se polotovar rozkove ne trnu, ochladf a ohrubuje. Dédle se tvd¥{
ne t¥ivdlcovém zkruZovecim stroji, kde primér tledného vdlce je men3{ neZ vnit¥ni primér po=-
lotoveru & u ndho% je tleZny vdlec nestaven proti prvnfmu opérnému vélei. Podstetou vyndle~
zu je, %e tloudfke polotovsru se plynule zmenduje s po docileni po%edované tlouéiky prsten—~
ce se prstenec vykulat{ pootodenim nejménd& o 360° bez ub&ru tloustky.

Vyrobené bezedvé prstence podle vyndlezu vykezuji dobrou povrchovou jekcst s miniméle~
nimi nebo %édnymi p¥idavky ns zpraeovdni s zcels vyhovujfecl kruhovitost konedného tvaru.
Dochézl ke zna¥né Uspoie p¥i spotrebd oceli e v piiped®, Ze se prstence vyrdbdjf z uslechti=-
lych ocelf, vytevenych ne elektrickych obloukovych pecich, lze vzhledem k Gspordm kovu uZet-

¥it i zna¥né mnoZistvi elektrické energie.

Ne vykresu je schemeticky znédzorné&ns v fezu polohe vAlel t¥ivdlcového zkruZovasciho

stroje & polotoveru, uloZeného ns vdlcich tohoto stroje.

Jeko p¥ikled proveden{ se uvddf postup vyroby rozmé&rného prstence z sustenictické
chromniklové oceli. Kové¥sky ingot se zs teple zskuletf, odsekne>se z ndho Spelek, ktery se
nepéchuje na 3ifku hotového prstence & Bpelek se vydéruje. Polotover 1 se rozkove na trnu,
ochledi se o ohrubuje. Jeho vnit¥ni primér je v&t31{, neiZ je primér tleiného vdlce 3 tiivdl-
- cového zkruZoveciho stroje. Polotover 1 se uloZi ne vdlce 2, 3 & 4 tohoto stroje, u n&hoZ
je tledny védlec 3 uloZen proti prvnimu opérnému védlci 2 s mezere mezi tlednym vdlcem 3} &
prvanim opdrnym vdlcem 2 odpovidéd tloudfce stény polotovéru 1. Vélce 2, 3 e 4 zkru¥oveciho
stroje jsou p¥itom uchyceny ne obou svych koncich. Ub&r tloudfky polotoveru 1 se m&ni postup-
nym prestevovdnim tle&ného vdlce 3 vidi prvnimu opérnému vdlei 2. Opekovenymi uUb&ry se tlou-
stke polotoveru 1 zeslebl a jeho prim&r zvétsi. Konedny kruhovy tvar prstence se vytvod{
prestevenim druhého opérného vdlce 4 vd¥i ostetnim védleim 2 e 3 stroje do vzddlenosti, dené
vnéjiim primérem prstence a protodenim prstence nejméné o 360° mezi vélei 2y 3 e 4 stroje

bez Ub&ru tloustky stény prstence.



2

P#i zprecovéni polotoverd 1 2z oceli néchylnych ke tvorbd povrchovych trhlin pii tvdie~
ntf & pri zprecovénf vychoziho meteriélu s nevhodnym povrchem lze do popssného sledu opereci
gapadit o&istdn{ povrchu polotoveru 1 napfikled hrubovdnim, vysekdvénim nebo vypelovénim

vadnych mist.

PREDMET VYNALEZU

Zpisob vyroby rozmé&rnych bezedvych prstencd o Birce vEtsi ne§ dvojndsobek tlousfky jo?
ho stény.z ingoru! ktery se za tepls zekuletf & z n&ho% se odsekne épaiek, ktery se nepéchu~
je ne 81{#ku hotového prstence a vydéruje, neZe¥ se polotover rozkove na trnu, ochled{ se e »
ohrubuje a ddle se tvdr{ na t¥ivélcovém zkruiovacip stroji, kde primér tle¥ného védlce je
mens{ ne? vnit¥ni primEr polotoveru & u n&hoiZ je tleény vdlec nasteven proti prvnimu op&r-
nému védlci, vyzneleny tim, Ze tloudfke polotoveru se plynule zmenduje & po docileni poZado-
vené tlousfky prstence se prstenec vykulstf pootoZenim nejméné o 360° pez db&ru tlousfky.

Polet vykresd - 1 x
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