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Sposéb wytwarzania betondw i mas korundowych

Przedmiotem wynalazku jest sposéb wytwarzania betondéw imas korundowych na granulowanym.
korundzie spiekanym. '

Znane dotychczas betony i masy wykonuje si¢ w oparciu o elektrokorund. Ich ujemng cechs, ograniczajqcg
motliwosé ich stosowania w formie monolitycznej w wysokich temperaturach jest skurczliwo$é, powodujgca
pekanie betonu wzglednie tuszczenie si¢ i odpryskiwanie masy.

W odréznieniu od znanych sposobéw metoda wedtug wynalazku polega na zastosowaniu jako kruszywa
korundu spiekanego, ktéry bedac sktadnikiem bardziej reaktywnym od elektrokorundu wchedzi w reakeje
zcementem  glinowym, wzglednie $rodkiem chemicznie wigzacym, zwytworzeniem  zwigzkéw
charakteryzujacych sig@ znaczna rozszerzalnoscig, np. Ca06Al, 0;. Przez odpowiednie regulowanie w betonie czy
masie zawartoSci korundu spiekanego ipytu elektrokorundowego wzglednie tlenku glinu uzyskuje sie
odpowiednig rozszerzalno$¢ tworzywa, lub stabilno$¢ objqtosci, co umoiliwia wykonywanie obmurzy
monolitycznych dla wysokich temperatur. '

Celem wynalazku jest zar6wno zastgpienie kosztownego ideficytowego elektrokorundu w betonach
i masach korundowych granulowanym korundem spiekanym, jak i poprawa ich wtasnosci gtéwnie stabilnogei
objetosci, co umozliwi bezpieczng prace obmurzy piecéw w wysokich temperaturach. Sposéb predukeji betonéw
i mas korundowych wedtug wynalazku odbywa si¢ nastgpujaco. Korund spiekany bedacy odmiang a-Al, O,,
otrzymany drogg spiekania w wysokich temperaturach w piecu obrotowym iub winnych piecach
aktywizowanego tlenku lub wodorotlenku glinu rozdrabnia sie irozsiewa do uzyskania frakcji ziarnowych
potrzebnych dla danego gatunku betonu, czy masy, miesza frakcje kruszywa wedtug wymaganej krzywsj
ziarnowej, wprowadza stabilizujacy objetoéé dodatek 10-20% pytu elektrokorundowego lub tlenku glinu
i srodek hydraulicznie lub chemicznie wiazacy. Jako $rodek wiatacy w betonach i masach do torkretowania na
zimno stosuje sig cement glinowy: w ilosci 15—-25% w betonach, 10—30% w masach do rotkretowania. Jako
¢rodek chemicznie wiazacy w masach do ubijania, czy torkretowania na goraco stosuje sie zwiazki fosforowe lub
siarczan glinu w iloéci 3—10% z dodatkiem uplastyczniajacym w postaci gliny ogniotrwatej w ilosci 5—10%.
Sktadniki miesza sig na sucho, po czym beton, czy masa moga by¢ zastosowane po zarobieniu wodg do
wykonywania obmurzy czy prefabrykatéw metoda odlewania, ubijania wzglednie torkretowania na zimno lub na
gorgco. Betony i masy wykonane wedtug wynalazku nadajs sie dla temperatur 1550--1750°C.



2 89 805

Przyktad | Betondla temperatury 1600°C

25% korund spiekany granulowany, frakcja 5—10 mm
20% korund spiekany granulowany, frakcja 2—-56 mm
25% korund spiekany granulowany, frakcja 0—2 mm
10% py! elektrokorundowy (filtracyjny)

20% cement glinowy ,,Gorkal 70"

Przyktad . Masa do torkretowania na zimno dla temperatury 1650°C

30% korund spiekany granulowany, frakcja 2—5 mm
40% korund spiekany granulowany, frakcja 0—-2 mm
20% pyt filtracyjny

10% cement glinowy ,,Gérkal 70"

Przyktad Il Masado ubijania dla temperatury do 1600°C.

30% korund spiekany, frakcja 2—5 mm
35% korund spiekany, frakcja 0—2 mm
25% korund spiekany, frakcja 0—0,09 mm
5% glina Jaroszéw G-1
6% H,3PO,4 lub Al,/SO4/3 18 H,0
Przyktad IV, Masado torkretowania na gorgco, do temperatury 1700°C.

30% korund spiekany granulowany 2—6 mm
35% korund spiekany granulowahy 0—2 mm
22% korund spiekany granulowany 0—0,09 mm
10% aktywizowany tlenek glinu

3% NagP30,,.

Zastrzezenie patentowe

Sposdb wytwarzania betonéw i mas korundowych, znamienny tym, Ze jako kruszywo stosuje sie
granulowany korund spiekany o uziarnieniu w granicach 0—20 mm ze stabilizujacym objgtos¢ dodatkiem
10-20% pytu elektrokorundowego lub tlenku glinu w betonach i masach na wigzaniu hydraulicznym, tlenku
glinu lub gliny wilosci 5—~10% w masach na wigzaniu chemicznym, ajako spoiwo cement glinowy w ilosci
10—30% w betonach i masach do torkretowania na zimno, a zwigzki fosforowe lub siarczan glinu w ilosct 3—10%
w masach do ubijania i do torkretowania na goraco.
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