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Description

La présente invention concerne un procédé et
un dispositif pour le transfert automatique decol-
lants d"'une machine pour collants avec coutures
a une machine pour coudre des soufflets sur les
collants.

On sait que la fabrication de collants en deux
piéces avec soufflet suppose — d’'abord — la
formation d'un corps avec deux bas, opportuné-
ment coupés et cousus avec des coutures
droites, antérieure et postérieure, tout en lais-
sant une ouverture centra — le pour le soufflet et
— ensuite — la couture d'un soufflet autour de la
dite ouverture centrale. Traditionnelement, pour
le transfert des collants de la machine cousant
les collants a celle cousant les soufflets, on utili-
sait différentes procédés, tous manuels, dans la
mesure ou I'obligation de, retirer le vétement de
la machine cousant les collants, le transférer sur
la machine cousant le soufflet, provoquer {a dé-
formation élastique de Il'ouverture centrale ou
doit étre cousu le soufflet et placer le vétement
sur la machine cousant le soufflet, en rendait
I'automatisation extrémement difficile.

La présente invention a pour d'obtenir la totale
automatisation des opérations d‘eniévement,
transfert et placement des collants, de la ma-
chine cousant les coilants sur celle cousant les
soufflets. L'invention, telle qu’elle est caracteéri-
sée dans les revendication, résoud ce probléme
en se basant sur une série d'opérations a effec-
tuer sur le vétement sur lequel ont été préalable-
ment effectuées les coutures, antérieure et pos-
térieure, tout en laissant 'ouverture centrale a
coudre. Ces opérations — composant le pro-
cédé objet de l'invention — consistent en: la sé-
paration des deux jambes du vétement encore
plaveé sur la machine cousant les collants, la prise
avec possibilité de déplacement latéral du véte-
ment, ['élargissement de l'ouverture centrale
pour le soufflet, le transfert et ia rotation du véte-
ment jusqu’a le faire coincider avec la position
du support tubulaire de la machine cousant les
souffiets et le placement du vétement sur la base
du dit support.

Le dispositif de réalisation du procédé susdit
— lui méme objet de I'invention — comprend:

des dispositifs permettant d’effectuer la prise
par les jambes et par le corps du vétement en-
core situé sur ia machine cousant les soufflets;
des dispositifs a pince d'élargissement de
"ouverture centrale pour le soufflet et de sup-
port du vétement en travers de la ouverture; des
dispositifs de déplacement de cette pince avec
le vétement maintenu suspendu jusqu’au posi-
tionnement autour du support pour le vétement
de la machine cousant les soufflets et de place-
ment du bord devant étre cousu avec le soufflet
sur la base du support susdit.

Les avantages obtenus grace a cette invention
consistent essentiellement dans le fait que I'opé-
ration manuelle est réduite au minimum; que ia
disposition du vétement sur la machine cousant
les soufflets est constamment uniforme; que la
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production est trés élevée et que le colt est trés
réduit. Afin de mieux comprendre cette invention
nous annexons quelques dessins illustratifs.

La Fig. 1 représente la séparation par aspira-
tion des jambes (30—31) du vétement (1) et I'im-
mobilisation du corps (35) pendant que I'élément
de prise (9) s’approche du collant;

la Fig. 2 représente I'élément de prise (9) pé-
nétrant dans 'ouverture (2) collant;

la Fig. 3 représente V'élargissement élastique
de 'ouverture (2);

la Fig. 4 représente la coupe selon V-1V de la
Fig. 3;

la Fig. b représente la coupe selon V-V de la
Fig. 4,

la Fig. 6 représente la coupe selon VI-VI de la
Fig. 2;

la Fig. 7 représente, en plan, un détail aggran-
di d'une des piéces s’étendant radialement par-
mi celles de la Fig. 6;

la Fig. 8 repésente I'éléement de la Fig.7 en
élévation latérale;

la Fig. 8 représente I'élément de prise (9) avec
le vétement maintenu suspendu pendant le
transfert et la rotation
la Fig.10 représente l'élément de prise (9)
aligné au-des-sous du support (4) pour le véte-
ment de la machine cousant les soufflets;

la Fig. 11 représente I'élément de prise (4) po-
sitionné autour de la base du support (4) avec le
vétement aspiré dans le support (4);

la Fig. 12 représente I'élément de prise (9) re-
tiré du support et le vétement avec le bord (37)
devant étre couse sur le soufflet, placé sur la
base du support (4).

D’aprés les figures susdites, le procédé objet
de ia présente invention comprend une phase de
séparation manuelle des deux jambes du véte-
ment pour faciliter la poursuite complétemant
automatique du procédé qui consiste en:

— l'aspiration des jambes (30—31) dans deux
tuyaux (32—33) d’aspiration pneumatique,
placés verticalement et alignés, permettant
d’accéder dans l'ouverture (2) ot sera placé
le soufflet; I'immobilisation, par I'intermé-
diarre d'un pied de pression (34), du corps
(35) du vétement sur la machine (3) cousant
les collants et I'éloignement du reste du vé-
tement de cette machine (3);

la prise du vétement (1) par I'cuverture (2) au
moyen des tiges (19) provoquant son élar-
gissement; en conséquence, I"ouverture (2)
qui au départ avait une forme ovaie devient
quasi circulaire assurant ainsi la prise élasti-
que du vétement: cet élargissement étant
obtenu par fe déplacement radial des tiges
(19);

la libération du corps (35) et des jambes en
raison de l'interruption de I'aspiration dans
les tuyaux (32—33);

le transfert avec rotation de 90° vers le bas
du vétement (1) suspendu par les tiges (19)
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en travers de le'ouverture (2) jusqu'a son
alignement, en dessous et sur le support tu-
bulaire (4) pour le vétement de la machine
cousant les soufflets;

— le soulévement des tiges (19) portant le vé-
tement jusqu’a leur pénétration a l'extérieur
du tuyau (4), de fagon a ce que le bord (37),
devant étre cousu sur le soufflet, puisse re-
couvrir I'orifice du dit tuyau (4);

— la pose du dit bord (37) du vétement sur la
base de ce tuyau (4);

— la descente des tiges (19) suivie de leur
contraction.

De plus, d"aprés les figures susdites le disposi-
tif de réalisation du dit procédé, lui méme objet
de la présente invention, est formé par:

— un systéme de soulévement (5) soutenant
I'ensemble (6) qui comprend des coulis-
seaux (7) horizontaux ol glisse un chariot (8)
auquel est reliée une piece (9) constituant
I'élément de prise, transport et positionne-
ment du vétement.

La piéce (9) est fixée a un axe (10) ayant & son
tour un arbre coudé (11) fixé a I'extrémité d'un
piston (12) d'un cylindre (13); avec le déplace-
ment de piston (12) par rapport au cylindre (13),
I'arbre coudé (11) décrit un mouvement circulaire
dans le sens indiqué par la fleche (14) provo-
quant ainsi la rotation de la piéce (8) conformé-
ment a la Fig. 9 des dessins en annexe.

De plus, la piéce (9) est formée par une bague
extérieure (15) et par une autre bague intérieure
(16) fixe, munie d'un certain nombre d’'éléments
recourbés (17) ayant sur leur extrémité libre une
tige (19) perpendiculaire aux éléments susdits et
en outre, fixés par des rivets (18) eux-mémes
fixés a des plaques (20) munies de boutonniéres
(21) ot viennement se loger les ergots (22) de Ia
bague mobile (15).

A son tour, la bague mobile (15) est fixée, par
une saillie (23) de sa partie périphérique, a I'ex-
trémité d’un piston (24) placé dans un cylindre
(25) lui-méme fixé, par l'intermédiaire d'une
patte (26), a la partie périphérique de la bague
(16). Avec le déplacement du piston (24) par rap-
port au cylindre (25), la bague (15) tourne dans le
sene indiqué par la fleche (27) et, en méme
temps, les ergots (22) tournent dans le sens indi-
qué par la fléche (28), ce qui oblige les plaques
(20) avec les rivets (18) ainsi que les tiges (18) a
tourner dans le sens indiqué par la fléche (29): en
conséquence, les tiges entrent dans I'ouverture
(12) et provoquent I'élargissement de son bord
de méme que la prise élastique du vétement,
conformément a la Fig. 3 des dessins annexés.

La bague (16) présente, sur sa partie intér-
ieure, un certain nombre de plaques (39) de ma-
tiére semi-élastique telle que du caoutchouc ou
matiére similaire.

Le dispositif fonctionne de la maniére sui-
vante: lors de Ia premiére phase, on effectue la
séparation des jambes (30—31) du vétement (1)
par aspiration dans les tuyaux (32—33) et I'immo-
bilisation du corps (35) sur la machine (3) cousant

10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

60

65

4

les collants par l'intermédiaire du pied de pres-
sione (34); ensuite on rapproche le chariot (8) et
on introduit les tiges (19} dans |'ouverture (2)
obtenant ainsi la prise élastique du vétement (1);
puis le corps (35} est libéré du pied de pression
(34) et les jambes (30—31) sont libérées des
tuyaux (32—33), ce qui permet d'éloigner le cha-
riot {8), de retirer le vétement (1) de la machine
cousant les collants, ainsi que de le retenir sus-
pendu par les tiges (19); puis on effectue la rota-
tion de la piéce {9), son placement en position
alignée en dessous du support (4) de la machine
cousant les soufflets; puis la piéce {9) se souléve
jusqu’a ce que la bague (16) soit autour du sup-
port (4) et que le bord (37) du vétement qui sera
cousu sur le soufflet, soit placé sur la base du dit
support (4) et ce, pendant que le support (4) as-
pire vers l'intérieur le reste du vétement (1); en
dernier lieu, la piéce (9) descend et les tiges {19)
se rapprochent les unes par rapport aux autres.

Revendications

1. Procéde pour ie transfert automatique de
collants d'une machine cousant des collants
avec coutures a une machine cousant les souf-
flets caractérisé par le fait que I'on effectue, en
succession:

— la séparation des jambes {30—31) du véte-
ment en fixant le corps (35) pur la machine
cousant les collants et en déplag-ant le reste
du vétement (1) de la machine suddite;

— le maintien du vétement par I'ouverture cen-
trale (2);

— lalibération du corps et des jambes du véte-
ment et sa rotation jusqu’a son alignement
sous le support tubulaire (4) de la achine
cousant les soufflets;

— le soulévement du vétement et son place-
ment avec ['ouverture (2) extérieurement au-
tour du support (4) de la machine cousant
les soufflets ainsi que la pose du bord (37),
qui sera aousu avec le soufflet, sur la base
du dit support (4).

2. Procédé conformément a la revendication 1)
caractérisé par le fait que la séparation des
jambes (30—31) du vétement et leur maintien
dans cette position sont obtenus par l'intermé-
diaire de deux tuyaux (32— 33) d"aspiration pneu-
matique.

3. Procédé conformément a la revendication 1)
caractérisé par le fait que la prise du vétement
(1) par 'ouverture (2) s'effectue en méme temps
que I'élargissement de celle-ci.

4. Procédé conformément a la revendication 1)
caractérisé par le fait que la prise du vétement
(1) par I'ouverture (2) s’effectue par extension
radiale des éléments de prise (19).

5. Dispositif pour le transfert des collants
d’'une machine cousant des collants avec cou-
tures a une machine cousant les soufflets avec le
procédé automatique conformément aux reven-
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dications de 1) a 4), caractérisé par le fait qu'il
comprend:

— des moyens pour maintenir séparés les
jambes (30—31) et le corps (35) du vétement
(1) de fagon & rendre I'ouverture centrale (2)
accessible;

— des moyens de prise (9) du vétement (1) par
I'ouverture (2) susdite: ces moyens sont mu-
nis d'une bague (16) destinée a encercler la
bouche du support (4) pour le vétement sur
une machine cousant les soufflets;

— des moyens pour transférer les moyens de
prise (8) du ventement (1) de la machine
cousant les collants jusqu’au support (4) de
la machine cousant les soufflets et ce, en
face du poste d’alimentation.

6. Dispositif conformément a la revendication
5) caractérisé par le fait que les moyens mainte-
nant les jambes (30—31) séparées entre elles
sont formés par deux tuyaux {32—33) d’aspira-
tion pneumatique, verticaux, intercalés et
alignés, pouvant chacun contenir une jambe
(30—31) du ventement (1) avant qu'il ne soit
transféré de la machine (3) cousant les collants.

7. Dispositif conformément a la revendication
5) caractérisé par le fait que les moyens de prise
(9) du vétement (1) par l'ouverture (2) compren-
nent une série de tiges (19) paralléles les unes
par rapport aux autres, pouvant prendre une po-
sition de repos concentrique par rapport a ia dite
ouverture, selon un cercle de diamétre inférieur,
pour leur introduction dans la dite ouverture (2)
et pouvant prendre une position de travail selon
un cercle de diamétre supérieur pour retenir le
vétement par action radiale centrifuge sur le
bord de I'ouverture (2).

8. Dispositif conformément a la revendication
5) caractérisé par le fait que les moyens de prise
du vétement (1) par lI'ouverture (2) son formés
par deux bagues (15—16) concentriques, celle
extérieure mobile et celle intérieure fixe; cette
derniére est munie de plusieurs plaques (39) se-
mi-élastiques, ayant sur une des faces plusieurs
élements (17) radiaux, recourbés, tounnants et
dont I'extrémité libre est munie d'une tige (19)
perpendiculaire et ayant sur l'autre face plu-
sieurs plaques (20) reliées aux éléments (17) cor-
respondants et munies d'une boutonniére (21)
ot va se loger un des ergots (22) sortant de la
bague extérieure mobile (15).

Patentanspriiche

1. Verfahren zur automatischen Ubergabe von
Strumpfhosen von einer Ndhmaschine fiir die
Nahte von Strumpfhosen an eine Zwickel-Nah-
maschine, dadurch gekennzeichnet,

— daB zunéchst die Beinteile (30, 31) des Klei-
dungsstiicks dadurch getrennt werden, daR
sein Rumpfteil (35) an der Ndhmaschine fiir
Strumpfhosen festgelegt und der Rest des
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Kleidungsstiickes (1) von dieser Nahmaschi-
ne wegbewegt wird,

— daB das Kleidungsstiick mittels seiner zen-
tralen Offnung (2) gehalten wird,

~— daR hierauf der Rumpfteil und die Beinteile
des Kleidungsstiickes freigegeben werden
und das Kileidungsstiick gedreht wird, bis es
unter dem rohrférmigen Trager (4} der Zwik-
kel-Nahmaschine mit diesem ausgerichtet
ist, und

— daB dann das Kleidungsstiick angehoben
und mit der Offnung (2) auBen um den Tra-
ger (4) der Zwickel-Ndhmaschine herum so
angeordnet wird, daB der Rand (37), der mit
dem Zwickel vernaht wird, auf der Basis des
Tragers (4) aufliegt.

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, daR die Beinteile (30, 31) des Klei-
dungsstiickes mit Hilfe von zwei pneumatischen
Ansaugrohren (32, 33) getrennt und in dieser
Stellung gehalten werden.

3. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, da® das Ergreifen des Kleidungs-
stiicks (1) mittels der Offnung (2) unter gleichzei-
tiger Erweiterung dieser Offnung erfolgt.

4. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, daf das Ergreifen des Kleidungs-
stiicks (1) mittels der Offnung (2) durch eine ra-
diale Erweiterung von Greifelementen (19) er-
folgt.

5. Einrichtung zur Ubergabe von Strumpfho-
sen von einer Nahmaschine fiir die Nihte der
Strumpfhosen an eine Zwickel-Nahmaschine ge-
maR dem automatischen Verfahren nach einem
der Anspriiche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet,
daR sie folgende Bestandteile umfaBt:

— eine Vorrichtung, die dazu dient, die Beintei-
le (30, 31) und den Rumpfteil (35) des Kilei-
dungssticks (1) so voneinander getrennt zu
halten, daB die zentrale Offnung (2) zugéng-
lich gemacht wird,

— eine Vorrichtung (9) zum Ergreifen des Kiei-
dungsstiickes (1) mittels der Offnung (2),
wobei diese Vorrichtung einen Ring {16) um-
faRt, der dazu bestimmt ist, die Miindung
des Tragers {4) fiir das Kleidungsstiick an
einer Zwickel-Nahmaschine zu umschlie-
Ren, und

— eine Vorrichtung zum Bewegen der Vorrich-
tung (9) zum Ergreifen des Kleidungsstiicks
von der Nahmaschine fiir die Strumpfhosen
zum Trager (4) der Zwickel-Nahmaschine
und zwar gegeniiber der Zufiihrstelle.

6. Einrichtung nach Anspruch 5, dadurch ge-
kennzeichnet, da® die Vorrichtung, die dazu
dient, die Beinteile (30, 31) voneinander getrennt
zu halten, die von zwei vertikalen, zwischenge-
schalteten und ausgerichteten pneumatischen
Ansaugrohren (32, 33) gebildet ist, von denen
jedes ein Beinteil (30, 31) des Kleidungsstiickes
(1) aufnehmen kann, solange dieses noch nicht
von der Nahmaschine (3) fiir die Strumpfhosen



wegbewegt wird.

7. Einrichtung nach Anspruch 5, dadurch ge-
kennzeichnet, daR die Vorrichtung (8) zum Er-
greifen des Kleidungsstiickes (1) mittels der Off-
nung (2) eine Reihe von Stiften (19) umfaBt, die
zueinander parallel angeordnet sind und zum
Einfiihren in die Offnung (2) auf einem Kreis mit
geringerem Durchmesser eine zur Offnung kon-
zentrische Ruhestellung und zum Festhalten des
Kleidungsstiickes durch ein radial zentrifugales
Einwirken auf den Rand der Offnung (2) auf ei-
nem Kreis mit groBerem Durchmesser eine Ar-
beitsstellung einnehmen kdnnen.

8. Einrichtung nach Anspruch 5, dadurch ge-
kennzeichnet, daB die Vorrichtung zum Ergreifen
des Kleidungsstiicks (1) mittels der Offnung (2)
von zwei konzentrischen Ringen (15, 16) gebildet
ist, von denen der duBere beweglich und der
innere fest angeordnet ist, daR der innere Ring
mit mehreren halbelastischen Platten (39) ausge-
stattet ist und auf der einen seiner Fldchen meh-
rere radiale, gekriimmte, drehbare Elemente (17)
aufweist, deren freies Ende mit einem senkrech-
ten Stift (19) versehen ist, wahrend er auf seiner
anderen Flache mehrere Platten (20) besitzt, die
mit entsprechenden Elementen (17) verbunden
und mit einem Einschnitt (21) versehen sind, in
den einer von mehreren Nocken (22) eingreift,
die von dem &uBeren beweglichen Ring (15) aus-
gehen.

Claims

1. A method of automatically transferring
tights from a machine which seams the tights to
a machine which stitches the gussets, character-
ised in that the following operations are carried
out successively:

{(a) separation of the legs (30—31) of the gar-
ment by securing the body (35) on the seam-
ing machine and moving the rest of the gar-
ment (1) from the said machine;

holding the garment by the central opening
(2);

releasing the body and the legs of the gar-
ment and rotating it until it is aligned be-
neath the tubular support (4) of the gusset
stitching machine;

raising the garment and placing it with the
opening {2) externally around the support {4)
of the gusset-stitching machine and placing
the edge (37), which will be sewn with the
gusset, on the base of said support (4).

(b)
(c)

(d)

2. A method according to claim 1, character-
ised in that separation of the legs (30—31) of the
garment and holding the same in this position

are effected by means of two pneumatic suction-

tubes (32—33).

3. A method according to claim 1, character-
ised in that engagement of the garment (1) by
the opening (2) is effected together with dilata-
tion thereof.
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4. A method according to claim 1, character-
ised in that engagement of the garment (1) by
the opening (2) is effected by radial extension of
the engagement elements (19).

5. Apparatus for transferring tights from a
seaming machine to a gusset-stitching machine
with the automatic according to claims 1 to 4,
characterised in that it comprises:

(a) means for holding the legs (30—31) and the
body (3b) of the garment (1) separated so as
- to make the central opening (2) accessible;
(b} means (9) for engaging the garment (1) by
the said opening (2), said means are pro-
vided with a ring (16) adapted to encircle the
mouth of the support (4) for the garment on
a gusset-stitching machine;
means for transferring the means (9) for en-
gaging the garment (1) from the seaming
machine to the support (4) of the gusset-
stitching machine opposite the feed station.

(c)

6. Apparatus according to claim 5, character-
ised in that the means holding the legs (30—31)
apart are formed by two vertical aligned pneu-
matic suction tubes (32— 33) which are switched
on and which can each contain a leg (30—31) of
the garment (1) before it is transferred from the
seaming machine._

7. Apparatus according to claim b, character-
ised in that the means (9) for engaging the gar-

" ment (1) by the opening {2) comprise a series of

35

40

45

50

55

60

65

rods (19) parallel to one another and capable of
assuming a position of rest which is concentric
with respect to the said opening along a circle of
smaller diameter so that they can be introduced
into the said opening (2) and capable of assum-
ing a working position on a circle of a larger
diameter in order to retain the garment by a cen-
trifugal radial action on the edge of the opening
(2).

8. Apparatus according to claim b, character-
ised in that the means for engaging the garment
(1) by the opening (2) are in the form of two
concentric rings (15—16), the outer ring being
movable and the inner ring being stationary; the
inner ring is provided with a plurality of semiresi-
lient plates (39) having on one of the surfaces a
plurality of radial curved rotary elements (17),
the free end of which is provided with a per-
pendicular rod (19), while the other surface has a
plurality of plates {20) connected to the corre-
sponding elements (17) provided with a slot (21)
in which one of the lugs (22) emerging from the
movable outer ring (15) will engage.
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