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Przedmiotem wynalazku jest urzgdzenie do wy-
twarzania lekkich kruszyw budowlanych metoda
spiekania w spos6b ciggtly.

Do znanych urzadzenn o pracy cigglej nalezg
miedzy innymi tasmy spiekalnicze na dmuch po-
wietrza. Urzadzenia te pracuja w sposéb ciggly
w oparciu o zasade wielostrefowego spiekania,
przy czym zapalanie warstwy spiekanej odbywa
sie przy pomocy wbudowanego systemu palnikéw
zaplonowych. NiedogodnoS$cia tej znanej konstruk-
cji jest koniecznosé¢ dostarczania energii cieplnej
z zewnatrz za pomocg palnikéw, co znacznie kom-
plikuje konstrukcje urzgdzenia jak réwniez wply-
wa niekorzystnie na ekonomike procesu.

Stwierdzono, ze mozna tego uniknaé stosujgc
do wytwarzania lekkich kruszyw urzadzenie
wedlug wynalazku, ktérego konstrukcja umozli-
wia polepszenie ekonomiki procesu dzigki wyko-
rzystaniu do zapalenia wsadu — ciepla goracych
spalin. Urzgdzenie wedlug wynalazku jest w sto-
sunku do znanych rozwigzaih konstrukcyjnych
znacznie uproszczone konstrukcyjnie ze wzgledu
na wyeliminowanie palnikéw zaplonowych. Urzg-
dzenie wedlug wynalazku pozwala réwniez na
spiekanie wysokiej warstwy materialu wsadowe-
go, co wplywa korzystnie na obnizenie kosztéw
procesu spiekania. :

Urzadzenie przedstawiono schematycznie na ry-
sunku, na ktérym uwidoczniono istotne elementy
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sktadowe, wskazuje na istote konstrukeji
dzenia wedlug wynalazku.

Urzadzenie wediug wynalazku sklada sie z cze-
§ci zasypowej 1, z rusztu ruchomego 2, obudowy
3, z komory powietrznej 4, zasilanej powietrzem
z wentylatora 5, oraz ze zbiornika na paliwo 11.
Urzadzenie spoczywa na metalowych saniach 6.
Material wsadowy przeznaczony do spiekania po-
daje sie przenoénikiem taS§mowym do czeSci zasy-
powej 1 urzadzenia, a nastepnie ulega spieczeniu
w miare jego przemieszczania przez posuw rusz-
tu 2 w kieruinku wylotu 7. Wysoko§é warstwy
spiekanej okre$la odleglo§¢é krawedzi ceownika 8
od poziomu rusztu 2.

W czeSci zasypowej 1 urzadzenia zainstalowany
jest staly ruszt oporowy 9 na calej szerokoSci
rusztu poziomego, ktérego krawedZ dolna jest na
odpowiedniej wysoko$ci nad rusztem ruchomym 2.
Ruszt oporowy 9 powoduje prawidlowy ruch cza-
stek materialu wsadowego w przedniej czeSci
rusztu ruchomego 2 w kierunku wylotu oraz za-
pewnia jednakowy opér warstwy spiekanej dla
spalin przeplywajgcych. znad rusztu ruchomego 2
w kierunku gérnej powierzchni warstwy spieka-
nej, bez wzgledu na to do jakiej wysokoSci za-
sypano material wsadowy w czeSci zasypowej 1

urzg-

urzadzenia. Pozwala on réwniez na okresowe za-

silanie urzadzenia spiekalniczego materialem wsa-
dowym. Do rusztu oporowego 9 przymocowane sg
w pewnych odstepach blachy rozdzielcze 10, kté-

MKP C04 b 6"/DO

5y



3
re dzielg surowy wsad na kilka podiuznych pasm.
Ulatwia to lamanie spiekéw wychodzacych z urza-
dzenia przez wylot 7 w ksztalcie ewentualnie
zwartego bloku.

Dlugo$é urzgdzenia spiekalniczego ograniczona
do kilku metréw pozwala na stosowanie nieru-
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chomych $§cian bocznych, ktére mogg byé wyko- -

nane z metalu, chlodzone powietrzem z komory
powietrznej znajdujgcej sie¢ pod tasémg. Zmniej-
szona szybko§¢ posuwu tasmy wynikajgca ze
zmniejszenia jej dlugoSci pozwala na spiekanie
wysokiej warstwy wsadowej, co zapewnia odpo-
wiedniag wydajno§é procesu spiekania.

Proces spiekania w wurzadzeniu wediug projek-
tu |przebiega mnastepujaco. (W mpoczatkowej cze-
§ci rusztu ruchomego 2, na szerokos$ci okoto 35 cm
rozzarza sie warstewke paliwa stalego, najko-
rzystniej wegla lub koksiku o uziarnieniu 7—
—15 mm, pozostala cze$§é rusztu ruchomego 2
nakrywa sie blachami stalowymi. W czasie zapa-
lania paliwa statego ruszt ruchomy 2 znajduje
sie w polozeniu nieruchomym. Na rozzarzone pa-
liwo zasypuje sie surowy material wsadowy przez
cze§¢ zasypowa 1 urzadzenia, zwieksza sie stop-
niowo przeplyw powietrza z komory powietrznej
4 przez warstwe wsadowa, a nastepnie wlacza sie
posuw rusztu ruchomego 2 z przekladni napedo-
wej.

Z chwilg uruchomienia rusztu 2, nastepuje sa-
moczynne zasilanie urzadzenia w  paliwo stale
o uziarnieniu 7—15 mm ze zbiornika 11 za po-
mocg dozownika rurowego 12, ktéry jest mecha-
nicznie sprzeizony z walem napedowym rusztu
ruchomego 2. Czastki paliwa stalego, ktére spa-
daja na ruszt ruchomy 2 ukladaja sie w warstwie
13 o grubo$ci 1—1,5 cm, przenoszonej wraz z rusz-
tem ruchomym w Kkierunku jego posuwu. Nad-
ci$nienie pod rusztem 2 powoduje przeplyw cze-
§ci powietrza 18 z komory powietrznej 4 przez
przestrzen nad tg czeScig rusztu 2, ktéra nie jest
nakryta warstwa materialu wsadowego. Aby nie
powstawalo zjawisko unoszenia czastek paliwa
stalego od podmuchu powietrza, pod rusztem 2
zainstalowana jest blacha oslonowa 14 o okre$lo-
nej szeroko$ci i pod regulowanym katem od po-
wierzchni rusztowania.
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Dolna, przednia cze§é Sciany w czeSci zasypo-
_ wej urzadzenia zakonczona jest ksztaltkg ognio-
trwalg 15 o odpowiedniej szeroko$ci, ktérej po-
wierzchnia uksztaltowana jest w - sklepienie 16,
tworzace po nagrzaniu si¢ na zasadzie promie-
niowania komore spalania 17 dla czastek paliwa

" stalego. ) '

Spaliny z komory spalania ulatuja swobodnie
przez przestrzen 18 do 'géry poza obreb urzgdze-
nia. Paliwo w zbiorniku 11 chronione jest przed
dzialaniem temperatury spalin §ciankg izolacyjna
19. Spaliny i para wodna z przedniej i S§rodkowej
czeSci rusztu 2 oraz z czeSci wylotowej urzadze-
nia 7, gdzie studzony i lamany jest spiek- wycho-
dzgcy” z urzadzenia — odprowadzane sg przewo-
dami 20 do komina.

Zastrzezenia patentowe

1. Urzadzenie do wytwarzania lekkich kruszyw
spiekanych w postaci taémy spiekalniczej z za-
stosowaniem podmuchu powietrza, znamienne
tym, ze sklada sie z taSmy spiekalniczej w po-
staci ruchomego rusztu poziomego (2), ponizej
ktérego usytuowana jest komora powietrzna (4),
z czeSci zasypowej (1), wewnatrz ktérej zain-
stalowany jest na calej szeroko$ci rusztu po-
ziomego staly ruszt oporowy (9), do ktoérego
przymocowane s3g blachy rozdzielcze (10), przy
czym przednia $ciana czeSci zasypowej zakon-
czona jest ksztaltka ogniotrwalg (15) o dolnej
powierzchni (16) stanowigcej Zr6dlo promienio-
wania cieplnego oraz ze zbiornika na paliwo
(11), zawierajacego dozownik (12).

Urzgdzenie wedlug zastrz. 1, znainienne tym,
ze cze§é zasypowa (1) zakonczona jest wylo-
tem (7) i rozdzielona na dwie czeSci przez prze-
dzielenie réwnolegltych do rusztu poziomego
krawedzi ceownika (8).

Urzgdzenie wedlug zastrz. 1, znamienne tym,
ze pod rusztem (2) zainstalowana jest blacha
ostonowa (14) ustawiona pod katem do po-
wierzchni rusztu. :
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