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Mechanizm ustalania potozenia stotéw obrotowo-podziatowych obrabiarek

Przedmiotem wynalazku jest mechanizm ustalania potoZenia stotéw obrotowo-podzialowych
obrabiarek w pozycjach pracy, stosowany zwlaszcza w obrabiarkach zespotowych.

W znanych rozwigzaniach stoléw obrotowo-podzialowych obrabiarek obrét stotu realizo-
wany jest uktadem hydraulicznym za pomoca mechanizmu zapadkowego lub zespotu sprz¢gta
jednokierunkowego wspotpracujacego z mechanicznym ukladem zegbatka-kolo z¢bate jak to ma
miejsce w przypadku stotu typu ST-270A firmy Festo GmbH RFN lub polskiego stotu typu JAG
63/80.

Mechanizm ustalania potozenia skiada si¢ z zespotu hamowania w czasie obrotu, zapobiegaja-
cego rozpgdzaniu tarczy stotu przy obrocie, zespotu ryglowania i zespotu zaciskania w potozeniu
pracy, przy czym zadzialania poszczeg6lnych zespoléw sa uzaleznione od siebie i od polozenia
stotu. Zespot zaciskania tarczy stotu w znanych rozwigzaniach jest zasilany ukiadem hydrauli-
cznym i dziata w osi stotu, lub w kilku miejscach na obwodzie r6wnolegle do osi poprzez dociénigcie
tarczy stotu do powierzchni jej osadzenia. Zaciskanie nastgpuje przewaznie w chwili wejécia rygla w
gniazdo tarczy podziatlowej, co nie jest korzystne, gdyz moze spowodowa¢ niewtasciwe osadzenie
wspomnianego rygla w gnieZdzie, a co za tym idzie niedoktadne wykonanie obrébki elementu
mocowanego w stole.

Niewlasciwe osadzenie rygla moze by¢ spowodowane réwniez zbyt duzym rozpgdzeniem
tarczy stotu przy obrocie, czemu zapobiega zespét hamowania.

W znanych rozwiazaniach zesp6t ten stanowia przewaznie hamulce klockowe, ktdrych wada
jest to, ze w miarg zuzywania si¢ powierzchni tracej klock6w nast¢puje zmiana momentu hamuja-
cego, co rowniez niewlasciwie wpltywa na korzystne ustalanie stotu.

W celu wyeliminowania niedogodnosci wystepujacych w znanych rozwigzaniach mechaniz-
moéw ustalania potozenia stoléw obrotowo-podzialowych opracowano konstrukcje wedtug
wynalazku.

Istotne w mechaniZmie wedtug wynalazku jest wykorzystanie jako zespotu hamujacego dolnej
powierzchni tarczy stotu i gérnych powierzchni kamieni zespotu zaciskania tej tarczy.

Zespot zaciskania potaczony jest z zespotem ryglowania tarczy stotu przewodami hydrauli-
cznymi, przy czym istotne w rozwiazaniu jest to, ze potaczenie przebiega przez kanat w cylindrze
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sitownika hydraulicznego obrotu tarczy stolu. Kanat ten znajduje si¢ w pewnej odlegtosci. mniejszej
od szerokosci ttoka od konca skoku cylindra sitownika.

Zaryglowanie tarczy stotu powoduje odstoni¢cie w sitowniku ryglujacym drogi hydrauli-
cznego zasilania cylindra sitownika obrotu tarczy stotu w kierunku wycofania mechanizmu zapad-
kowego, a kanat zasilania cylindréw zaciskajacych zostaje odstonig¢ty dopiero po czgSciowym
przesunigciu ttoka cylindra obrotu tarczy stotu. Gwarantuje to nast¢pujaca po sobie kolejnosé
dziatania, najpierw pefne zaryglowanie tarczy stofu a nastgpnie jej zaci$nigcie.

Przedmiot wynalazku w przyktadzie wykonania przedstawiono na rysunku ktdrego fig. 1
przedstawia widok z dotu stotu z miejscowym przekrojem sitownika obrotu tarczy stotu, a fig. 2
przedstawia przekrdj osiowy stotu.

Tarcza 1 stotu obrotowo-podzialowego polaczona jest na stale z wrzecionem 2, na ktérym
ustalony jest pierScien 3 podzialowy z kotem zapadkowym 4 wspéipracujagcym z zapadka S.
Zapadka 5 zwigzana jest obrotowo z utozyskowanym na wrzecionie 2 kotem z¢gbatym 6 zazg¢biaja-
cym si¢ z z¢batka 7 ttoka 8 sitownika 9 hydraulicznego obrotu stotu. W pokrywie 10 sitownika 9
znajduje si¢ hamulec 11 hydrauliczny i kanat 12 taczacy prawag strong cylindra silownika 9 z
sitownikami zaciskowymi 13 zamocowanymi do korpusu 14. Umieszczone w sitownikach zacisko-
wych 13 ttoki zaciskowe 15 o osiach rownolegtych do osi wrzeciona 2 maja kamienie 16 z dolna
powierzchnia 17 i z gérna powierzchnig 18, ktére wspdtpracuja z odpowiednimi powierzchniami
pier§cienia 19 na state potaczonego z tarcza 1 stotu.

Sitownik ryglujacy 20 posiada tlok ryglujacy 21 z ryglem 22 osadzajacym si¢ w gniezdzie 23
pierscienia 3 podzialowego. Ttok ryglujacy 21 w dolnym potozeniu odstania w sitowniku rygluja-
cym 20 droge zasilania pierwszym przewodem 24 prawej strony sitownika 9, natomiast gorne
polozenie ttoka ryglujacego 21 umozliwia przeptyw oleju drugim przewodem 28§ do lewej strony
sitownika 9. Przeptyw oleju do lewej strony cylindra sitownika 9 powoduje przesunigcie w prawg
strong tloka 81 poprzez zgbatke 7 obré6t kota zgbatego 6, ktérego zapadka § obraca koto zapadkowe
4, a tym samym dokonuje obrotu tarczy 1 stotu. W czasie obrotu tarcza 1 stolu hamowana jest
poprzez pierScient 19 na gérnych powierzchniach 18 kamieni 16. Z chwilag dokonania obrotu ttok
ryglujacy 21 przesuwa si¢ w dolne potozenie i odstania pierwszy przewdd 24 zasilania prawej strony
cylindra sifownika 9 powodujac wycofanie ttoka 8 z zgbatka 7, oraz obrét kota zgbatego 6 z
zapadka § w potozenie pierwotne.

Po dokonaniu cz¢sciowego wycofania tloka 8 nastgpuje odstonigcie kanatu 12 i zasilanie
sitownikéw zaciskowych 13 powodujac poprzez ttoki zaciskowe 15 zadziatanie dolnymi powierzch-
niami 17 na odpowiednie powierzchnie pier§cienia 19, a tym samym zaciénigcie tarczy 1 stolu w
potozeniu pracy.

Zastrzezenia patentowe

1. Mechanizm ustalania potozenia stotéw obrotowo-podziatowych obrabiarek zawierajacy
polaczone przewodami hydraulicznymi zespoty hamowania tarczy stolu w czasie obrotu, oraz jej
ryglowania i zaciskania w potozeniu pracy, znamienny tym, Ze zesp6t hamowania stanowia: dolna
powierzchnia tarczy (1) stotu oraz gérne powierzchnie (18) kamieni (16) zespotu zaciskania.

2. Mechanizm wedlug zastrz. 1, znamienny tym, Ze zespét zaciskania tarczy (1) stotu jest
pofaczony z zespotem ryglowania tej tarczy (1) przewodami (24) i (25) hydraulicznymi i kanatem
(12) w cylindrze sitownika (9) hydraulicznego obrotu tarczy (1) stotu, przy czym kanat (12) znajduje
si¢ w pewnej odlegtoéci, mniejszej od szerokosci ttoka (8), od konca skoku cylindra sitownika (9).
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