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Wynalazek dotyczy elektrycznychlamp
wyladowczych, zwlaszcza zas lamp wyla-
dowczych duzej mocy, stuzacych np. do
wytwarzania lub wzmacniania drgan elek-
trycznych.

Poniewaz pomigdzy elektrodami lamp
tego rodzaju moga powstawaé bardzo wy-
sokie napigcia, narzady wsporcze i narza-
dy doprowadzajace prad do tych elektrod
musza byé umocowane w stosunkowo du-
zej odleglosci od siebie, co nastrecza trud-
nosci pod wzgledem konstrukcyjnym tym
wigksze, Zze nalezy przy tym w szczegélno-
$ci zwraca¢ uwage na poltozenie narzadow
wsporczych i doprowadzen siatki wzgle-
dem innych elektrod, narzadéw wspor-
czych oraz doprowadzen.

Znane lampy posiadaja katody, prze-
prowadzone w zwykly sposéb przez stu-
pek, siatki za§ przymocowane do pierscie-
nia, obejmujgcego stupek. W lampach tych
(fig. 4) przestrzei miedzy narzadami
wsporczymi siatki i narzadami doprowa-
dzajacymi prad do katody oraz narzada-
mi zamocowujgcymi katode jest tak mala,
ze lampy tego rodzaju ulegajg czesto u-
szkodzeniom wskutek elektrolizy i strat
dielektrycznych oraz przebicia. W lam-
pach tego rodzaju mogs powstawaé tak-
ze duze prady rozproszenia, ktére aczkol-
wiek nie niszcza materialu, to jednakze
oddziatywaja niekorzystnie ma prace lam-
py-

W celu zmniejszemia niebezpieczef-



stwa przebicia, lampy byly zaopatrywane
w nasadki 20 i 2 na stupkach (fig. 5). W
tegg odzaju ldmpych, duze1 mocy i o bar-

.“dzo- dazychs pradach katodowych przewo-

dy doprowadzajace katody posiadaja bar-
dzo duze przekroje, a tym samym wyma-
gaja szerokiej barki. Jezeli zas stupek
jest zaopatrzony w nasadki, to musi on
byé najpierw wtopiony w czeéé cylin-
dryczna, a nastepnie dopiero ta czes$é cy-
lindryczna zostaje zamocowana w barice.
Z tego powodu bariki lamp tego rodzaju
sa bardzo szerokie, szersze anizeli banki
lamp wedlug fig. 4. Nalezy zas przy tym
zaznaczyé, ze przy Srednicy barki 16 cm
powstaje cisnienie atmosferyczne okolo
200 kg, dzialajace na miejsce wtopienia,
co moze powodowaé peknigcie szkla.

‘Poza tym druty lub paski w lampach
z nasadkami, laczace siatke z doprowa-
dzeniem, nie daja si¢ latwo nagrzewaé
podczas usuwania powietrza do tempera-
tury potrzebnej do otrzymania nalezytej
prézni.

Wedlug wynalazku w elektrycznej lam-
pie wyladowczej duzej mocy narzady
wsporcze i narzady doprowadzajace siatki
sa umieszczone w dwéch lub kilku wy-
stajacych czesciach bariki lampy, prosto-
padlych do gltéwnej osi lampy. Korzystnie
jest lampe wyladowcza wedlug wynalazku
wykonaé tak, azeby posiadala ona dwie
prostopadle do gléownej osi lampy czesci
rurowate, wykonane np. ze szkla lub kwar-
cu i zamknigte za pomoca narzadu meta-
lowego, wykonanego np. z zelaza chromo-
wego, do ktérego przymocowane sa narza-
dy wsporcze i narzady doprowadzajace
siatki.

W lampie wedlug wynalazku mozna
doskonale odizolowaé siatke od pozosta-
tych elektrod bez koniecznosci stosowa-
nia barki o srednicy wigkszej od $redni-
cy, jaka jest niezbedna do wtopienia stup-
ka katody. Ponadto narzady doprowadza-
jace siatki pozwalaja na bardzo latwe u-

suwanie gazéw przez przylaczenie tych
narzadéw do Zrédia napiecia.

Zamocowanie siatki wedlug wynala-
zku jest ponadto bardziej sztywne i bar-
dziej wytrzymale, anizeli przy zastosowa-
niu piers$cienia. zaciskowego, otaczajacego
stupek, lub tez nasadek, umieszczonych na
stupku. Na drugim koricu siatka jest
opréocz tego podparta za pomoca czesci z
materialu izolacyjnego, np. kwarcu

Przy zastosowaniu lampy wedlug wy-
nalazku do fal krotkich, przy ktérych po-
wstaja duze prady siatkowe, narzady do-
prowadzajace moga byé bardzo latwo
wlaczone réwnolegle.

Wedtug bardzo korzystnej postaci wy-
konania wynalazku réwnolegle polaczenie
narzadéw doprowadzajacych mozina wy-
konaé laczac ze soba narzady z zelaza
chromowego za pomoca tasmy lub rury z
metalu, np. rury aluminiowej, i zaopatru-
jac te tasme lub rur¢ w narzad doprowa-
dzajacy prad.

Tego rodzaju budowa posiada jeszcze
t¢ zalete, iz wyzej wymieniona tasma lub
rura bardzo skutecznie odprowadza cie-
plo od miejsca potaczenia szkla z meta-
lem. Chtodzenie tego miejsca mozna je-
szcze polepszyé, wytwarzajac mnarzady
wsporcze lub tez i doprowadzajace, przy-
mocowane do narzadéw z zelaza chromo-
wego, w postaci rurek metalowych, chlo-
dzonych od wewnatrz woda w ten spo-
séb, ze cze§é wydrazona rurek laczy si¢ z
wydrazona nasadka znajdujaca si¢ na kori-
cu narzadu zamykajacego i zaopatrzona w
dwie rurki, przez ktére przeplywa woda
chlodzaca.

Przyklad wykonania wynalazku jest
przedstawiony na rysunku, na ktérym fig.
1 przedstawia lampe wedlug wynalazkuy,
fig. 2 i 3 przedstawiaja czeséci tej lampy,
a fig. 4 i 5 przedstawiaja schematycznie
dwie znane postacie wykonania lamp du-
zej mocy.

Na fig. 1 cyfra ! oznaczona jest ano-



da lampy wyladowczej, stanowiaca jed-
noczes$nie cze$é barki lampy. Ta czesé
lampy moze byé chlodzona sztucznie w
znany sposéb. Do jednego z koricow tej
elektrody jest przypojona czes$é 2 bariki,
wykonana mnp. ze szkla lub kwarcu. Czesé
2 posiada nézke 3, zaopatrzona w dwa na-
rzady 4 i 5, wykonane z zZelaza chromowe-
go. Do tych narzadéw 4 i 5 przymocowane
sg druty 6 i 7, doprowadzajace prad do
katody.

Cze$¢ 2 bariki lampy posiada dwie pro-
stopadle do gléwnej osi lampy rurowate
czesci 8 1 9, zaopatrzone na koricach w
narzady 10 i 11 z zelaza chromowego; do
czesci tych przymocowane sa narzady 12 i
13, doprowadzajace prad i bedace jedno-
czesnie narzadami wsporczymi. Narzady
12 i 13 sa wykonane z wydrazonych pre-
tow miedzianych. Prety te sa potaczone za
pomoca paskéw 14 i 15 z pretami siatki 16.

Miejsca $cianki zewnetrznej, do kto-
rych przypojone sa narzady z zelaza chro-
mowego, moga byé sztucznie chlodzone.
W tym celu do wnetrza wydrazonych na-
rzadoéw 26, przymocowanych do narzadéw
10 i 11, wprowadzone sa dwie rurki 17 i
18 (fig. 2).

Fig. 3 przedstawia narzad 22 do réw-
noleglego taczenia narzadéw 10 i 11, zwla-
szcza przy zastosowaniu lampy do fal
krétkich. Narzad 22 posiada na obu kon-
cach splaszczenia 23 i 24 w ksztalcie kon-
cowek kablowych i jest zaopatrzony w
srodku w narzad 25 do doprowadzania
pradu.

Zastrzezenia patentowe,

1. Elektryczna lampa wyladowcza,
zwlaszcza za§ lampa wyladowcza duzej
mocy, znamienna tym, Zze narzady wspor-
cze (12, 13) siatki, stuzace jednoczesnie do
doprowadzania pradu do siatki, sa umie-
szczone w rurowatych czesciach (8, 9)
bariki (2) lampy, prostopadlych do glow-
nej osi lampy i zaopatrzonych na swym
koricu w narzady (10, 11), wykonane np.
z zelaza chromowego, do ktérych przy-
mocowane sa narzady wsporcze wzglednie
doprowadzajace siatki.

2. Elektryczna lampa wyladowcza
wedlug zastrz. 1, znamienna tym, Ze na-
rzady (10, 11) z zelaza chromowego sa
polaczone ze soba za pomoca rurki lub ta-
$my metalowej (22).

3. Elektryczna lampa wyladowcza
wedtug zastrz. 1, znamienna tym, Ze na-
rzady (10, 11) sa zaopatrzone w wydrazo-
ne narzady (26), wyposazone w rurki (17,
18) do przeptywu wody chiodzacej.

4, Elektryczna lampa wyladowcza
wedlug zastrz. 1 — 3, znamienna tym, ze
narzady wsporcze wzglednie narzady do-
prowadzajace siatki (12, 13) sa wykonane
z metalowych rurek w celu chlodzenia
ich woda.

'N. V. Philips
Gloeilampenfabrieken.
Zastepca: M. Skrzypkowski,

rzecznik patentowy.
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