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(54) VERFAHREN ZUM AUFBEREITEN UND ZUFUHREN VON FUTTERMISCHUNGEN UNTERSCHIEDLICHER
ZUSAMMENSETZUNG AN MEHRERE AUSGABESTELLEN

(57) Bei einem Verfahren zum Aufbereiten und Zufihren von
Futtermischungen unterschiediicher Zusammensetzung an
mehrere Ausgabestellen, wird far einen Teil der Ausgabe-
stellen eine erste Futtermischung durch dosierte Zugabe
weiterer Futterbestandteile, die selbst eine oder mehrere
Futtermischungen bilden kdnnen, erganzt und die Gesamt-
abgabemengen an jeder Ausgabestelie werden eingestelit.
Fur jeden Gesamtfitterungsvorgang wird eine den Gesamt-
bedarf deckende Menge der ersten Futtermischung vorbe-
reitet und eine entsprechende Teilmenge dieser Futter-
mischung nacheinander den fir ihre Abgabe bestimmten
Ausgabestellen zugefihrt, wonach die verbleibende Rest-
menge dieser Futtermischung mit einem zweiten Futterbe-
standteil zu einer weiteren Futtermischung veranderter
Zusammensetzung aufbereitet und flar ihre Abgabe
bestimmten Ausgabestelien zugefihrt wird. Um eine feinstu-
fige Anpassung des Futters an verschiedene Bedurfnisse zu
ermdglichen, wird bei Verwendung von Ausgabestellen fir
drei oder mehrere Tiergruppen mit Bedarf an unterschiedli-
chen Futtermischungen fir die dritte und weitere Ausgabe-
stellengruppen jeweils die verbleibende Restmenge der
vorher abgegebenen Futtermischung durch Zugabe defi-
nierter, erganzender Teilmengen des zweiten Futterbestand-
teiles und bzw. oder weiterer Futterbestandteile erganzt,
gemischt und ausgegeben. Eine Ausgestaltung des Verfah-
rens fir die ad libitum-Fiatterung ist angegeben.
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Die Erfindung betrifft ein Verfahren zum Aufbereiten und Zuflihren von Futtermischungen unterschiedii-
cher Zusammensstzung an mehrere Ausgabestellen, bei dem wenigstens flr einen Teil der Ausgabestellen
eine erste Futtermischung durch dosierte Zugabe weiterer Futterbestandteile, die selbst eine oder mehrere
Futtermischungen bilden kdnnen, ergdnzt wird und die Gesamtabgabemengen an jeder Ausgabestelle
eingestellt werden, wobei fir jeden Gesamtfiitterungsvorgang eine den Gesamtbedarf deckende Menge der
ersten Futtermischung vorbereitet und eine entsprechende Teilmenge dieser Futtermischung nacheinander
den fiir ihre Abgabe bestimmten Ausgabestellen zugefihrt wird, wonach die verbleibende Restmenge
dieser Futtermischung mit einem zweiten Futterbestandteil zu einer weiteren Futtermischung veranderter
Zusammensetzung aufbereitet und fiir ihre Abgabe bestimmten Ausgabestellen zugefidhrt wird.

Eine Weiterbildung der Erfindung betrifft eine Ausgestaltung dieses Verfahrens flr die ad libitum-
Futterung von drei oder mehreren Tiergruppen, wobei GemeinschaftsfreBpiitze fiir die Tiere jeder Gruppe
vorhanden sind, und wihrend vorgebbarer FreBzeiten nach der ersten Futterzuteilung eine Nachversorgung
mit Futter vorgenommen wird.

Bei der Tierfitterung hingen, aligemein gesprochen, die zu verabreichende Futtermengen und die
Futterzusammensetzungen von mehreren, individuellen Faktoren ab, die berlcksichtigt werden sollen. Diese
Faktoren sind das Tieralter, der momentane Zustand der Tiere, der Zweck der Haltung des jeweiligen
Tieres usw.

Bei der Schweinemast dndert sich mit zunehmendem Tieralter bzw. Tiergewicht nicht nur die tégiich
bendtigte bzw. zu verabreichende Futtermenge, sondern auch der Bedarf an energiereichem bzw. protein-
hiltigem Futter, wobei vor allem aus wirtschaftiichen Griinden der bendtigte Proteinanteil zu beriicksichti-
gen ist, da bei einem UberschuB an Protein im Futter gegeniiber der tatsichlich bendtigten Menge das zu
viel gegebene Protein unverdaut in die Glle ausgeschieden wird. Proteinhaltige Futtergemenge sind
Uberdies teuer, so daB ihre Verschwendung vermieden werden soll. Neben dem Bedarf an Energie und
Protein kann man bei der Mast durch Anderung der Futterzusammensetzung auch eine bestimmte
Fleischqualitit erzielen, z.B. einen nur mit dinnen Fettschichten durchzogenen Schinken erreichen.

Bei trichtigen und sdugenden Muttersauen ergib sich wieder ein anderer tatsachlicher Bedarf fiir die
Futtermenge und die Futterzusammensetzung. Gleiche Uberlegungen gelten auch fiir die Ubrige Tierauf-
zucht, z.B. fiir die notwendige unterschiedliche Futterung von Jungrindern, Mastrindern und Milchkiihen.

Verfahren der eingangs genannten Art sind aus der DE 34 19 839 A, der DE 36 02 048 A und der WO
82/03159 A bekannt. Sie haben den grundsitzlichen Vorteil, da8 von vornherein die flr die Abgabe in der
ersten und zweiten Periode (hier als Teilmenge) dienende erste Futtermischung in der benGtigten Menge
und in einem Zug vorbereitet werden kann, so daB sich eine gewisse Einsparung hinsichtlich der
Mischanlagen ergibt. Die zweite Futtermischung fir die zweite Tiergruppe kann entweder im eigenen
Mischbehaiter zugefiihrt oder auch an anderer Stelle vorbereitet, zugegeben und mit der Restmenge der
ersten Futtermischung durch mehrmaliges Umpumpen durch die bei FlussigkeitfUtterungsaniagen vorhan-
denen Forderleitungen gemischt und schiielich dosiert an die zweite Tiergruppe ausgegeben werden.

Der grundsitzliche Nachteil dieser bekannten Verfahren besteht darin, daB nur zwei verschiedene
Futtermischungen vorbereitet und ausgegeben werden k&nnen, obwohl, wie sich aus den vorstehenden
Darlegungen ergibt, in vielen Fallen eine wesentlich rationellere Fltterung, insbesondere der Einsatz
hochwertiger und teurer Futtermittel, bei mehreren Tiergruppen nur dann méglich ist, wenn die Futterzube-
reitung individuell auf diese Tiergruppen abgestimmt wird. Es besteht also die Forderung, z.B. bei der
Schweinemast, den Tieren jeder durch Alter, Gewicht oder Verwendung bestimmten Tiergruppe die zu
einem bestimmten Zeitpunkt tatsichlich bendtigte bzw. vorgegebene Futtermenge in der richtigen Mi-
schung zuzuteilen. Diese Forderung 188t sich bisher nur durch ZuBerst aufwendige Verfahren verwirklichen,
bei denen die Gesamtabgabemenge und sogar die Zusammensetzung an jeder Abgabestelle bzw. Abgabe-
stellengruppe eingestellt werden kann. Diese Verfahren sind als rationierte Fiitterung bekannt. Dabei wird
jedes Tier durch Identifikationsmerkmale gekennzeichnet und befindet sich z.B. an einem vorgegebenen
Standplatz. Um eine Automatisierung der Fitterung zu ermdglichen, wird nach der EP 0 491 312 A ein
Verfahren zur Flissigfitterung vorgesehen, bei dem in zwei voneinander unabhingigen Vorratsbehiltern
Futter in zwei verschiedenen Rezepturen hergestellt wird, das mit Hilfe von zwei unabhéngigen Férderpum-
pen von entgegengesetzten Enden her in eine zu den verschiedenen FreBplatzen fiihrende Forderleitung
gepumpt wird. An jeder Ausgabestelle ist ein Ablauf vorgesehen. Zwischen den beiden nun in der
Fitterungsleitung befindlichen Futtersdulen befindet sich ein Trennkdrper. Die Enden der Futtersduien
werden ebenfalls durch Trennkdrper begrenzt und es ist mdglich, diese Futtersdulen durch Nachpumpen
von Wasser gegen die duBeren Trennk&rper in der Futterungsleitung zu verschieben. An jeder Ausgabestel-
le kann bei dieser Vorgangsweise entweder nur Futter der einen oder anderen Zusammensetzung in einer
definierten Menge abgegeben werden oder es besteht auch die Mdoglichkeit, nacheinander definierte

‘Mengen von beiden Futtermischungen an ein und demselben AuslaB abzugeben, so da das abgegebene
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Futter mengenmiBig eine aus dem Verhditnis der beiden Futtermischungen bestimmte Zusammensetzung
erhdit. Die Futtermischungen werden nacheinander abgegeben und es ist daher nicht mdglich, eine
tatsdchliche Mischung der beiden Futterarten zu bewerkstelligen. Eine solche Mischung soll zwar bei der
Zufuhr in einen Trog eintreten, wird aber nicht gewahrleistet, so daB besonders dann, wenn mehrere Tiere
zu dem Trog Zugang haben, die Gefahr besteht, daB die einzelnen Tiere trotzdem, je nachdem ob sie mehr
oder weniger von der einen Futtermischung aufnehmen, unterschiedlich gefiittert werden. Der Anlagenaut-
wand zur Durchfiihrung des beschriebenen Verfahrens ist betrdchtlich und es ergibt sich nicht nur das
Problem, daB bei der Zusammenfiihrung von zwei Futtersdulen das abgegebene Futter nicht homogenisiert
ist, sondern auch, da8 zusétzliche Trennkdrper in den Leitungen benbtigt werden, was zu Stdrungen AnlaB
geben kann, wobei (berdies durch das Umpumpen der Futtermischungen in den Leitungen weitere
Probleme auftreten und das zum Verschieben der Futtersdulen verwendete Wasser durch Futterreste
kontaminiert wird und entsorgt werden muB. Bei bestehenden Anlagen, die bisher nur mit der Zuteilung
einer Futtermischung an verschiedene Ausldsse gearbeitet haben, |48t sich das Verfahren nicht anwenden.
Wegen der mdglichen Dosierungenauigkeiten und aufgrund von Einstellfehlern ist es bei diesem Verfahren
auch nicht moglich, die genauen Mengen der einzelnen Futtermischungen vorzubereiten.

Die beschriebenen Nachteile werden auch bei einem Verfahren nach der EP 0 519 114 A nicht
beseitigt. Bei diesem Verfahren werden ebenfails verschiedene Futtermischungen gleichzeitig in verschie-
denen Mischbehiltern vorbereitet. Jeder Mischbehdlter ist an eine eigene Férderpumpe angeschlossen, die
in ihrer Drehzaht geregelt werden kann und mit deren Hilfe die jeweilige Futtermischung in eine Fiitterungs-
leitung gepumpt wird, wobei das Mengenverhiltnis der einzelnen Futtermischungen durch Drehzahiregelung
eingestellt wird. Auch hier ist keine einwandfreie Mischung der verschiedenen Futterarten gewihrleistet. Es
werden nacheinander Futtersdulen verschiedener Zusammensetzung in die Fitterungsleitung abgegeben
und zu den Ausgabestellen beférdert. Auch hier werden fir den Weitertransport der Futtersdulen Trennkdr-
per eingesetzt, die mit Wasser positioniert werden.

Bei der Trockenfiitterung ist es bekannt, in einem kleinen Mischer jeweils die fiir eine einzige
Abgabestelle bendtigte Futtermischung individuell vorzubereiten und dann mittels eines Kettenf&rderers zu
der jeweiligen Abgabestelle zu transportieren. Hier ergeben sich besonders bei mehreren mit unterschiedli-
chen Futtermischungen zu bedienenden Abgabestelien extrem lange Fitterungszeiten und es ist notwendig,
den Forderer an der richtigen Futterstelle volistandig zu entleeren.

Unter anderem auch bei der Schweinemast wird hdufig aus Situationsgriinden, z.B. der Organisation
des Stalles, einer Gruppentierhaltung und bei eingeschrénkten Gré8en der vorhandenen Trége od.dgl. eine
rationierte Fltterung nach der oben beschrisbenen Art nicht m&glich. Hier k6nnen jeweils nur ein oder
einige Tiere einer Gruppe gleichzeitig Futter aufnehmen. Um dabei zu verhindern, da8 ein Tier dem
anderen Futter wegnimmt, also eine Unterversorgung einzelner Tiere vorkommt, muB man den Tieren
unbeschrénkt Futter anbieten, also eine sogenannte ad libitum-Fitterung (Fiitterung nach Belieben bzw. bis
zur Sittigung) vornehmen. Zur Verhinderung einer Uberversorgung mit Proteinen kann man fiir gr&B8ere
Tiere die Futterrezeptur so verdndern, daf eher eine Sittigung als ein Uberfressen eintritt. Leichtere und
kleinere Tiere erhalten auch hier proteinreicheres Futter, wobei es auch méglich ist, nach der Abgabe von
proteinreicherem Futter zusétzlich mit proteinarmem Futter ad libitum zu fiittern. Bei der Fliissigfiitterung
nach diesem Verfahren wird der Flllzustad der Trége Uber Trogsonden iiberwacht und die Trége werden
nach der Entleerung nachgefiilit, wobei die Anzahl der Nachfiillungen zur Begrenzung der Gesamtmenge
des abgegebenen Futters eingestellt wird. Nach einer anderen Variante wird nach jeder Entleerung
nachgefiillt, aber die FreBzeit begrenzt. Bei einer Trockenflitterung werden die Vorratsbehilter in einem
Fltterungszyklus nachgeflillt, wobei auch hier wieder die FreBzeiten oder die Anzahl der Nachfiillungen
abhdngig von der jeweiligen Tiergruppe vorgegeben werden kdnnen. Hier wire es zwar theoretisch
méglich, den einzelnen Tiergruppen nach den bekannten Verfahren unterschiedliche Futtermischungen zu
verabreichen, doch wird in der Praxis davon meist wegen des hohen Aniagenaufwandes Abstand genom-
men und gegebenenfalls eine Zusatzfltterung von Hand aus durchgefiihrt.

Aufgabe der Erfindung ist es, ein Verfahren der eingangs genannten Art anzugeben, bei dem mit
einfachem Anlagenaufwand und vorzugsweise auch mit bestehenden bzw. nur geringfligig modifizierten
Anlagen Futterzuteilung an die Einzeltiere erm&glicht wird, wobei drei oder mehrere individuell abgestimmte
Futterzubereitungen in auf die Tiere abgestimmten Teilmengen abgegeben werden k&nnen. Eine Teilaufga-
be der Erfindung besteht darin, bei ebenfalls geringem Anlagenaufwand die vorstehend genannte Forderung
auch bei der ad libitum-Futterung zu erfiillen.

Die gestelite Hauptaufgabe wird dadurch gelst, daB bei Verwendung von Ausgabestellen fir drei oder
mehrere Tiergruppen mit Bedarf an unterschiedlichen Futtermischungen fiir die dritte und weitere Ausgabe-
stellengruppen jeweils die verbleibende Restmenge der vorher abgegebenen Futtermischun durch Zugabe
definierter, ergdnzender Teilmengen des zweiten Futterbestandteiles und bzw. oder weiterer Futterbestand-
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teile ergdnzt, gemischt und ausgegeben wird.

Das erfindungsgemiBe Verfahren eignet sich sowohl fir die Schweinefitterung als auch flir die
Futterung anderer Tiere, wobei grundsétzlich mit Flissig- oder Trockenfutter gearbeitet werden kann und
die dabei vorhandenen oder Ublichen FSrdereinrichtungen einsetzbar sind. Es wird mdglich, die Futterzu-
sammensetzung und Abgabemenge engstufig an den jeweiligen Entwicklungsstand bzw. den momentanen
Verwendungszweck der Tiere anzupassen, wobei auch der Tatsache Rechnung getragen werden kann, daB
ein Tier oder eine Tiergruppe, das bzw. die in eine hdhere Gewichtskiasse hineinwachsen, ein Futter
gednderter Zusammensetzung und Menge erhalten soll. Es wird Uberdies eine relativ einfache Vorausbe-
rechnung der fiir einen Fltterungszyklus benStigten Teilmengen der Futterzutaten bzw. Futtermischungen
und auch der jewsiligen Ergdnzungsmengen fir die ndchste Futterzubereitung mdoglich und man kann
daher ein logisches und einfach anzuwendendes Programm flr einen die Dosierung und Zusammensetzung
bestimmenden Computer erstellen, wobei problemlos und nachvollziehbar eine unmittelbare Anpassung
sogar an den téglichen aktuellen Stand der Entwicklung der verschiedenen Tiergruppen ermdglicht wird.

Der Verfahrensablauf richtet sich im einzelnen auch danach, welche Fdrderaniagen zur Verfligung
stehen bzw. eingebaut werden kdnnen. Bei einfachen Flussigfitterungsaniagen flr rationierte Fiitterung wird
man vorteilhaft die mit der ersten Futtermischung zu beteilenden Tiere nacheinander fiittern. Bei einfachen
Anlagen mit einer in den Mischbehaliter zuriickfiihrenden Ringleitung werden nun die die ndchste Gesamt-
futtermischung bestimmenden Futterbestandteile in der erforderlichen Menge zu der zum GroBteil bereits
im Mischbehilter befindlichen ersten Futtermischung gegeben und durchmischt, wobei auch durch Um-
pumpen dieses Futters durch die Ringleitung diese von der ersten Futtermischung entleert wird. Nach
mehrmaligem Umpumpen liegt eine einheitliche, homogenisierte zweite Futtermischung vor, die an die
nachste Tiergruppe verfittert wird. In entsprechender Weise wird vorgegangen, wenn weitere Tiergruppen
oder Tiere vorhanden sind, bei denen der letzten Futtermischung weitere Zusdtze beigefigt werden
miissen. Nach einer Variante kdnnen hier Anlagen eingesetzt werden, bei denen jeweils die fur eine
Abgabestelle bestimmte Futterportion in die Fdrderleitung gepumpt und dann mit Hilfe von Druckluft zur
jeweiligen Abgabestelle gepreBt wird. Bei der ersten Variante kann man statt dem Umpumpen auch eine
Entleerung der Férderbzw. Ringleitung durch Einblasen von Druckluft erzielen und dann die neue Futtermi-
schung gleich mit dem gesamten Rest der ersten Futtermischung zubereiten. Eine portionierte Futterzufuhr
ist auch bei Fiitterungsanlagen fiir Trockenfutter vorteiihaft. Es wird in jedem Fall von einer Grundmischung
des Futters ausgegangen, die an bestimmte Tiere verabreicht werden kann. Diese Grundmischung wird fiir
die ndchsten Tiere durch wenigstens einen Zusatz erginzt und ausgeteilt, wobei mit Ergdnzung und
Austeilung fortgefahren wird, bis alle verschiedenen Futterzusammensetzungen in der richtigen Menge an
die sinzelnen Tiere bzw. Tiergruppen abgegeben wurden. Es wird nur ein Mischbehditer und eine relativ
einfache Fdrdereinrichtung bendtigt. Die Dosierung kann mit Hilfe einer Behalterwaage oder auch Uber die
Offnungszeiten von AuslaBventilen an den Abgabestellen bestimmt werden.

Um die Grundsatzaufgabe auch bei der ad libitum-Fiitterung zu I8sen, wird hier vorgesehen, da8 das
Futter innerhalb eines Futterungszyklus in einer der Anzahl der benGtigten, unterschiedlichen Futtermi-
schungen entsprechenden Anzahl von Perioden ausgegeben wird, wobei die erste Futtermischung in einer
fir einen Fltterungszyklus ausreichenden Menge vorbereitet und der entsprechende Teil dieser Futtermi-
schung in der ersten Periode in flir die einzelnen FreBplitze wihlbaren Zeitspannen an die dafur
bestimmten FreBplitze abgegeben wird und in der nichsten Periode bzw. den nichsten Perioden jeweils
die verbleibende Menge der vorhandenen Futtermischung durch weitere Futterbestandteile ergédnzt, ge-
mischt und an dafiir bestimmte FreBplitze abgegeben wird und daB die FreBzeiten innerhalb der Perioden
begrenzt werden, so daB jedem Tier einer Tiergruppe wahiweise nur Futter einer vorgegebenen Grundzu-
sammensetzung angeboten wird oder das Tier bei Zuteilung verschiedener Futterzusammensetzungen in
aufeinanderfolgenden Zykien bei Begrenzung der jeweiligen FreBzeiten im Durchschnitt pro grdB8erer
Zeiteinheit (z.B. innerhalb eines Tages) eine entsprechende Menge an die fUr dieses Tier bestimmte
Gesamtzusammensetzung aufweisendem Futter aufnehmen kann.

Zum besseren Verstindnis der Erfindung und der sich durch sie ergebenden Vorteile wird auf die
nachfolgende Zeichnungsbeschreibung Bezug genommen.

in der Zeichnung sind die Grundlberlegungen, die zum erfindungsgemifen Verfahren gefiihrt haben,
naher erldutert.

Es zeigen
Fig. 1 ein Diagramm (ber Energie- und Proteinbedarf von Mastschweinen,
Fig.2  ein weiteres Diagramm, das die Futterzusammensetzungen und Abgabemengen flr Tiere
bestimmter Gewichtsklassennach dem erfindungsgeméBen Verfahren veranschaulicht und
Fig. 3 ein weiteres Diagramm, nach dem gezeigt wird, da8 nach dem erfindungsgemaBen Verfahren
eine stufeniose Anpassung der Futterzusammensetzung und Futtermenge an verschiedenste
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Tiergruppen mdglich ist.

Das Diagramm nach Fig. 1 zeigt in einer mit vollen Linien eingezeichneten Kurve den Energiebedarf
von Mastschweinen abhingig vom jeweiligen Gewicht und in der gleichen Abhzngigkeit in einer strichlierten
Kurve den Proteinbedarf. Der tdgliche Energiebedarf ist in MJ auf der linken Ordinate und der tagliche
Proteinbedarf in Gramm auf der rechten Ordinate angegeben. Man erkennt aus dem Diagramm, da8 der
Proteinbedarf bei leichteren, jlingeren Tieren relativ hther als der Energiebedarf und ab sinem Gewicht von
beispielsweise 80 kg relativ geringer als der Energiebedarf wird. Die beiden Kurven geben daher Aufschiug,
wie das Futter fiir die Tiere der einzelnen Gewichtsklassen zusammengesetzt sein sollte.

Um eine Anpassung an diese Forderungen zu erfiillen, wird bei dem erfindungsgemiBen Verfahren, wie
schon beschrieben wurde, vorgegangen: Es wird eine erste Futtermischung 1 (sishe Fig. 2) in einer Menge
vorbereitet, die fir die Fltterung aller Tiere ausrsicht. Mit dieser Futtermischung werden jene Tiere
geflittert, die nur diese Futtermischung bend&tigen. Ist dies erfolgt, wird ein weiterer Futterbestandteil 2
zugesetzt und mit der dadurch erhaltenen Mischung werden weitere Tiere gefittert. Schiie8lich wird nach
Fig. 2 diese Mischung aus den Komponenten 1 und 2 flir weitere Tiere noch mit einem Ergédnzer 3 zu einer
weiteren neuen Futtermischung aufbereitet werden, die an weitere Tiere abgegeben wird. In Fig. 2 sind im
Blockschema in Sdulenform jeweils die Futtermengen und die Anteile der Futterbestandteile 1, 2 und 3 fiir
verschiedene Gewichtsklassen angedeutet.

In der Praxis werden in einem Stall kaum Tiere innerhalb der verschiedenen Maststufen vorhanden sein.
An Hand der Fig. 3 wird erklédrt, wie vorzugehen ist, wenn beispielsweise drei Tiergruppen A, B und C zu
fittern sind. Dabei betrdgt das Durchschnittsgewicht der Tiere der Gruppe A zwischen 110 und 120 kg, so
daB diese Tiere nur flr die Fitterung mit der Mischung 1 vorgesehen werden. Fiir die Gruppen C und B
kann dagegen sogar tdglich auf Grund des Momentangewichtes die abzugebende Futtermenge und die
momentane Futterzusammensetzung festgelegt werden. Fiir die Gruppen C und B wurden im Diagramm
entsprechende strichpunktierte Linien, die das Momentangewicht am Flitterungstag angeben, eingetragen.

Aus der Statistik und den Unterlagen Uber den Gesamttierbestand wird unter Heranziehung des
Diagrammes nach Fig. 3 oder entsprechender Berechnungsunterlagen festgelegt, welche Mengen der
Futtermischung 1 des Futterbestandteiles 2 und des Futterbestandteiles 3 benétigt werden. Dann wird die
Futtermischung 1 zubersitet und in den vorbestimmten Mengen an die Tiere der Gruppe A verfiittert. Nach
AbschiuB dieser Fltterung wird zum verbleibenden Rest der Futtermischung 1 die entsprechende Menge
der Futterzutat 2 zugesetzt, die neue Futtermischung aufbereitet und an die Tiere der Gruppe B verfiittert.
Zu dem nun verbleibenden Futterrest wird die erforderliche Menge der Futterzutat 3 hinzugegeben und die
neue Futtermischung hergestellt, die in den vorgegebenen Mengen an die Tiere der Gruppe C verfiittert
wird.

Bei der ad libitum-FUtterung kann nach einer mdglichen Variante entsprechend dem nur im Zusammen-
hang mit Fig. 3 beschriebenen Verfahren gearbeitet werden. Da keine individuelle Mengenbegrenzung
mdglich ist, wird so vorgegangen, da8 jeder Tiergruppe ein Zeitfenster vorgegeben wird, innerhalb dem bei
einer Fltterungsperiode dann eine Nachbeflllung der Trége stattfindet, wenn die Tiere den Trog leergefres-
sen haben, was z.B. durch Trogsonden festgestellt werden kann. Die Gesamtmenge an abgegebenem
Futter kann also innerhalb eines Zeitfensters variieren, wenn die Tiere an einzeinen Tagen unterschiedlich
schnell fressen. Man kann im einfachsten Fall jeder Tiergruppe eine z.B. gem#B Fig. 3 nach dem Gewicht
bestimmte Futtermischung zuteilen.

Zur Vereinfachung des Gesamtverfahrens kann man aber auch so vorgehen, wie dies in der aligemei-
nen Beschreibung fir die ad libitum-Fiitterung beschrieben wurde. Man kann hier flir drei Fitterungsperio-
den am Tag jeweils nacheinander durch Ergédnzung einer Grundfuttermischung zuerst die Grundfuttermi-
schung und dann die ergénzte Mischung oder ergénzte Mischungen austeilen. Durch Zeitbegrenzung und
Abgabe beider Mischungen in vorgebbaren Verhiltnissen an die gleichen Ausgabestellen kann man
individuelle Futtermischungen erzielen. Zur besseren Erlduterung, was mit obigen Ausfilhrungen gemeint
ist, wird in der nachfolgenden Tabelle ein Tagesprogramm in vereinfachter Form veranschaulicht.

I I i
1 2 1 2 1 2
AAAAA | BEBBB | AAAAA | BBBBB | AAAAA | BBBBB
AA BB AA BB AA BB
AAAAA AAAAA AAAAA
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In der Tabelle wird angenommen, daB im Verlaufe des Tages drei Futterungszyklen |, It und Ml
vorgenommen werden. FUr jeden Fiitterungszyklus wird zundchst die voraussichtlich bendtigte Gesamtmen-
ge einer Futtermischung A vorbereitet und an dafiir bestimmte Abgabestellen abgegeben. Anschliefend
wird der Rest der Futtermischung A durch wenigstens einen weiteren Futterbestandteil zu der Mischung B
erginzt, wobei auch diese Mischung an daflr bestimmte Abgabestellen ausgegeben wird. In der Tabelle
bedeutet die Anzahl der in den Spaiten 1 bzw. 2 aufscheinenden Buchstaben jeweils die maximal mdgliche
Anzahl der Ausgabe von Einzelportionen an eine Abgabestelle innerhalb eines Zeitfensters. Man kann
wahlweise die Abgabe einer volien, durch jeweils finf Buchstaben gekennzeichneten Abgabemenge aus je
fiinf Einzelportionen der Mischung A oder der Mischung B an eine Tiergruppe oder eine Ausgabestelle
ermdglichen, wobei sich diese Menge verringert, wenn die Tiere langsamer fressen. Ferner kann man je
nach Bedarf auch nur von Haus aus verringerte Abgabemengen bzw. Einzelgaben einer der beiden
Mischungen vorsehen. In der untersten Zeile des Diagrammes ist z.B. gezeigt, daB bei Mastende bei jedem
Fitterungszykius 1, Il oder Ill nur innerhalb der Periode 1 die Mischung A in maximal fiinf Einzelgaben
abgegeben werden kann.

in der Mittelzeile wurde veranschaulicht, da8 man auch individuell je nach Bedarf der Tiere innerhalb
der gleichen Zyklen in beiden Perioden 1 und 2 geringere und nach Bedarf durch Vorgabe verschiedener
Zsitfenster variable Mengen der Futtermischungen A und B an die gleiche Abgabestelle ausgeben kann, so
da8 im Durchschnitt zumindest innerhalb eines Tages jedes Tier die M&glichkeit hat, die bendtigte
Futtermenge in der abgestimmten Rezeptur aus den Mischungen A und B aufzunehmen. Die Mittelzeile
beim Diagramm kénnte etwa die Futterbereitstellung und -zusammensetzung bei Mastbeginn andeuten.

Patentanspriiche

1. Verfahren zum Aufbereiten und Zufiihren von Futtermischungen unterschiedlicher Zusammensetzung
an mehrere Ausgabestellen, bei dem wenigstens fir einen Teil der Ausgabestellen eine erste Futtermi-
schung durch dosierte Zugabe weiterer Futterbestandteile, die selbst eine oder mehrere Futtermischun-
gen bilden kdnnen, ergénzt wird und die Gesamtabgabemengen an jeder Ausgabestelle eingesteilt
werden, wobei fir jeden Gesamtfiitterungsvorgang eine den Gesamtbedarf deckende Menge der ersten
Futtermischung vorbereitet und eine entsprechende Teilmenge dieser Futtermischung nacheinander
den fiir ihre Abgabe bestimmten Ausgabestellen zugeflhrt wird, wonach die verbleibende Restmenge
dieser Futtermischung mit einem zweiten Futterbestandteil zu einer weiteren Futtermischung verdnder-
ter Zusammensetzung aufbereitet und fir ihre Abgabe bestimmten Ausgabestellen zugefihrt wird,
dadurch gekennzeichnet, daB bei Verwendung von Ausgabestelien fiir drei oder mehrere Tiergrup-
pen mit Bedarf an unterschiedlichen Futtermischungen flr die dritte und weitere Ausgabestellengrup-
pen jeweils die verbleibende Restmenge der vorher abgegebenen Futtermischung durch Zugabe
definierter, erganzender Teilmengen des zweiten Futterbestandteiles und bzw. oder weiterer Futterbe-
standteile ergénzt, gemischt und ausgegeben wird.

2. Verfahren nach Anspruch 1, fiir die ad libitum-Fiitterung von drei oder mehren Tiergruppen, wobei
GemeinschaftsfreBplitze fiir die Tiere jeder Gruppe vorhanden sind, und wiahrend vorgebbarer FreBzei-
ten nach der ersten Futterzuteilung eine Nachversorgung mit Futter vorgenommen wird, dadurch
gekennzeichnet, daB das Futter innerhalb eines Fitterungszyklus in einer der Anzahl der bendtigten,
unterschiedlichen Futtermischungen entsprechenden Anzahl von Perioden ausgegeben wird, wobei die
erste Futtermischung in einer fiir einen Fltterungszyklus ausreichenden Menge vorbereitet und der
entsprechende Teil dieser Futtermischung in der ersten Periode in fiir die einzelnen Frefpldtze
wihlbaren Zeitspannen an die daflir bestimmten FreBpldtze abgegeben wird und in den n#chsten
Perioden jeweils die verbleibende Menge der vorhandenen Futtermischung durch weitere Futterbe-
standteile ergénzt, gemischt und an dafiir bestimmte FreBplitze abgegeben wird und da8 die FreBzei-
ten innerhalb der Perioden begrenzt werden, so daB jedem Tier einer Tiergruppe wahlweise nur Futter
einer vorgegebenen Grundzusammensetzung angeboten wird oder das Tier bei Zuteilung verschiede-
ner Futterzusammensetzungen in aufeinanderfolgenden Zyklen bei Begrenzung der jeweiligen Frefizei-
ten im Durchschnitt pro gréBerer Zeiteinheit eine entsprechende Menge an die flir dieses Tier
bestimmte Gesamtzusammensetzung aufweisendem Futter aufnehmen kann.

Hiezu 2 Blatt Zeichnungen
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