cusonomes | DOPIS VYNALEZU 210033

REPUBLIKA

(19) K AUTORSKEMU OSVEDCENIU

an ®81)

/22/ Prihlédsené 07 03 79
/21/ [PV 1524-79/

_ (40) Zverejnené 28 11 80
URAD PRO VYNALEZY | (45) vydané 15 07 82
A OBIEVY

(51) tnt. C13
H 0ot J 23/02//
B 22 C 9/00

(75)
Autor vynilezu ZITNANSKY MARCEL doc. dr.
PRAHA

ing. CSc., BRATISLAVA a HIX PETR ing. CSc.,

(54) Forma pre odlievanie suciastok z medi, najmé elektréd klystrénu

1

Vyndlez sa tyka formy pre -odlievanie
stfiastok z medi, najmi elektrdd klystro-
nu.

v elektrotechnike sa Zasto poZadujd
siliastky alebo telesd z cxste], bezkysli~
kate] medi, ktord spliiuje i niektoré dal-
gie poZiadavky ako napr. vdkuovd tesnost,
dobri odplynltelnost a schopnost spdjania.
Tento poziadavok je s vyhodou splneny odlie-
vanim medi vo vdkuu., Tieto sdliastky a
telesd, sptavxdla sloZitého tvaru a vel-
kych dl%ok sd Sasto duté a v stene sd po
celeJ ich dI%ke otvory prevdZne kruhového
prxetezu o rdznych priemeroch, ich urée-
nie. je rdzne, napr. k prietoku chladiace~

ho média. Takéto teleso z medi, ktorej
nevyhodou je obtiaZne trieskové obrédbanie,
napr. elektroda klystronu, ktord mid tvar
zlofitého dutého rotalného telesa s velkym.
poctom dlhych pozdI?nych otvorov kruhového
prierezu rdznych priemerov v obvodovej ste~
ne, sa dosial vyrdbal z mnohych dielov
trieskove obrdbanych a nakoniec spdjanych

v jeden celok vhodnou, spravxdla striebor-—
nou paJkou vo vdkuu. Tento &asove i energe-
ticky ndro&ny spdsob bolo nutné zvolit
preto, Ye otvery o poZadovanej dl%ke nebo-
lo mo¥né bez Specidlnych obrdbacich zaria-
deni zhotovit. Dal¥ou nevyhodou doterajSie-
ho spdsobu bol nelmerne vysoky odpad Spe-
cidlnej bezkyslikatej medi.

Uvedené nedostatky odstranuje forma pre
odlievanie silastok z medi, na]ma elektrod
klystronu, ktorej podstata spofiva v tom,
Ze pozostava z dna opatreného vybranim,

v ktorom je vioZeny duty valec. V spodne]j
fasti dutimy valca je usporiadand spodnd
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doska, uloZend vo vybrani dna a opatrend
otvorom pre uloZenie jadra, ktorého dru-
hy koniec je vlioZeny do otvoru hornej
dosky, ulozene] vo vybrani dutého valca

a opatrenej okrem rozoberatelne uchytené-
ho dutého kuZelového Jadra, usporladaneho
v dutine dutého valca, aj daldimi otvormi
pre spojenie dutiny formy s vy fukovymi
otvormi, usporladanyml v hlave formy. Hla-
va formy je za pomoci vybrania uloZend na
hornej doske a nalievaci otvor vytvoreny

v hlave, je umiestneny nad dutinouw kuzelo~
vého jadra, ktord dutina je spojend s du-
tinou valca prostrednictvom otvoru vytvo-
renom v dne kuZ¥elového jadra.

Vyhoda tohto spdsobu spoliva v tom, Ze
celé teleso sa vyrobi v jednom pracovnom
cykle, t. j. tavenie, rafindcia a odliatie.
Daliou vyhodou je, Ze vytvoremny povrch otvo-
rov je v celom rozsahu hladky a nevyzaduge
daldiu dpravu, odstrdni sa pracny sposob
obrdbania Jednotllvych dielov, drahé spé-
janie vo vékuu, pridom odliatie medi vo
vdkuu zabezpeli med s velai nizkym obsahom
kyslika; nizky obsah kysiika v medi je
v niektorych vyrobnych oboroch, napr. prL
vyrobe vysielacich a Specidlnych elektro-
niek jednou z najprisnejSich pozxadav1ek.

Priklad prevedenla formy, ktord Je pred—
metom vyndlezu, je zndzormeny na prxpo;e—
nom vykrese, nakresleny schématicky v nd-
rysnom reze.

Forma pre odlivevanie sdliastok z medi
pozostdva z dna 1, ktorym mdZe byt teleso
napriklad v tvare valca. Dno 1 je opatrené
zo strany jedného &ela vybtanlm, v ktorom
je vlioZeny duty valec 2. V spodnej &asti
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dutiny valca 2 je usporiadani spodnd doska
3, uloZend vo vybrani dna 1. Této doska
3 je opatrend otvormi pre uloZenie jedného
konca jadier 4, napr. z grafxtu, ako aj
otvorom sluixacim pre spojenie priestoru
‘dutiny dutého valca 2 s prehlbenim §
v dne 1 ﬁcvorcového, Talebo kruhového prie-
rezu, &¢im je vytvorend dutina pre technolo-
gicky ndliatok. Druhy koniec jadier 4, kto~
ré md¥u byt réznych prierezov, &o do tvaru
a velkosti, je uloZeny v otvore hornej
dosky 5. Tédto je vloZend do kruhového vy-
brania dutého valca 2. V hornej doske
je uchytené napriklad pomocou zdvitu duté
kufelové jadro 6, usporiadané v dutine
dutého valca 2, prifom pozdlZna os ku¥elo-
vého jadra 6 a dutiny dutého valca 2 sd
toto%né., Dutina ku3elového jadra 6 Je spo~
jend prostrednictvom otvoru v dne Jadra
s dutinou dutého valca 2. Horni doska 5
je opatrend i dalfimi otvormi pre spojenie
dutiny dutého valca 2 s vyfukovymi otvormi
usporladanyml v hlave 1 formy. V hlave 7
je vytvorené kruhové vybranxe pre jej
uloZenie na hormnd dosku 5 Nalievaci otvor,
ktory je v hlave 7,je umiestneny nad otvorom
do dutiny kuZelového jadra 6. Jadra 4,
pre zhotovenie pomerne dlhych otvorov sld-
Ziacich pre chladenie vyrobku, méZ%u byt ko-
vové, grafitové, keramické, pripadne skle-
nené. Tieto jadra 4 mdiu byt usporiadané
zvisle, alebo mé%u byt sklonené vzhIadom
k zvislej osi o uhol 0° a¥ 45" Vv smere
obvode formy.

Proces odlievania prebieha nasledovne:
Med sa roztavi vo vakuu pri tlaku rddove
1,3.1072 a% 1,3.103 Pa. K tomuto G&elu

PREDMET

1. Forma pre odlievanie sd&iastok. z medi,
najmi elektrod klystronu, vyznalujica sa
tym, Ze pozostdva z dna /1/, opatreného
vybranim, v ktorom je vloZeny duty valec
/2/, kde v spodnej &asti jeho dutiny je
usporiadand spodnd doska /3/ uloZend vo
vybrani dna /1/ a opatrend aspoil jednim
otvorom pre uloZenie jedného konca jadra
/4/, ktorého druhy koniec je vlo¥eny do
otvoru hornej dosky /5/ uloZenej do vybrani
dutého valca /2/ a opatrenej okrem rozobera-
telne uchvyteného dutého kuZelového jadra
/6/ usporiadaného v dutine dutého valca
/2/, aj dal¥imi otvormi pre spojenie dutiny
dutého valca /2/ s vyfukovymi otvormi,
usporiadanymi v hlave /7/ formy, ktord je
pomocou vybrania ulofend na hornej doske
/5/, priom nalievac{ otvor vytvoreny v hlave

4

sa mdZe pou¥it induk&nd taviaca vdkuovéd
pec. Za tychto podmienok sa tavenina na-
leje do formy cez nalievaci otvor v hla~-
ve 7 formy, prifom dalej pretekd cez du-
tinu kufelového' Jadra 6 a otvorom v jeho
dne vytekd do priestoru dutiny dutého val-
ca 2. Na za¥iatku liatia tavenina dopad4
na dno prehlbenia 8 pre technologicky
ndliatok, kde sa vytvori hladina, ktord

v dalSom zabrafiuje rozprskdvaniu kovu,

¢im sa zni¥uje moZnost vzniku vdd vo
vyrobku. Postupnym zvy3ovanim hladiny
dochadza za spolupdsobenia vdkua k vytlaca—
niu plynov z dutiny dutého valca 2 cez vy-
fukové otvory v hlave 7. Dobrd kvalitu
odliatku je mo%né zabezpelit vhodnou vol-
bou vychodzieho materidlu vyrobku a dal-
S§ie poZiadavky ako dezoxiddcia, odplynenie
a odparenie niektorych neZfiadicich prime-
si poskytuje vlastny proces vékuovej me-
talurgie. Dezoxiddcia medi je dZinne za~-
bezpelend v dbsledku reakcie kyslika
obsiahnutého v tavenine s tuhym uhlikom pri
uréitej teplote a zniZenom tlaku. Proces
odplynénia,t. j. zniZenie obsahu vodika,
dusika sa riadf Sivertsovym zdkonom a vo
vdkuu sa velmi d&inne prejavi. Proces
zniZenia obsahu niektorych ne¥iaddcich
primesi s vysokym parcialnym tlakom a ich
pdr sa uskuto®ni tak, %e takéto prvky sa
taveniny pri znifenom okolitom tlaku a'pri
uréitej teplote odparia.

Formu je moZné vyu¥it¢ hlavne pre vyrobu
elektrdd klystronu, aviak po dpravéch,
pripadne za vyuZitia niektorych prvkov
je moZné pouZitie i pri vyrobe inych si-
&iastok, . %

VYNALEZU

/7! formy je umiesteny nad otvorom do kufe-
Iového jadra /6/, ktorého dutina je spojend
8 dutinou valca prostrednictvom otvoru vy-
tvorenom v dne kuZelového jadra /&/.

2, Forma podla bodu 1, vyznalujica sa
tym, ¥e v dne formy je vytvorené prehfbenie
/8/ pre technologicky ndliatok.

3. Forma podIa bodov 1 a 2, vyznalujica
sa tym, Ze jadro /4/je sklonené vzhladom
k zvislej osi pod uhlom 0° a¥ 45°,

4. Forma podla bodov 1 aZ 3, vyznalBujidca
sa tym, Ze jadro /4/ je kovové.

5. Forma podla bodov t a% 3, vyznadujica
sa .tym, Ze jadro /4/ je sklenené, pripadne
keramické, .

6. Forma podla bodov 1 a% 3, vyznalujdca
sa tym, Ze jadro /4/ je grafitové.

1 vykres

Severografia. n. p.. zévod 7. Most
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