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(57) Anotace:

Minidavkoval pastovitych latek sestava z valcovitého tlesa
(1) pro umisténi pastovité latky {2) v jeho dutiné, které je na
jednom svém konci ukondeno vytladovaci hubici (4)
opatfenou tryskou (7) a v jehoZ duting je uloZen pist (3)
spojeny s vilcovym timenem (10) vyvedenym na druhém
konci vné valcovitého télesa (1) pfes duty $roub (9). Mezi
¢elem dutcho §roubu (9) a hlavou pistu (3) je na valcovém
ttmenu (10) navle€ena jemna pruzina (8). Vnjsi plast
vilcovitého élesa (1) je u konce s pistem (3) opatfen
elektromagnetem sestavajicim z déleného magnetického
obvodu vytvoteného z prvni &asti (5a) vlcového tvaru, kicra
j¢ spojena s druhou ¢édsti (5b) valcového tvaru a déle z
pohyblivé vilcové kotvy (5d), jeji Eelni &ast je tvoFena
piirubou (5e) a z valcové budici civky (5c) uloZené mezi
valcovou kotvou (5d) @ magnetickym obvodem. V
elektromagnetu je uloZena pruZina (13) tak, Ze se jednim svym
koncem opird o felo kostry valcové budici civky (5¢) a
druhym koncem o vnitini édst pfiruby (5¢) pohyblivé valcové
kotvy (5d). Duty 3roub (9) prochézi vné vaicového télesa (1)
matici ( 135), kierd je pfevletenou matici (16) pevné spojena s
druhou &asti (5b) magnetického obvodu elektromagnetu.
Matice(15) s pfevietenou matici {16} jsou opatfeny otvorem
pro priichod pfivodii (11} k valcové budici civee (5¢). Vnéj¥im
krytem (14} prochazi privody (12) k vyhfevnému topnému
¢lanku (6).
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Miniddvkovad pastovitich litek

Oblast techniky

Je felen minidavkoval pastovitych latek, ktery umoZiiuje jejich vytlaovani ze zasobniku po
velmi malych objemech za ifelem jejich nanafeni na podlozku.

Dosavadni stav techniky

S poZadavkem na vytlaCovani pastovité latky po malych objemech je moZné se setkat v elektro-
nice pfi péjeni elektronickych souéédstek v technologii povrchové montaZe, kdy je ticba nanést
v misté¢ budouciho pajeného spoje maly objem pastovité pdjky, kterd po zahfati vytvofi pajeny
spoj s pfivodem konkrétni soudastky. Technologie povrchové montaZe patfi v soucasnosti k nej-
roz§ifenéj$im technologiim osazovéani soudastek na desky pio3nych spoji a uvedeny zpisob péje-
ni se nazyva pajeni pretavenim. Je uZivin pro montdz napfiklad rezistorl, kondenzéitorti, diod,
tranzistortl, integrovanych obvodi apod. Pajeci pasta se zpravidla vytlatuje ze zédsobniku, podo-
bajictho se injekéni stfikaéce, pomoci tlakovych pulzi vzduchu. K tomu je tfeba zdroje pfetlaku
vzduchu a jeho pulzni tlakové modulace, co? je nakladné,

V posledni dobé se v elektronice zatinaji uplatiiovat, jako nahrada péjeni, vodiva lepidla. Jejich
konzistence je pit nanaseni také pastovita. Pii této technologii se pouZivaji i stejné typy diskrét-
nich sou¢astek jako pro pajeni, jedind odli3nost je v povrchové tpravé kontaktil pro pajeni a lepe-
ni. Proto je moZné pouZit stejny zpiisob nanaseni latky — vodivého lepidla — jako je tomu v piipa-
dé pastovité pijky. Tato technologie je oviem véazana, jak jiZ bylo uvedeno, na drahy zdroj pfe-
tlakovych vzduchovych pulzii a tim téZ na nutnost snaet pfi prici nepfili§ ohebnou tlakovou
hadiéku, spojujici zdroj pretlaku s vlastnim davkovadem.

Za nevvhody znamych fefeni lze tedy povaZovat vy3#i pofizovaci cenu pfetlakového pulzniho
zdroje a znesnadnéni prace v disledku trvale pfitomné tlakové hadiky spojujici zasobnik pasto-
vité latky se zdrojem tlakového vzduchu. Dal¥i nevyhodou je vzduchové vedeni, které vytvaii
jednak uréitou tlakovou ztratu, jednak zvétSuje objem uzavieného tlakového prostoru a ovliviiuje,
pii znamé velké stlacitelnosti vzduchu, dosaZeni ostrych silovych pulzi, které by dobfe definova-
ly davkovéni vytlaované latky. Dal3im divodem, prof se pomoci vzduchu obtiZng vytvafeji
kratké, silné a dobie ohranifené silové impulzy s rychlym sledem za sebou, je skute€nost, Ze bez-
prostfedné po natlakovéni celého prostoru a vytvofeni silového d¢inku na ¢elo sloupce vytlatova-
né latky musi byt pfetlak zrulen a pfebytetny vzduch vypustén. Vyvolani dal3iho silového tinku
znamena vytvofeni nového vzduchového pfetlaku. Naisleduje opét odpu$téni vzduchu atd.
Kompresorova jednotka je tedy komplikované€jdi se viemi dusledky, které z toho plynou. Bez
tohoto opatfeni by oviem nebylo moZné davkovat vytlatovanon pastovitou latku po malych obje-
mech, protoZe pfi trvale pusobicim pfetlaku vzduchu by nastalo jeji kontinuédlni vytlacovani.

MoZnost nastaveni odlisnych aplikadnich podminek je u dosud znamého davkovale omezend
vzhledem k tomu, Ze jedinymi z4sahy jak ménit tyto podminky, jsou zména tlaku vzduchu a trva-
ni tlakového pulzu, které lze oviem ménit jen v uréitém rozmezi. To je postaujici pokud jde
o jeden typ pastovité latky — napf, pajeci pasty, ale ma-li byt davkoval vyuZitelny obeenédji, to
znamend pro §ir$i okruh pastovitych latek, je tfeba zajistit vy$¥i univerzalnost jeho uplatnéni.

Podstata vyndlezu
V¥se uvedené nedostatky odstrafiuje zcela nebo alespori z&asti navrhovany minidavkova¢ pasto-

vitych latek. Jeho podstatou je, Ze minidavkovaé pastovitych latek sestiva z valcovitého télesa
pro umisténi pastovité latky v jeho dutiné, které je na jednom svém konci ukonéeno vytlatovaci
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hubici opatfenou tryskou. V duting tohoto valcovitého télesa je uloZen pist spojeny s valcovym
timenem, ktery je vyveden na druhém konci vné valcovitého télesa pres duty Sroub. Mezi delem
tohoto dutého Sroubu a hlavou pisty je na valcovém tFmenu navle€ena jemna pruzina. Vnéjsi
plast’ valcovitého télesa je u konce s pistem opatfen elektromagnetem sestavajicim z déleného
magnetického obvodu vytvofeného z prvni ¢asti valcového tvaru, ktera je spojena s druhou &asti
valcového tvaru, napiiklad mechanicky nebo lepenim, a déle z pohyblivé vilcové kotvy, jejiz
Celni ¢ast je tvofena piirubou a z valcové budici civky uloZené mezi touto valcovou kotvou
a magnetickym obvodem. V tomto elektromagnetu je uloZena pruZina tak, Ze se jednim svym
koncem opira o &elo kostry vélcové budici civky a druhym koncem o vnitini ¢st pfiruby pohyb-
livé valcové kotvy. Duty 3roub prochazi vné valcového télesa matici, ktera je pfevleénou matici
pevné spojena s druhou ¢asti magnetického obvodu elektromagnetu. Matice s prevlednou matici
Jjsou opatieny otvorem pro priichod pfivodi k valcové budici civee.

Uvedena konstrukce také umoziiuje, aby vnéjsi plast’ valcovitého télesa mezi pohyblivou valco-
vou kotvou elektromagnetu a vytlaZovaci hubici byl opatien topnym ¢lankem, pokud by ho bylo
treba.

Je rovnéz vhodné, je-li miniddvkova¢ opatien vnéjsim krytem, ktery ma na jednom konci otvor
pro vyisténi vytlatovaci hubice s vytlatovaci tryskou a na druhém konci je spojen s prvni &dsti
magnetického obvodu elektromagnetu a uzavien matici drici duty &roub a prevletnou matici.
Tento kryt je ve svém plasti opatien otvory pro priichod piivodi k topnému ¢lanku.

Vyhodou navrhovaného fedeni je, Ze umoziuje vytladovat pastovité latky ze zisobniku po velmi

malych objemech za G¢elem jejich nanadeni na podiozku, prigemz frekvence vytladovaciho pro-
cesu milze byt ménéna v Sirokych mezich.

Piehled obrazku na vyvkrese

Priklad minidavkovace pastovitych litek podle predkladaného feSeni je uveden v podélném fezu
na pfiloZzeném vykrese.

Ptiklad provedeni vynalezu

Minidavkova¢ pastovitych latek podle piilozeného obrazku je tvofen valcovitym télesem 1,
v jehoZ dutiné se umist'uje pastovita latka 2. Valcovité t&leso 1 je na jednom svém konci ukonde-
no vytlatovaci hubici 4, ktera je zakonéena tryskou 7. V duting valcovitého télesa | je ulozen pist
3, ktery je spojeny s valcovym tfmenem 10. Valcovity timen 10 je vyveden na druhém konci vné
vilcovitého télesa 1 pres duty 3roub 9. Mezi ¢elem tohoto dutého §roubu 9 a hlavou pistu 3 je na
valcovém timenu 10 navlecena jemna pruzina 8. Vné&jii plast vélcovitého télesa 1 je u konce
s pistem 3 opatfen elektromagnetem. Tento elektromagnet sestava z déleného magnetického
obvodu vytvofeného z prvni Easti 3a valcového tvaru, z pohyblivé valcové kotvy 3d, jejiz &elni
¢ast je tvofena pfirubou 3e, a z vilcové budici civky S¢ uloZené mezi touto valcovou kotvou 5d
a magnetickym obvodem. V elektromagnetu je ulozena pruzina 13 ktera se jednim svym koncem
opira o Celo kostry valcové budici civky 5¢ a druhym koncem o vnitini &4st pfiruby Se pohyblivé
vilcové kotvy 5d. Duty Sroub 9 prochazi vné valcového télesa 1 matici 15, kterd je pievilednou
matici 16 pevné spojena s druhou &asti 5b magnetického obvodu elektromagnetu. Matice 15
a prevleéna matice 16 jsou opatfeny opatien otvorem pro priichod piivodii 11 k valcové budici
civce 5¢. V uvedeném provedeni je vn&jsi plast valcovitého t&lesa 1 mezi pohyblivou valcovou
kotvou 5d elektromagnetu a vytlatovaci hubici 4 opatfen topnym &lidnkem 6. Soucasné je mini-
davkova¢ opatfen vnéjsim krytem 14, ktery ma na jednom konci otvor pro vylisténi vytlagovaci
hubice 4 s vytlatovaci tryskou 7 a na druhém konci je spojen s prvni &asti 5a magnetického obvo-
du elektromagnetu a uzavieny prevletnou matici 16. Kryt 14 je ve svém plasti opatien otvory pro
priichod ptivodd 12 k topnému &lanku 6.
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Dale bude popsan princip ¢innosti minidavkovace. Zakladni casti pfistroje je valcovité téleso 1
s vnitini dutinou v niz je soustfedéna pastovita latka 2, ktera je vytlatovéna pistem 3 doleva do
vytlatovaci hubice 4 opatiené vytlacovaci tryskou 7. Tlakové silové pulzy pistu 3 na sloupec
pastovité 1atky 2 jsou vytvoreny elektromagnetem, ktery poziistava z prvniho a druhého pevného
magnetického obvodu 3a a b, z valcové budici civky Sc a pohyblivé kotvy 3d opatené na Cele
piirubu Se. Naraz kotvy 5d do stalého magnetického obvodu zleva doprava vyvola reakéni silovy
impulz na pist 3, pisobici zprava doleva. Uvedenym razem na sloupec pastovité latky 2 dojde
k tomu, Ze jeji ¢ast bude zdavkovage vytlatena do volného prostoru. MnoZstvi jednorazové
vytlatené pastovité tatky 2 zavisi na velikosti ideru kotvy 5d elektromagnetu a tedy na velikosti
proudového impulzu piivedeného do elektromagnetu a na viskozité pastovité latky. Rychlym sle-
dem tdchto impulzi se zajisti téméF kontinualni vytlatovani pastovité latky 2.

Aby bylo mozné nastavit optimalni podminky vytlatovani pro riizné viskozni latky je moZné,
kromé velikosti a frekvence elektrickych pulzd, vytlatovanou pastovitou latku 2 pfedehfat top-
nym &lankem 6, zvolit lehéi & naopak 1825i pist 3 a pouZit vytlatovaci hubici 4 s tryskou 7 vhod-
n&jsi velikosti v zavislosti na viskozité protlacované pastovité latky 2, pFitemz otvor nemusi byt
jen kruhovy. Bude-li hubice 4 opatfena podélnym otvorem, bude vytlatovan piimo pasek pasto-
vité latky 2.

Minidavkovad je konstruk&ng navrzen tak, aby ho bylo mozné snadno rozmontovat na elementar-
ni &asti, napt. pro &idténi, a potom opét snadno a rychle sestavit. Aby elo pistu 3 bylo trvale
v kontaktu s vytlatovanou pastovitou latkou 2, je pouZita jemna pruZina 8. Sila vyvozovana touto
jemnou pruzinou 8 musi byt volena v zavislosti na viskozit dané pastovité latky 2 tak, aby nedo-
chazelo k samovolnému vytladovani pastovité latky 2 ani v pfipadé, Ze jeji viskozita je niz3i. Silu,
kterou jemna pruzina 8 vyvozuje, lze m&nit jejim stlatovanim &i uvolfiovanim pomoci dutého
sroubu 9. Toho Ize vyuzit jak pfi vytlagovani riizn& tuhych latek tak také pfi rozdilné délce jej ich
sloupce, tedy pFi mensi &i v&tsi vzdalenosti Sela pistu 3 od vytlatovaci hubice 4, s ¢imZ je tieba
poditat také pii v&tdi & mensi zasobé latky v dutiné valcovitého télesa 1. Duty §roub 9 je opatfen
osovym otvorem, kterym prochazi tenky valcovy tfmen 10 spojeny s pistem 3, ktery slouzi
k odméfovani mnoZstvi jesté nevytladené latky z dutiny davkovace a také k odsunuti pistu 3
doprava v okamziku napliiovani davkovale novou pastovitou latkou 2. Toto naplfiovani je pred-
pokladano z levé &asti po odstranéni vytlatovaci hubice 4.

Piivody 11 k valcové budici civee 5S¢ elektromagnetu pfivody 12 k vyhfevnému topnému ¢lanku
6. Pruzina 13 udrzuje resp. vraci kotvu 5d elektromagnetu do vychozi polohy. Vnéjsi kryt 14
chrani vnitini 3asti pistroje pred mechanickym poskozenim a zastiva také funkei hlukové barie-
ry. Matice 15 umoziluje nastaveni polohy dutého Sroubu 9 a tim regulaci sily, kterou vyvozuje
jemna pruzina 8. Pevné spojeni druhé &asti Sb magnetickeho obvodu, matice 15 a valcovitého
télesa | je zajisténo prevletnou matici 16.

Priimyslova vyuzitelnost

Uvedeny minidavkova¢ umoziiuje vytladovat pastovité latky ze zasobniku po velmi malych obje-
mech za idelem jejich nanaseni na podloZku, pFidemz frekvence tohoto procesu mize byt realizo-
vana po jednotlivych davkach od libovolng dlouhého Gasového rozestupu az po téméf kontinuzlni
vytlagovéani latky. Prioritni vyuZiti miniddvkovace je v elektronice pfi osazovani plosnych spojil
diskrétnimi sou¢astkami technologii povrchové montéZe a to bud’ pomoci pastovité pajky, nebo
pii pouziti vodivého lepidla. Zafizeni lze oviem pouZit pro nanaseni pastovitych latek 1 v jinych
oborech.
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PATENTOVE NAROKY

I. Minidavkovaé pastovitych latek, vyznacujici se tim, Ze sestivd z valcovitého
télesa (1) pro umisténi pastovité latky (2) v jeho duting, které je na jednom svém konci ukonéeno
vytlacovaci hubici (4) opatienou tryskou (7), a v duting valkcovitého télesa (1) je uloZen pist (3)
spojeny s valcovym timenem (10) vyvedenym na druhém konci vné valcovitého télesa (1) pies
duty Sroub (9), kde mezi elem tohoto dutého Sroubu (9) a hlavou pistu (3) je na valcovém time-
nu (10) naviedena jemna pruzina (8), pricemz vné&jsi plast’ valcovitého télesa (1) je u konce s pis-
tem (3) opatfen elektromagnetem sestavajicim z déleného magnetického obvodu vytvofeného
z prvni asti (5a) valcového tvaru, ktera je spojena s druhou &asti (5b) valcového tvaru a dale
z pohyblivé valcové kotvy (5d), jejiz Celni Cast je tvofena prirubou (5¢) a z valcové budici civky
(5¢) uloZzené mezi touto valcovou kotvou (5d) a magnetickym obvodem a v tomto elektromagne-
tu je uloZena pruZina (13) tak, Ze se jednim svym koncem opira o ¢elo kostry valcové budici civ-
ky (5¢) a druhym koncem o vnitini ¢ast piiruby (5e) pohyblivé vélcové kotvy (5d), pFi¢emz duty
Sroub (9) prochazi vné valcového télesa (1) matici (15), ktera je pievleénou matici (16) pevné
spojena s druhou ¢asti (5b) magnetického obvodu elektromagnetu a matice (15) s prevle¢nou
matici (16) jsou opatfeny otvorem pro prachod piivodi (11) k valcové budici civee (5c¢).

2. Minidavkovac podle naroku 1, vyznadujici se tim, Ze vnéj§i plast valcovitého
télesa (1) je mezi pohyblivou valcovou kotvou (5d) elektromagnetu a vytlalovaci hubici (4)
opatfen topnym <lankem (6).

3. Minidavkovaé podle ndroku | nebo 2, vyznaéujici se tim, Ze je opatien vn&jsim
krytem (14) majicim na jednom konci otvor pro vyUsténi vytlatovaci hubice (4) s vytladovaci
tryskou {7) a na druhém konci spojeném s prvni ¢asti (5a) magnetického obvodu elektromagnetu
a uzavieném matici (15) drzici duty Sroub (9} a pfevieénou matici (16}, kde tento kryt (14) je ve
svém plasti opatfen otvory pro priichod pfivodil (12) k topnému ¢lanku (6).

1 vykres
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