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Wynalazek niniejszy dotyczy sposobu
do przeprowadzania torfu surowego, wegla
brunatnego i podobnych materjatow w
stan, przy ktérym szybko i z latwoscig tra-
ca zawarto$¢ wody az ponizej 10%. W
tym celu wlékna zostaja w taki sposdb
przecinane i otwierane, ze znajdujaca sig
woda szybko odparowywuje.

Znana jest rzecza, ze terf surowy irud-
nc jest oddzieli¢ od zawartej z nim wedy.

Sposéb czesto uzywany polega na tem,
ze torf miesza sie w mieszarce, przettacza
przez ustnik, kraje w brykiety i suszy na
powietrzu.

Aby ulatwi¢ usuwanie wody propono-
wano juz mieszanie torfu z rozczynami e-
lektrolitéw, szczegélnie soli.

Zamiast jednak dotychczas praktyko-
wanego prostego mieszania torfu w mie-
szarce (tak zwanej torfiarce) z dodatkiem
lub bez dodatku soli i p6zniejszego miesza-
nia, przecina sl¢ wedlug wynalazku niniej-
szego materjaly, majace by¢ poddanemi ob-
rébce, stalowemi nozami i miesza doktadnie
ze znajdujaca sie w mieszarce woda. Prcces
ten powtarza si¢ tak dtugo, az praktycznie
wszystkie wlékna beda poprzecinane i sta-
na si¢ otwarte, a cala masa przyjmie kon-
systencje miazgi, ktéra nie moze trwale
zatrzymywaé zawartej w n'ej wody. Mia-
zge te wprowadza sie nastepnie pod prase
i miesza najlepiej z chlorkiem wapniowym
lub innemi solami, ktérych dla wywarcia
dzialania wystarcza bardzo mala ilo§é ze



wzgledu na nadzwyczaj rozdrobniony stan,
w ktéry,n masa sie¢ znajduje. Porozcinang
i w razie potrzeby z solami zmieszana ma-
se¢ wciska si¢ przez zwezona czeS¢ prasy
w celu porozcinania jej ma pozadane ka-
walki i wysuszania na powietrzu.

Proces przeprowadza si¢ zwyczajnie w
maszynie, skladajacej si¢ ze zbiornika do
torfu surowego najlepiej z przyrzadem do
mieszania, o znanej budowie, i wigkszej
iloéci zbiornikéw do rozcinania, w ktérych
torf zostaje rozcinany zapomoca nozy z
hartowanej stali, poruszajacych si¢ wgore
i wdét (wzglednie ruchem zwrotnym).
Zbiorniki te polaczone sa ze soba zapomo-
ca zbiornikéw transportowych, ktére stuza
do przeprowadzania masy z jednego zbior-
nika do rozcinania do drugiego sasiednie-
go, przyczem torf w zadnym z powyiszych
zbiornikéw nie zostaje poddawany wigk-

szemu cis$nieniu, podczas gdy ostatni zbior- -

nik do rozcinania polaczony jest z prasg
wyciskajgca o znanej budowie.

Noze w zbiornikach do rozcinania wy-
konuja, ruchy wgére i wdét, wzglednie
zwrotne i dzialaja rozcinajaco, a nietylko
siekajaco, wskutek czego nastepuje stop-
niowe, wymagajace niewielkiej sily, dosta-
teczne porozcinanie wldkien i otrzymuje
si¢ bardzo jednolita miazge. Ruch nozy po-
stepowa¢ moze za posrednictwem tarczy
mimosrodowych, waléw korbowych lub w
jakikolwiek inny znany sposéb. Kierunek
ruchu nozy nie jest calkiem prostopadly do
ostrza, lecz sko$ny w celu osiggniecia dzia-
fania przecinajacego.

Zalaczony rysunek przedstawia przy-

klad wykonania maszyny. Fig. 1 przedsta- °

wia rzut poziomy, czeSciowo tez przekréj
poziomy calego urzadzenia.

Fig. 2 i 4 przedstawiaja przekroje pio-
nowe przez walce do rozcinania wzdtuz li-
nji II—II i IV — IV na fig. 3.

Fig. 3 przedstawia rzut poziomy walca
do rozcinania.

Najwazniejszemi czgéciami urzadzenia

sa zbiornik do mieszania a, zbiorniki do
rozcinania b, d, f i h, zbiorniki transporto-
we ¢, e i g, umieszczone pomiedzy zbior-
nikami i prasa wyciskajaca i. Cale urza-
dzenie zmontowane jest na wozie z kola-
mi m. o

Naped aparatu nastepuje od glownego
walu 1, ktéry porusza dwa dalsze waly 2
i 3, poruszajace aparaty b, ¢, d, wzglednie
a, f, g i h, podczas gdy aparat i pedzony
jest bezposrednio od walu gléwnego.

Zmontowanie na wozie umozliwia prze-
suwanie calego urzadzenia w miare jak po-
stepuje produkcja torfu. Zbiornik do mie-
szania a moze otrzymywa¢ torf zapomoca u-
rzadzenia transportowego napedzanego za-
pomoca tego samego zrédla sily, co i tor-
fiarka. Mozna tez zmontowaé na wozie e-
lektromotor, jako naped dla calego urza-
dzenia.

Torf surowy wprowadza si¢ w znany
sposéb do zbiornika do mieszania a, w
ktérym poruszaja sie $limaki o przeciw-
nym kierunku obrotéw. W zbiorniku tym
materjal zostaje jedynie wymieszany
przed wprowadzeniem do zbiornika z wal-
cem b. W zbiorniku b poruszaja si¢ wgére
i wdél noze 5 (fig. 4) z hartowanej stali z
z wymienialnemi ostrzami 51. W tych
zbiornikach noze rozcinaja mase, przezna-
czona do obrébki. Listwy 10, umieszczo-
ne w gornej czeSci walca, nadaja nozom
takze ruch zwrotny.

Plyta, na ktérej umocowane sa stalo-
we noze, Sciska przy ruchu wdét (a zara-
zem wbok) mase i wyciska zbedna wode
do zbiornika transportowego ¢, laczacego
zbiorniki do rozcinania b i d. W ten spo-
s6b zapobiega sie przeciazeniu lub ci$nie-

niu w zbiornikach do rozcinania. Mase,

ktora przylgnela do nozy, odgarnia rama
prowadzaca 9, znajdujaca sie pod plyta z
nozami i przesuwana wbok, podczas gdy
masa porozcinana miesza si¢ gruntownie
z woda w $limaku 72, znajdujacym si¢ w
zbiorniku transportowym i wprowadzona



zostaje do sasiedniego zbiornika do rozci-
nania, w ktérym mieszanina podlega dal-
szemu rozcinaniu nozami, ktérych wzajemna
odleglosé jest mniejsza anizeli w poprzed-
nim zbiorniku,

‘Nastepnie poddaje si¢ mase takiej ob-
.rébce raz jeszcze w zbiornikach do rozci-
nania f i h, a mianowicie z ta rdézZnica, Ze
coraz bardziej si¢ ja rozcina. Zbiorniki do
rozcinania posiadajg dno z bardzo twarde-
go drzewa albo tez innego odpowiedniego
materjalu, ktéry nie nadwyreza nozy, a po-
lepsza réwnoczesnie dzialanie tnace. Po-
miedzy walce do rozcinania d i f, wzgled-
nie f i h, wlaczone sq walce transportowe
e i g, podobne do walcéw transportowych ¢
pomiedzy zbiornikami d i h. Zbiorniki
transportowe zawieraja w kazdym poszcze-
golnym wypadku odcinek walcéw do roz-
cinania, w celu osiagniecia przestronnego
przechodzenia masy i dokonania przesuwa-
nia z jak najmniejszem ci$nieniem.,

Po opuszczeniu ostatniego zbiornika do
rozcinania h otrzymuje masa w razie po-
trzeby domieszke matej iloéci chlorku wap-
niowego, lub innych odpowiednich soli.
Gruntowne zmieszanie odbywa si¢ w zbior-
niku i, w ktorym umieszczone sa $limaki
transportowe 13 i 13a, wyciskajace masg w
znany sposob przez zwezona cze$¢ ustni-
kéw. Ilos¢ chlorku wapniowego lub :n-
nych materjatéw moze byé bardzo niewiei-
ka, ze wzgledu na nadzwyczaj rozdrobnio-
ny stan, w ktérym znajduje si¢ masa. Bar-
dzo twardy produkt koricowy mozna otrzy-
maé takze i bez dodatku soli. Zbiornik i
posiada przed ujSciem wzmocnione $ciany
14, co powoduje zwigkszenie si¢ ci$nienia,
potrzebnego do przetloczenia masy przez
ustnik k. Przeciénigte pasmo torfu zostaje
nastepnie w znany sposéb podzielone na
ksztaltki w rodzaju brykietéw, ktére na-
stepnie suszy si¢ na powietrzu,

Na fig: 2, 3 i 4 przedstawiony jest ruch
nozy w zbiorniku do rozcinania. Noze u-
mocowane s3 na plycie 4, ktéra w jednym

kierunku jest nieco mniejsza od Srednicy
zbiornika, przyczem plyta ta przy podno-
szeniu si¢ i opuszczaniu nozy otrzymuje
réwnoczesnie boczne ruchy zwrotne za po-

$rednictwem listew 10. Kiedy noze zajmu-

ja najnizsze polozenie, wowczas plyta 4
lezy tuz nad rama prowadzacg 9, ktéra
moze si¢ porusza¢ ruchem powrotnym po-
miedzy kryzami 15 i 16, ktéremi obie cze-
Sci zbiornika do rozcinania sa ze sobg po-
faczone. :

Przy podnoszeniu si¢ i opadaniu nozy,
poruszajacych si¢ jednoczesnie nieco bocz-
nym ruchem zwrotnym, otrzymuje rama 9
rowniez ten ruch boczny, poniewaz wycie-
cia 11 w niej nie sg wigksze od szerokosci
nozy, a zatem musza postepowaé za ru-
chem nozy. Plyta 9 jest jednak dostatecz-
nie wielka, aby tworzyé przytem ciagle u-
szczelnienie dolnej czgéci zbiornika do roz-
cinania. Zbiornik ten zamknigty jest od
dotu plyta (17, pomiedzy ktéra a ptaszczem
walca znajduje si¢ wymienne dno z drze-
wa twardego 6. Elastyczna wkladka pro-
wadzaca 8 umozliwia to, ze noze dotykaja
zawsze dna, nawet kiedy zaczyna ono sig
juz zuzywaé., Zbiorniki do rozcinania
zmontowane sa, podobnie jak inne aparaty,
na rusztowaniu 7 wozu,

Koricowy produkt obrébki posiada bar-
dzo znaczng zdolno$é kruszenia sie, wsku-
tek czego uksztaltowane z niego brykiety
nawet na wilgotnem powietrzu traca wode,
oraz wysychaja az do osiagniecia zawarto-
$ci wody ponizej 10% i moga byé po uply-
wie kilku dni ukfadane w stosy. Wysuszo-

ne brykiety posiadaja nadzwyczaj malg
zdolnos$¢ pochtaniania wilgoci.
Wynalazek nie ogranicza si¢ bynaj-

mniej do przedstawionego na rysunku u-
rzadzenia, np. noze moga poruszaé sie w
zbiornikach zamiast wgére i wdét ruchem
zwrotnym i mie¢ takze inny ksztalt niz
przedstawiono na rysunku; przy ruchu po-
jedyriczo lub grupami nie musza byé np.
réwnoleglte. Moga by¢ tez zakrzywione i

ey



mieé np. ksztalt réwnoleglych walcéw ob-
racajacych si¢ mieco przy ruchu wgére i
'wdé6l. Rozmaite odmiany sa w tym wzgle-
‘dzie mozliwe, jezeli zachowa sie tylko za-
sady wynalazku, a mianowicie: ruch nozy
zwrotny, o dzialaniu rozcinajacem, unika-
nie cisnienia, stopniowo postepujace roz-
drabnianie masy. Liczba zbiornikéw do
rozcinania moze sie zmieniaé stosownie do
budowy i do masy, majacej ulec obrébce
a w zgodnosci z nig takze i liczba zbiorni-
kéw transportowych, Zamiast zbiornikéw do
rozcinania o ksztalcie walcéw, mozna uzy-
waé takie zbiornikéw o innym ksztalcie
np. graniastostupéw, przyczem wszystkie
noze moga posiada¢ réwna dlugosé, przy-
czem poruszanie ich zapomoca maszyny
jest ulatwione.

Zastrzezenia patentowe.

1. Sposéb przerébki torfu, wegla bru-

natnego i podobnych materjatéw, znamien-
ny tem, Ze wldékna masy surowej zostaja
bez zastosowania wigkszego ci$nienia stop-
niowo pociete w drobne kawaleczki, a sa-
ma masa otrzymuje konsystencje rzadkiej
miazgi, ktéra po zmieszaniu z bardzo mata
iloscig chlorku wapniowego lub podobnych
elektrolitow wprowadzona zostaje do pra-
sy wyciskajacej i podzielona na brykiety,
ktére suszy sie na powietrzu,

2. Urzadzenie do przeprowadzenia
sposobu wedlug zastrz. 1, znamienne tem,
ze zastosowano zbiornik (@) do mieszania
masy surowej i wiekszg ilos¢ zbiornikéw
(b, d, f, h) zaopatrzonych w noze ze sta-
li hartowanej, poruszajace si¢ w kierun-
ku plyty (b) sporzadzonej z twardego
drzewa lub podobnego materjatu bocznym
ruchem zwrotnym i ruchem wdét i wgére,
skoénym do ich ostrzy, przyczem odpo-
wiednie zbiorniki transportowe lacza ze so-
ba zbiorniki do rozcinania, z ktérych ostatni
polaczony jest w podobny sposéb z prasa
do wyciskania (i) o znanej budowie.

3. Urzadzenie wedtug zastrz. 2, zna-
mienne tem, ze w kazdym zbiorniku do roz-
cinania znajduje si¢ poruszajaca si¢ wgére
i wdot i zaopatrzona w pewna ilosé nozy
plyta, majaca réwniez ruchy poziome wy-
wolywane skoénemi listwami (10), umie-
szczonemi na Scianie zbiornika, przyczem u-
rzadzona jest jednoczesnie rama (9) zaopa-
trzona w wyciecia (11), odpowiadajace do-
kladnie przekrojom nozy i umieszczona po-
miedzy kryzami (15, 16) oddzielajacemi
czes¢ zbiornika do rozcinania od jego gor-
nej czesci.

Herman de Meijer.
Zastepca: Dr. techn. A. Bolland.

rzecznik patentowy.
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