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gekennzeichnet ist, daB sie hauptsachlich aus mindestens
zwei Kammern besteht, von denen die erste dazu bestimmt

ist, mit einem Fluid unter verhaltnismaRig hohem Druck

gefullt zu werden und von denen die zweite dazu bestimmt

ist, mit einem Fluid bis zu einem Druck geflllt zu werden,

der dem Uberdruck, der normalerweise in einer Sprihdose

herrscht und der fir das Austreiben der Fliissigkeit
erforderlich ist, entspricht oder nahezu entspricht; und in

der Wand der ersten Kammer eine Klappe; in der Wand der

zweiten Kammer eine Membran, die die Klappe steuern
kann; und ein entfernbares Element, das in seinem nicht
entfernten Zustand die Klappe geschlossen halt,
vorgesehen sind. Fig. 1
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Druckkapsel fiir Sprithdose, dadurch gekennzeichnet, daf$ sie hauptséchlich aus mindstens zwei
Kammern (2; 3) besteht, von denen die erste Kammer (2) dazu bestimmt ist, um mit einem Fluid
unter verhaltnismaRig hohem Druck gefiillitzu werden und von denen die zweite Kammer (3) dazu
bestimmt ist, um mit einem Fluid gefiillt zu werden zu einem Druck, der dem Uberdruck, der
normalerweise in einer Sprithdose (19) herrscht und der erforderlich ist, um die Flussigkeit (18)
auszutreiben, entspricht oder nahezu entspricht und in der Wand der ersten Kammer (2) eine
Klappe (4), in der Wand der zweiten Kammer (3) eine Membran (5), die die Klappe (4) steuernkann,
und ein entfernbares Element (6), das in seinem nicht entfernten Zustand die Klappe (4)
geschlossen hilt, vorgesehen sind.

Druckkapsel gemaR Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, da? das entfernbare Element (6) eine
mechanische Verriegelung fir die Klappe (4) bildet.

. Druckkapsel gemaR Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dal3 sie hauptséchlich aus drei

Kammern (2; 3; 7) besteht, von denen die erste Kammer (2) dazu bestimmt ist, mit einem Fluid
unter verhaltnismaRig hohem Druck gefillt zu werden und von denen die zweite Kammer (3) und
die dritte Kammer {7) dazu bestimmt sind, mit einem und demselben Fluid gefillt zu werden, und
zwar bis zu oder nahezu bis zu dem Uberdruck, der normalerweise in einer Sprithdose (19) oder
dergleichen herrscht und fir das Austreiben der Flissigkeit (18) notwendig ist und zwischen der
ersten Kammer (2) und der dritten Kammer (7) eine Verbindungsklappe (4); zwischen der zweiten
Kammer (3) und der dritten Kammer (7) eine Membran (5), die die Klappe (4) steuern kann und
Mittel (17), die die dritte Kammer (7) von der Umgebung abdichten, wobei diese Mittel (17) aus
dem vorgenannten entfernbaren Element (6) bestehen, vorgesehen sind.

Druckkapsel gemaR einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dafs die
Kammern (2; 3; 7) mit Druckluft geftillt werden.

Druckkapsel gemaR Anspruch 1; 2 oder 3, dadurch gekennzeichnet, dal3 die Kammern (2;3;7)mit
einem Inertgas gefiillt werden.

Druckkapsel gemaB Anspruch 1; 2 oder 3, dadurch gekennzeichnet, daf? die erste Kammer {2) mit
einem Fluid gefullt wird, das beim Druck, der in der ersten Kammer (2) angewendet wird, in
flussiger Form auftritt.

Druckkapsel gemaR einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dafi die
Klappe (4) gleichzeitig durch eine Feder (9) in ihrem geschlossenen Zustand gehalten wird.
Druckkapsel gemaR einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daf3 sich
das freie Ende des Klappenschaftes (10) bei geschlossenem Zustand der Klappe (4) in der Ndhe der
Membran (5) befindet.

Druckkapsel gemaB einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daf’
zumindest die erste Kammer {2) und die zweite Kammer (3) Offnungen (12; 13) aufweisen und
ebenso Mitte!l {15; 16) von dauerhaftem Charakter, die fir die Abdichtung dieser Offnungen
sorgen,

Druckkapsel gemaR einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dafd das
entfernbare Element (6) in einem Material mit einer verhaltnismaRig niedrigen
Schmelztemperatur ausgefihrt wird.

Druckkapsel gemaR Anspruch 10, dadurch gekennzeichnet, dal3 ein Material mit einer
Schmelztemperatur von 30 bis 50°C verwendet wird.

Druckkapsel gemaR Anspruch 11, dadurch gekennzeichnet, dad als Material Wachs verwendet
wird.

Druckkapsel gemaR einem der Anspriiche 1 bis 9, dadurch gekennzeichnet, da® das entfernbare
Element (6) in einem Material ausgefuhrt ist, das sich in der Fliissigkeit (18) der Sprithdose (19)
aufldst, flir die die Kapsel (1) bestimmt ist.

Druckkapsel gemaR Anspruch 13, dadurch gekennzeichnet, dal’ das entfernbare Element (6) aus
Zucker besteht.

Druckkapsel gemaR Anspruch 13, dadurch gekennzeichnet, dal3 das entfernbare Element (6) aus
Polyvinylalkohol oder dergleichen besteht.

Druckkapsel gemaB einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dafd die
Kammern (2; 3; 7) hintereinander an einer Achse ausgerichtet sind.

Druckkapsel gemaR einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dal3 die
Klappe (4) zentral in bezug auf die Achse der Kapsel plaziert ist.
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Druckkapsel geméR einem der vorhergehenden Anspriche, dadurch gekennzeichnet, daR die
Kapsel einen axialen Durchgang aufweist, dessen Durchmesser groRer ist als jener des
Steigrohrs (20) der Sprithdose (19}, fur die sie bestimmt ist.

Druckkapsel gemaR einem der Anspriiche 1 bis 17, dadurch gekennzeichnet, dal3 die Wande der
Druckkapsel (1) mit Flossen oder dergleichen versehen sind.

Druckkapsel gemaR einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dal3 der
Druck in der ersten Kammer (2) in der GréBenordnung von 4 bis 35 kg/cm? liegt.

Druckkapsel gemaR einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daf} der
Uberdruck in der zweiten Kammer (3) in der GréBenordnung von 0,5 bis 4,5 kg/cm? liegt.
Druckkapsel gemaR einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dal sie
hauptséachlich aus Kunststoff hergestellt wird.

Druckkapsel gemaR Anspruch 22, dadurch gekennzeichnet, daR der Kunststoff mit einem
Fallmittel wie beispielsweise Glasfaser verstarkt ist.

Druckkapsel gemaR einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daf sie
hauptséchlich aus einem Behilter (28); einer in dem Behalter angebrachten Zwischenwand (8),
einem Deckel (29), der den Behalter (28) verschlieft; und einer zwischen den Rindern des
Behalters (28) und dem Deckel (29) montierten Membran (5) besteht, wobei die Klappe (4) in die
Zwischenwand (8) eingebaut ist.

Druckkapsel geméaR einem der Anspriiche 1 bis 23, dadurch gekennzeichnet, daf sie hauptséchlich
aus einem Behdlter (37); einem auf den Behalter (37) gesetzten Deckel (38), der an seiner Oberseite
eine Vertiefung (39), eine seitlich ausmiindende Offnung (14) und einen Durchgang fur den
Klappenschaft (10) und fir das Fluid aus dem Behilter (37) aufweist; sowie einer aus den

Deckel (38) plazierte Kappe (40) besteht, wobei zwischen dem Deckel (38) und der Kappe (40) die
vorgenannte Membran (5) montiert ist, an der der Klappenschaft (10) befestigt ist.

Druckkapsel gemaR Anspruch 25, dadurch gekennzeichnet, daf3 der Deckel (38) auf dem

Behdlter (37) mit einem Vierkant-Schraubengewinde (44) befestigt ist.

Druckkapsel gemaR Anspruch 26, dadurch gekennzeichnet, daR zwischen dem
Schraubengewinde (44) Silikone angebracht werden.

Druckkapsel gemaR einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, da3 entlang
der Membran (5) ein Membranteller (25) vorgesehen ist, an dem der Klappenschaft {10) der
Klappe (4) befestigt ist.

Druckkapsel gemaR einem der Anspriiche 1 bis 6, dadurch gekennzeichnet, daf die Klappe (4) aus
einer in einem Sitz (34) plazierten Kugel (35) besteht, die von einem mit der Membran (5)
zusammenwirkenden KlappenstoBer (36) bewegt werden kann.

Druckkapsel geméaR Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dal3 die ausschlieBlich aus den
vorbezeichneten zwei Kammern (2; 3) besteht, wobei einerseits die Membran (6) und andererseits
die Klappe (4) an die Umgebung der Druckkapsel (1) ausgeben.

Druckkapsel gemaR Anspruch 30, dadurch gekennzeichnet, daf diese hauptséchlich aus einem
Zylinder (50); einer in dem Zylinder angebrachten Zwischenwand (63), die den Zylinder (50) in die
vorgenannte erste und zweite Kammer (2; 3) aufteilt; einer ersten AbschluBwand (51), in der die
Klappe (4) eingebaut ist; einer zweiten AbschluBwand (52), in der die Membran (5) angebrachtist;
einem durch die Zwischenwand (53) gefiihrten Klappenschaft (10), der die Membran (5) innen mit
der Klappe (4) verbindet und einem entfernbaren Element (6) besteht, das in einem Halter (49)

gehalten wird und das durch sein Vorhandensein verhindert, das sich die Membran (5) nach auRen
ausbiegt.

Hierzu 6 Seiten Zeichnungen

Anwendungsgebiet der Erfindung

Die Erfindung bezieht sich auf eine Druckkapsel sowie auf eine Sprithdose, in der eine solche Druckkapse! angewendet wird.

Charakteristik des bekannten Standes der Technik

Es ist allgemein bekannt, daB der Druck in Sprihdosen bisher in vielen Fallen durch Treibgas erreicht wird, das sich in der Dose
befindet, jedoch stets nachteilige Auswirkungen auf die Umwelt hat. Solche Treibase sind beispielsweise
Fluorchlorkohlenwasserstoffe, Butan, Propan oder dergleichen.
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In der Tat sind solche Treibgase nicht allein gesundheitsschadlich, sie greifen aulRerdem — wie allgemein bekannt—die
Ozonschutzschicht der Erde an, mit allen bekannten und unbekannten Folgen, die sich daraus ergeben.

Mithin ist es ein allgemeines Bestreben, die Verwendung derartiger Treibgase auszuschlieRen und Verstduber und dergleichen
anzubieten, die den Druck, der zum Austreiben einer Fliissigkeit aus einem Behilter erforderlich ist, aufbauen, indem sie
ausgehen von Druckluft, die durch Handbedienung einer Pumpe, die Teil der Spriihdose oder dergleichen ist, hergestellt wird. Es
ist jedoch deutlich, daB eine solche Handbedienung eines Verstaubers oder dergleichen nicht benutzerfreundlich ist und eine
gleichméRige Verstdubung nahezu ausschlief3t.

Ziel der Erfindung

Ziel der Erfindung ist es die Gebrauchswerteigenschaftenvon Sprithdosen der gattungsgemafen Art auf kostenglinstige Artund
Weise zu erhdhen.

Darlegung des Wesens der Erfindung

Die Aufgabe der Erfindung besteht darin, eine Druckkapsel fir Sprithdosen zu entwickeln, die wihrend oder vor dem Abfillen
einer Sprithdose oder dergleichenin dieser Spriihdose angebracht wird und die Méglichkeit bietet, eventuell entweder Druckluft
oder Inertgas als Treibmittel fiir eine solche Sprihdose zu verwenden, und zwar so, da man in dem einen und anderen Falle eine
Sprithdose erhalt, die keinerlei nachteilige Einflisse auf die Umwelt ausiibt und dariiber hinaus Giber die
Bedienungsmdglichkeiten und -freundlichkeit verfigt, die zur Zeit nur die Spriihdosen mit den vorhin erwdhnten schadlichen
Treibgasen bieten.

Erfindungsgemal wird die Aufgabe dadurch geldst, daR die Druckkapsel hauptsachlich aus mindestens zwei Kammern besteht.
Die erste dieser beiden Kammern ist dazu bestimmt, mit einem Fiuid unter verhiltnismiRig hohem Druck abgefiillt zu werden,
wihrend die zweite dazu bestimmt ist, miteinem Fluid gefallt zu werden bis zu einem Druck, der dem Uberdruck entspricht oder
fast entspricht, der normalerweise in einer Sprithdose herrscht und der erforderlich ist, um die Flissigkeit auszutreiben; in der
Wand der ersten Kammer eine Klappe; in der Wand der zweiten Kammer eine Membran, die diese Klappe steuern kann und ein
entfernbares Element, das seinem in nicht entfernten Zustand die Klappe geschlossen hiilt. Das entfernbare Element kann
hierbei direkt oder indirekt auf die Klappe einwirken, um diese geschlossen zu halten. Es besteht vorzugsweise aus einem
Material, das bei geringer Erwdrmung schmelzbar ist oder sich unter dem Einfluf? der Fliissigkeit in der Spriithdose auflost.
GemiR einer Variante kann auch ein mechanisch entfernbares Element verwendet werden.

Nachdem das vorhin erwahnte Element entferntist, wird die vorgenannte Klappe durch die Membran so gesteuert, daf3 Fluid aus
der ersten Kammer freigesetzt wird, solange der Druck in der Umgebung der Druckkapsel tiefer sinkt oder deutlich niedriger ist
als der Druck in der zweiten Kammer der Druckkapsel.

In der am meisten bevorzugten Ausfiihrungsform besteht die Druckkapsel gemaR der Erfindung hauptséchiich aus drei
Kammern. Davon ist—wie vorhin erwahnt— die erste dazu bestimmt, mit einem Fluid unter verhiltnismaRig hohem Druck geflllt
7u werden. Die zweite und die dritte sind dazu bestimmt, mit einem demselben Fluid gefuillt zu werden, und zwar bis zu einem
oder nahezu bis zu einem Uberdruck, der normalerweise in einer Spriihdose oder dergleichen herrscht und zum Austreiben einer
Flissigkeit erforderlich ist: Zwischen der ersten und der dritten Kammer ist eine Verbindungsklappe; zwischen der zweiten und
der dritten Kammer sind eine Membran, die die Klappe steuern kann und Mittel zur Abdichtung der dritten Kammer von der
Umgebung, wobei diese Mittel aus derm vorgenannten entfernbaren Element bestehen, vorgesehen. Das Vorhandensein eines
entfernbaren Elements sorgt in diesem Falle fir eine indirekte SchiieBung der Klappe, und zwar dadurch, daB sich in der
geschlossenen dritten Kammer ein Gegendruck an der Membran aufbauen kann, bis ein Ausgleich entsteht, bei dem die Klappe
sich schlieft.

Weiterhin ist erfindungsgemaB, daid die Kammern mit Druckluft gefilit werden.

Ebenso ist erfindungsgemaR, daf die Kammern mit einem inertgas gefillt werden.

Esist auch erfindungsgemaR, daR die erste Kammer mit einem Fluid gefiilit wird, daR beim Druck, der in der ersten Kammer
angewendet wird, in fliissiger Form auftritt.

Dariiber hinaus ist erfindungsgemag, daB die Klappe gleichzeitig durch eine Feder in ihrem geschlossenen Zustand gehalten
wird.

Ebenfalls erfindungsgemag ist, dafd sich das freie Ende des Klappenschaftes bei geschlossenem Zustand der Klappeinder Nahe
der Membran befindet.

Im Sinne der Erfindung ist auch, daB zumindest die erste Kammer und die zweite Kammer Offnungen aufweisen und ebenso
Mittel von dauerhaftem Charakter, die fiir die Abdichtung dieser Offnungen sorgen.

Weiterhin ist erfindungsgemaR, daB das entfernbare Element in einem Material mit einer verhaltnismaRig niedrigen
Schmelztemperatur ausgefithrt wird.

Ebenso ist erfindungsgemas, dalk ein Material mit einer Schmelztemperatur von 30 bis 50°C verwendet wird.

Esist auch erfindungsgemiR, daf als Material Wachs verwendet wird.

Dariiber hinaus ist erfindungsgemaR, daB das entfernbare Element in einem Material ausgefiihrt ist, das sich in der Flissigkeit
der Sprihdose auflést, fir die die Kapsel bestimmt ist.

Ebenfalls ist erfindungsgemif, daf das entfernbare Element aus Zucker besteht.

Im Sinne der Erfindung ist auch, daB das entfernbare Element aus Polyvinylalkohol oder dergleichen besteht.

Weiterhin ist erfindungsgeméB, dal die Kammern hintereinander an einer Achse ausgerichtet sind.

Ebenso ist erfindungsgemaR, daB die Klappe zentral in bezug auf die Achse der Kapsel plaziertist.

Es ist auch erfindungsgemaR, daf die Kapsel einen axialen Durchgang aufweist, dessen Durchmesser groBer ist als jener des
Steigrohrs der Sprithdose, fir die sie bestimmt ist.

Dariiber hinaus ist erfindungsgemag, daB die Wénde der Druckkapsel mit Flossen oder dergleichen versehen sind.

Ebenfalls ist erfindungsgemaR, daf der Druck in der ersten Kammer in der GroRBenordnung von 4 bis 35 kg/cm? liegt.
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Im Sinne der Erfindung ist auch, daf der Uberdruck in der zweiten Kammer in der GroRenordnung von 0,5 bis 4,5kg/cm? liegt.
Weiterhin ist erfindungsgemaf, dafd die Druckkapsel hauptsachlich aus Kunststoff hergestellt wird. Ebenso ist
erfindungsgemaB, dal der Kunststoff mit einem Fillmittel wie beispielsweise Glasfaser verstérkt ist. Es ist auch
erfindungsgemag, daR die Druckkapsel hauptséchlich aus einem Behilter; einer in dem Behaiter angebrachten Zwischenwand,
einem Deckel der den Behalter verschlieBt; und einer zwischen den Rédndern des Behilters und dem Deckel montierten Membran
besteht, wobei die Klappe in der Zwischenwand eingebaut ist.

Dariiber hinaus ist erfindungsgema, dal die Druckkapsel hauptsichlich aus einem Behilter; einem auf den Behilter gesetzten
Deckel, der an seiner Oberseite eine Vertiefung, eine seitlich ausmiindende Offnung und einen Durchgang fiir den Klappenschaft
und fiir das Fluid aus dem Behilter aufweist; sowie einer auf den Deckel plazierte Kappe besteht, wobei zwischen dem Deckel
und der Kappe die vorgenannte Membran montiert ist, an der der Klappenschaft befestigt ist.

Ebenfalls ist erfindungsgemag, daR der Deckel auf dem Behélter mit einem Vierkant-Schraubengewinde befestigt ist.
Weiterhin ist erfindungsgeméB, daB zwischen dem Schraubengewinde Silikone angebracht werden.

Ebenso ist erfindungsgemaR, daR entlang der Membran ein Membranteller vorgesehen ist, an dem der Klappenschaft der
Klappe befestigt ist.

Es istauch erfindungsgemaB, daR die Klappe aus einer in einem Sitz plazierten Kuge! besteht, die von einem mit der Membran
zusammenwirkenden KlappenstoRer bewegt werden kann.

Dariiber hinaus ist erfindungsgemaB, daB die Druckkapsel ausschlieRlich aus den vorbezeichneten zwei Kammern besteht,
wobei einerseits die Membran und andererseits die Klappe an die Umgebung der Druckkapsel ausgehen. Ebenfalls ist
erfindungsgemaB, daR die Druckkapsel hauptsichlich aus einem Zylinder; einer in dem Zylinder angebrachten Zwischenwand,
die den Zylinder in die vorgenannte erste und zweite Kammer aufteilt; einer ersten AbschluBwand, in der die Kiappe eingebaut
ist; einer zweiten AbschluBwand, in der die Membran angebracht ist; einem durch die Zwischenwand gefihrten Klappenschaft,
der die Membran innen mit der Klappe verbindet und einem entfernbaren Element besteht, das in einem Halter gehalten wird
und das durch sein Vorhandensein verhindert, das sich die Membran nach auRen ausbiegt.

Die vorliegende Erfindung bezieht sich gleichfalls auf eine Sprithdose, die eine solche Druckkapsel, wie oben beschrieben,

anwendet, wobei diese Druckkapsel entweder als loses Element nach dem Abfiillen der Spriithdose darin angebracht wird oder
ein fester Bestandteil dieser Spriihdose ist.

Ausfiihrungsbeispiele

Die erfindungsgemal Lésung soll nachfolgend in mehreren Ausfiihrungsbeispielen anhand der zugehorigen Zeichnungen
ndher erldutert werden. Es zeigen

Fig. 1: auf schematische Weise und im Schnitt eine Druckkapsel gemaR der Erfindung;
Fig.2: eine Spriihdose in der eine Druckkapsellaut Abbildung 1 angewendet wird;
Fig. 3: eine &hnliche Darstellung wie Fig. 1 jedoch fiir eine zweite, kennzeichnende Position;

Fig.4: eine Variante der Fig. 2;
Fig.5: eine Variante der Erfindung;

Fig. 6: ineinem gréReren MaBstab den Ausschnitt, derin Fig. 5 mit F 6 ausgewiesen ist;
Fig.7: den Teil der Fig. 6in einem anderen Zustand;
Fig.8

und 9: Varianten des Teils der Fig. 6;

Fig.10:  einen Schnittanhand der X—X-Linie inFig. 9;

Fig.11:  nocheine Variante des Teils laut Fig. 6;

Fig.12:  eine besonders praktische Ausfiihrungsform der Druckkapsel und
Fig.13:  eine besondere Ausfliihrungsform der Druckkapsel.

Fig.1zeigt eine Druckkapsel 1, gem&R der Erfindung, die auf gleich welche geeignete Weise durch Schrauben, SchweiRen oder
dergleichen zusammengefiigt werden kann, die jedoch auf dieser Zeichnung der Einfachheit halber als ein aus fast einem
einzigen Teil zusammengesetztes Ganzes abgebildet ist. GemiR der vorliegenden Erfindung besteht eine solche Druckkapsel
aus wenigstens zwei Kammern, von denen die erste Kammer dazu bestimmt ist, mit einem Fluid unter verhéltnismafRig hohem
Druck gefiillt zu werden und von denen die zweite Kammer 3 dazu bestimmt ist, mit einem Fluid gefillt zu werden, das dem
Uberdruck entspricht oder fast entspricht, der normalerweise in Spriihdosen verwendet wird; in der Wand der ersten Kammer 2
ist eine Klappe 4; in der Wand der zweiten Kammer 3 sind eine Membran, die die Klappe 4 steuern kann und ein entfernbares
Element 6, das in seinem nicht entfernten Zustand die Klappe 4 direkt oder indirekt geschlossen halten kann, vorgesehen.

In der meist bevorzugten Ausfiihrungsform wird eine dritte Kammer verwendet, die zwischen den beiden vorgenannten
Kammern 2 und 3 liegt. Das Ganze ist so gestaltet, daB sich die Klappe 4 in der Wand 8 zwischen der ersten Kammer und der
dritten Kammer 7 befindet, wahrend die Membran in der Wand zwischen der zweiten Kammer 3 und der dritten Kammer 7
angebracht ist. Die Klappe 4 kann mit einer Feder 9 versehen sein, die zwischen einem auf dem Klappenschaft 10 befestigten
Anschlagplattchen 11 und der Wand 8 angebracht ist. Die Feder 9 iibt hierbei einen sehr leichten Druck aus, um die Klappe 4 in
geschlossenem Zustand zu halten. Die Membran 5 befindet sich frei iiber dem Klappenschaft 10 und kann durch Verformung aus
ihrer neutralen Position, und zwar dadurch, daB in der Kammer 3 ein gréRerer Druck herrscht als in der Kammer 7, die Klappe 4
offnet.

in der Ausfihrungsform laut Fig. 1 zeigen die drei Kammern 2; 3; 7 zu der Umgebung der Druckkapsel 1 fiihrende Offnungen 12;
13; 14, die jede durch die jeweiligen Mittel 15; 16 und 17 abgedichtet sind.

GemaR der Erfindung wird beispielsweise iiber die Offnung 12 die erste Kammer 2 mit einem Fluid unter hohem Druck, wie
Druckluft oder einem anderen Gas, vorzugsweise doch nicht notwendigerweise einem Inertgas, gefiillt. Der Druck kann bis zu
100kg/cm? betragen, liegt jedoch vorzugsweise in der GréRBenordnung zwischen 4 und 35kg/cm?. Danach wird die Offnung 12
mit den Mitteln 15 abgedichtet.
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Laut einer Variante kann die erste Kammer 2 mit einem bei atmospharischem Druck gasférmigen Fluid gefillt werden, das bei
héherem Druck, zwischen 4kg/cm? und 100kg/cm?, und bei einer Temperaturvon mehr als Null Grad Celsius, zu einer Fllissigkeit
wird, so wie beispieisweise Freon 502, Freon 22, Propan, usw. Diese Fliissigkeiten ergeben, falls sie als gewdhnliche
Sprithdosen-Treibgasfiiliung verwendet werden, einen zu hohen Dampfdruck. Wenn die Kammer 2 mit einer dieser
Fliissigkeiten oder mit einer Kombination dieser Flissigkeiten gefulit wird, sorgt das Druckregelungssystem der Druckkapsel 1
dafiir, daR die freigesetzten Treibgase einen angepaBten normalisierten Treibdruck haben und erstzu dem Zeitpunkt freigesetzt
werden, zu dem dies wiinschenswert ist, namlich wenn das Element 6 entfernt ist. Der Einsatz dieses Prinzips ermdglicht eine
starke Volumenverringerung der Kammer 2 und die Verwendung neuer, bisher als Treibgas unbrauchbarer Gase.

Zugleich wird die zweite Kammer 3 Giber die Offnung 13 mit Druckluft oder einem anderen Fluid bis zu einem Uberdruck gefiilit,
der dem Druck entspricht, den man in der Spriihdose wiinscht als Treibmittel fir die Entfernung einer FlUussigkeit aus einer
solchen Spriihdose, beispielsweise einem Druck in der GréBenordnung von 0,5 bis 4,5kg/cm?, wobei mit den Mitteln 16 die
Abdichtung der Offnung 13 gewéhrleistet wird.

Hierbei sind die Mittel 15 und 16 von dauerhafter Art, wahrend das vorgenannte Mittet 17 aus dem entfernbaren Element 6
besteht.

Das entfernbare Element 6 soll laut einer ersten Ausfiihrungsvariante in einem bei wohlbestimmter niedriger Temperatur
schmelzbarem Material ausgefiihrt werden, beispielsweise in einem Material, das bei einer Temperatur von 30 bis 50°C schmilzt,
wie beispielsweise Wachs, Schmelzklebstoff oder dergleichen.

Es ist deutlich, daR das entfernbare Element 6 indirekt daflr sorgt, daB die Klappe 4 geschlossen bleibt, zumindest solange
dieses Element 6 vorhanden ist. Durch das Vorhandensein des Elements 6 bleibt der Druck in der dritten Kammer 7 bestehen
oder kann sich aus der ersten Kammer 2 aufbauen, wobei der in der dritten Kammer 7 vorhandene oder aufgebaute Druck dafur
sorgt, daR die Klappe 4 geschlossen bleibt, bis die Druckkapsel 1 eingesetzt wird, mitanderen Worten, bis das Element 6 entfernt
wird.

Eine Druckkapsel 1, wie oben beschrieben, kann —wie dies in Fig. 2 gezeigt wird —sehr vorteilhaft in einer mit FlUssigkeit 18
gefiillten Spriihdose 19 verwendetwerden, um das Druckmittel, indiesem Falle Luft, zu liefern, das dazu dient, die Fliissigkeit 18
{iber ein Steigrohr 20 und kontrolliert iiber ein mit einem Druckknopf 21 bedienbares Ventil 22 aus der Spriihdose 19zu bringen.
Zu diesemn Zwecke wird die Druckkapsel 1 vor, wihrend oder nach dem Abfiillen der Sprithdose 19 und vor Anbringung des
VerschluRRdeckels 23 mit einem daran befestigten Steigrohr 20 und Ventil 22, in der eigentlichen Spriihdose 19 angebracht.
Nachdem die Sprithdose 19 abgeflit und geschlossen ist, genlgt es in der Folge das Ganze bis zur Schmelztemperatur des
Elements 6 aufzuwirmen. Dies hatzur Folge, daR das Element 6 wegschmilzt oder durch den Uberdruckin der dritten Kammer 7
aus der Kapse! 1 gedriickt wird. Dies wiederum hat zur Folge, daf das Fluid aus der dritten Kammer 7 zum Raum 24 (iber der
Fliissigkeit 18 entweicht, wodurch der Druck in der dritten Kammer 7 sinkt. Solange die Druckverhéltnisse in der zweiten
Kammer 3 und der dritten Kammer 7 sprithbar unterschiedlich sind, biegt sich die Membran durch, kommt mit dem
Klappenschaft 10 in Beriihrung und dffnet die Klappe 4, so wie dies Fig.3 zeigt. Hierdurch wird Fiuid aus der ersten Kammer 2,
die unter hohem Druck steht, an die dritte Kammer 7 und somit auch an den Raum 24 abgegeben. Erst wenn der Druck in der
dritten Kammer 7, und somit auch im Raum 24, dem Druck in der zweiten Kammer 3 entspricht oder fast entspricht, wird die
Klappe 4 geschlossen, indem die Membran 5 erneut eine neutrale Position einnimmt. Hierbei ist festzu halten, daf die Feder 9
vorzugsweise sehr schwach ist und den Kréafteausgleich also nicht beeinflufit.

Es ist deutlich, daf® — wenn Fliissigkeit 18 verstaubt wird — das Volumen des Raums 24 zunimmt, der Druck darin sinkt, wodurch
—wie vorhin erwihnt—wieder Druck durch die Druckkapsel geliefert wird. Da der Druck in der ersten Kammer 2 und das Volumen
dieser Kammer selbstverstandlich im Verhiltnis zu der zu verstaubenden Menge an Fliissigkeit 18 berechnet sind, wiederholt
sich der vorhin beschriebene Zyklus aufs neue, bis die gesamte Fliissigkeit 18 ausgetrieben ist.

Es ist deutlich, daR man auf diese Weise eine Druckkapsel, beziechungsweise eine Spriihdose in der eine solche Druckkapsel
angewendet wird, erhalt, bei denen ein umweltfreundliches Treibfluid wie gewdhnliche Luft oder ein Inertgas verwendet werden
kénnen, mit anderen Worten ein Fluid, das sowohl fiir die Umwelt als auch fiir die zu verstaubende Flissigkeit neutral ist.
Zugleich wird hierdurch ein sicherer, temperaturabhdngiger Sprithdosendruck erreicht.

Die Druckkapse! 1 kann in bestimmten Falien mit auf den Zeichnungen nicht gezeigten Flossen oder dergleichen versehen
werden, die dazu dienen kénnen, diese Druckkapsel einigermaRen zwischen der Wand der Sprithdose 19 und dem Steigrohr 20
2u befestigen.

Wie Fig.4 schematisch zeigt, kann die Druckkapsel 1 in einer anderen Ausfiihrung beispielsweise unter dem Ventil 22 der
Spriihdose 19 befestigt werden.

Selbstverstandlich kdnnen andere Mdglichkeiten ins Auge gefaRt werden, um die Druckkapsel 1 in einer Sprithdose zu
befestigen. So kann eine Druckkapsel verwendet werden, die einen zentralen Durchgang aufweist, durch den das Steigrohr 20
gefuhrt wird.

Das Element 6 mufR nicht ungedingt aus einem Material hergestellt werden, dafi bei erhéhter Temperatur schmilzt. Um dieses
Element entfernbar zu machen, kann auch ein Material verwendet werden, das nach duBBerer Behandlung, beispielsweise durch
Bestrahlung, Magnetisierung oder dergleichen oder nach inneren Reaktion, beispielsweise einer zeitverzdgerten
Selbstzerstérung oder dessen Auflésung in der Flussigkeit 18 der Sprithdose 19, seine abdichtenden Eigenschaften veriiert oder
vollstindig zerfallt. Ein losliches Material, das fir viele Anwendungen in Frage kommt, ist Polyvinylalkoho! und dergleichen.
Das Element 6 kann auch aus einem Material bestehen, das durchstochen, eingedriickt oder weggedriickt wird, beispielsweise
durch Mittel, die im Druckknopf 21 des Ventils 22 vorgesehen werden und die beim ersten Gebrauch der Sprithdose 19 auf das
Element 6 einwirken.

Die Fig.5 und 6 zeigen eine Variante der Erfindung, bei der ein entfernbares Element 6 verwendet wird, das eine mechanische
Verriegelung der Klappe 4 darstelit. Das Element 6 besteht aus einem der vorbezeichneten Materialien, vorzugsweise aus einem
bei geringer Temperatur schmelzbaren Material wie Wachs oder einem in der Fliissigkeit 18 I6slichen Material wie Zucker.

In der Ausfihrungsform gemaR Fig.5 ist die Klappe 4 mit dem Klappenschaft 10 an einem Membranteiller 25 befestigt, der an
der Membran 5 festgemacht ist oder nicht. Das Element 6 ist ringférmig und befindet sich zwischen dem Membranteller 25 und
der vorgenannten Wand 8. Wie in Detail in Fig. 6 wiedergegeben, wird eine gute Abdichtung der Klappe 4 mit einem 0-Ring 26
erzielt. Die Klappe 4 kann mit dem Klappenschaft 10 am Membranteller 25 festgeleimt werden, wobei der Kanal 27 eine
Entliiftung fir das Trocknen des Leims darstellt.
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Fig.7zeigt einen Zustand, bei dem das Element 6 durch Schmelzen, Auflésen oder dergleichen entferntist. Ab diesem Zeitpunkt
entspricht die Arbeitsweise der Druckkapsel laut Fig.5 jener laut Fig.1.

Die Drei-Kammer-Druckkapsel bietet den Vorteil, daB sie auf konstruktionsmaRig einfache Weise vollstindig aus Kunststoff
hergestellt werden kann, wodurch die Kosten der Kapsel niedrig gehalten werden kénnen. Laut einer der mdéglichen Varianten
kann hierzu —wie in Fig.5 gezeigt — ein Behilter 28 verwendet werden, in den die Zwischenwand 8 mit der Klappe 4 und dem
Membranteller 25 montiert werden kénnen, wonach der Behilter 28 mit einem Deckel 29 geschlossen wird, der beispielsweise
darauf festgeschmolzen oder -geleimt wird, wihrend zwischen den Randern des Behilters 28 und des Deckels 29 die
vorgenannte Membran 5 eingeschlossen wird. Selbstverstandlich verfligt der Behéiter 28 iiber die vorgenannte (f)ffnung 14.Es
ist deutlich, daR in der Ausfihrungsform der Fig.5 auch ein Element 6 verwendet werden kann, das fir die Abdichtung der
Offnung 14 sorgt, analog zu Fig. 1.

In der Ausfiihrungsform der Fig.5 bis 7 erfolgt der Durchla des Fluids von der ersten Kammer 2 zur dritten Kammer 7 {iber die
Klappe 4 dadurch, daR der Klappenschaft 10 einen eindeutig kleineren Durchmesser aufweist als die Offnung 30 in der Wand 8.
Fig.8einerseits und die Fig.9 und 10 andererseits zeigenzwei Varianten, wobei der Klappenschaft 10 den gleichen Durchmesser
wie die Offnung 30 hat und bei denen eine Aussparung 31 bzw. 32 im Klappenschaft 10 bzw. in der Wand der C)ffnung 30,
angebracht ist, um das Fluid durchzulassen.

In der Ausfiihrungsform der Fig.9 und 10 sind die Klappe 4 und der Klappenschaft 10 mit dem Membranteller 25 durch
widerhakenbildende Elemente 33 verbunden.

Fig. 11 zeigt noch eine Variante. Dabei besteht die Klappe 4 aus einer in einem Sitz 34 in der Wand 8 angebrachten Kugel 35. Die
Kugel 35 wird durch einen am Membranteller 25 angebrachten KlappenstoRer 36 gesteuert.

GemiR der am meisten bevorzugten Ausflihrungsform wird ein konstruktiver Aufbau verwendet, wie in Fig. 12 zeigt. Hierzu setzt
sich die Druckkapsel 1 zusammen aus einem Behilter 37, einem Deckel 38, der diesen Behilter 37 schlieRt und der an seiner
Oberseite eine Vertiefung 39 aufweist, und einer hieraus plazierten AbschluRkappe 40. Der Deckel 38 und die Abschlu3kappe 40
sind so angeflihrt, daB sie beiihrem Zusammenfigen einen Sitz 41 fiir die Einbeziehung der Membran 5 bilden. Natiirlich weist
der Deckel 38 auch die vorgenannte seitlich ausmiindende Offnung 14 sowie einen Durchgang fir den Klappenschaft 10 auf,
durch den auch das Fluid der ersten Kammer 2 in die durch die Vertiefung 39 gebildete dritte Kammer 7 gelangen kann. Die
jeweiligen Teile bestehen hierbei aus mit Glasfaser oder mit einem anderen Fillmittel verstirkten Kunststoff.

Die Membran 5weist eine zentral gelegene Verdickung 42 auf, in der der Klappenschaft 10 mit seinem Ende 43 und vorzugsweise
mit einem Widerhaken eingeklemmt ist,

Die Befestigung des Deckels 38 auf dem Behilter 37 erfolgt durch ein Vierkant-Schraubengewinde 44. Dadurch soll vermieden
werden, da8 Abrutschkrifte entstehen, durch die das Ganze unter Einflu des hohen Drucks in der ersten Kammer 2 sich
verformen und auseinanderspringen kdnnte. Bei der Montage werden auf dem Schraubengewinde 44 Silikone oder dergleichen
angebracht, die beim Festschrauben des Deckels eine Schmierwirkung austiben, wahrend beim abschlieBenden Aushirten
dieser Silikone oder dergleichen eine perfekte Abdichtung erreicht wird. Ferner werden im Deckel 38 die Dichtungen 45 und 46
vorgesehen, die einerseits mit dem Rand 47 des Behilters 37 und andererseits mit einem scharfen Rand 48 an der Klappe 4
zusammenwirken.

Die Kappe 40 wird mittels Silikone oder Leim, durch SchweiRen oder Aneinanderschmelzen auf dem Deckel 38 befestigt.

Die erste Kammer 2 kann — bevor die Kappe 40 montiert wird — durch Eindriicken der Klappe 4 entlang dieser Klappe gefiillt
werden oder aber entlang einer nicht in Fig. 12 gezeigten C')ffnungen 12 die dann, wie Fig. 1 zeigt, durch Abdichtungsmittel 15
verschlossen wird.

Der Druck in der zweiten Kammer 3 kann beispielsweise erreicht werden, indem die Kappe 40 in einer Umgebung angebracht
wird, in der der betreffende Druck herrscht. Andererseits istes auch mdglich, eine Fiiliéffung 13 vorzusehen, analog zu Fig. 1. Wie
in denvorhinbesprochenen Ausfihrungsformen gezeigt, sind die Kammern vorzugsweise stets axial hintereinander angeordnet
und die Membran 5 sowie die Klappe 4 befinden sich zentral in bezug auf die Achse der Kapsel.

Fig. 13 zeigt schematisch eine Ausfithrung, die ausschlieRlich die beiden Kammern 2 und 3 verwendet. Sowohl die Klappe 4 der
ersten Kammer 2 als auch die Membran 5 der zweiten Kammer 3 stehen in unmittelbarem Kontakt mit der Umgebung der
Druckkapsel 1. Die Klappe 4 ist durch den Klappenschaft 10 mit der Membran 5 verbunden. Die Membran 5 wird vor dem Einsatz
der Druckkapsel in einem Zustand gehalten, bei dem die Klappe 4 geschlossen ist. Hierbei wird die Bewegung der Membran 5
durch ein entfernbares Element 6, das eine mechanische Verriegelung bildet, verhindert. GemaR Fig. 13 besteht das Element 6
auseinerin einen Halter 49 plazierte schmelzbare Masse, die unmittelbar mit dem Ende des Klappenschafts 10 zusammenwirkt.
Das Element 6 besteht hierbei aus einem der vorgenannten Materialien und kann, nachdem die Druckkapsel 1in einer Spriihdose
angebracht worden ist, entweder losgedriickt, geschmolzen, oder aufgeldst werden usw.

I Falle der Verwendung von ausschtieBlich zwei Kammern zeigt die Druckkapse! vorzugsweise eine Konfiguration wie in Fig. 13,
mit anderen Worten eine Druckkapsel 1, die aus einem Zylinder 50, einer ersten AbschluBwand 51, in der die Klappe 4 montiert
ist, einer zweiten AbschluBwand 52, in der die Membran 5 angebracht ist und einer Zwischenwand 53, die die Trennung
zwischen der ersten Kammer 2 und der zweiten Kammer 3 bildet und einen Durchgang 54 fiir den Klappenschaft 10 aufweist,
besteht. Die Offnung rund um den Kilappenschaft 10 wird mit einem Dichtungsrock 55 verschlossen.

Die vorliegende Erfindung beschrankt sich keinesfalls auf die hier oben beschriebenen und in den Abbildungen gezeigten
Ausfiihrungsformen. Eine solche Druckkapsel und Spriihdose in der eine solche Druckkapse! angewendet wird, kdnnen in
verschiedenen Formen und Abmessungen verwirklicht werden, ohne den Rahmen der Erfindung zu sprengen.
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