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Przedmiotem patentu nr 52446 jest sposob otrzy-
mywania oleju do smarowania wysokoobciazonych
przekladni przemyslowych pracujacych w $rodo-
wiskach agresywnych.

Sposéb ten polega na wprowadzeniu w tempera-
‘turze 40—100°C przy stalym mieszaniu do 85—95%
wagowych specjalnie przygotowanej bazy olejowe]
o lepkoéci 4—60°E/50°C, 0,5—2,5% wagowych poli-
metakrylanéw i 0,2—0,5% wagowych alkilonaftale-
néw lub alkilofenoli otrzymanych przez kondensacje
naftalenu lub fenolu z chlorowang parafing, przy
-czym, po rozpuszczeniu sie tyeh dodatkéw wprowa-
dzenie 2—6% wagowych naftenian6éw olowiu otrzy-
‘manych z kwas6w naftenowych o ciezarze czgstecz-
kowym 200—350, zawierajacych powyzej 20% olo-
wiu, 3—6% wagowych siarkowanego estru metylo-
wego kwasow tluszczowych o zawartodei siarki po-
wyzej 9% 0,3—15% wagowych soli cynkowych kwa-
‘sé6w dwualkilodwutiofosforowych a nastepnie doda-
mie 0,001—0,006% wagowych dwumetylopolisiloksa-
‘néw i ochlodzenie do temperatury otoczenia.

Jako baze olejowg stosuje sie rafinowane furfu-
‘rolem frakcje olejowe z rop bezparafinowych lub
Tafinowane furfurolem i odparafinowane metodami
rozpuszczalnikowymi frakcje olejowe z rop parafi-
‘nowych, rafinowane w taki sposéb, azeby zawieralty
zawarte w surowcu trwale polaczenia siarkowe,
-ewentualnie z dodatkiem olej6w pozostalo$ciowych,
:rafinowanych propanem.

63995

10

15

25

30

2

Nieoczekiwanie stwierdzono, ze wprowadzenie
zamiast siarkowanego estru metylowego kwaséw
ttuszczowych 1—4% dwusiarczku dwubenzylu w po-
staci krystalicznego proszku o temperaturze topnie-
nia 65—75°C i o zawarto$ci siarki zwigzanej po-
wyzej 20%, ktéry to proszek w 2% roztworze olejo-
wym nie dziala korodujaco na plytki ze stali i z mie-
dzi, daje olej.finalny o jasniejszym zabarwieniu,
a dzieki synergetycznemu dzialaniu dwusiarczku
dwubenzylu z naftenianem olowiu uzyskuje sie
zwiekszong wytrzymalo§é filmu olejowego na wy-
sokie obcigzenia.

Ponadto olej finalny posiada dobre wtasciwosci
antykorozyjne i lepszg odpornosé na starzenie, gdyz
przy jego uzyciu nawet w podwyzszonej tempera-
turze (150°C), w odréznieniu od innych olejéw prze-
kladniowych, nie wytragca sie osady na powierzchni
zebéw. Pozwala to na stosowanie oleju przez dluz-
szy okres czasu, nawet przez kilka lat bez wymiany.

Przyklad. Do 100% wagowych bazy olejowej
o lepkosci 11°E w 50°C, wskaZniku lepkosci 70 i tem-
peraturze krzepniecia —11°C, w sktad ktérej wcho-
dzi 85% wagowych rafinowanego furfurolem oleju
mineralnego, pochodzgcego z ropy parafinowo siar-
kowej i 15% wagowych selektywnie rafinowanej
pozostalosci z tej ropy, dodaje sie kolejno w tem-
peraturze 40—80°C, przy ustawicznym mieszaniu,
malymi porcjami 0,5% wagowych polimetakrylanéw
uzyskanych przez polimeryzacje kwasu metakrylo-
wego zestryfikowanego alkoholami alifatycznymi
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o dlugosci lancucha Ciz — C20 oraz 0,3% wagowych
alkilonaftalenu uzyskanego przez kondensacje na-
ftalenu z chlorowang parafing. Po dokladnym roz-
puszczeniu tych dodatkéw dodaje sie 2% wagowych
dwusiarczku dwubenzylu w postaci Krystalicznego
proszku o zawartosci siarki powyzej 20% i nie dzia-
lajacym w 2% roztworze olejowym korodujgco na
plytki ze stali i miedzi i lub 0,5% wagowych soli
cynkowej kwasu dwuizoaktylodwutiofosforowego
i 4% wagowych naftenianéw olowiu zawierajgcych
powyzej 20% olowiu. Nastepnie po dokladnym roz-
puszczeniu skladnikéw dodaje sie jeszcze 0,002%
wagowych dwumetylopolosiliksanéw o ciezarze cza-
steczkowym okolo 300, calo$é miesza sie jeszcze
przez godzine i pozostawia do ochlodzenia do tem-
peratury otoczenia.

Wlasciwosci uzyskanego oleju podano w ponizszej
tabeli I, w ktérej dla poréwnania przytoczono réw-
niez odpowiednie wlasciwo$ci oleju otrzymanego
sposobem wedlug patentu Nr 52446. )

-Tabela I
Olej Olej
otrzymany znany
Lepko$é w °E/50°C 12,70 12,15
Wskaznik lepkos$ci 94 93
Temperatura zaptonu
w °C 233 230
Barwa jasno ciemno
bragzowa brazowa
Temperatura krzepnie-
cia w °C —29 —30
Dziatanie korozyjne:
na stali wytrzy- wytrzy-
muje muje
na miedzi wytrzy- wytrzy-
muje muje
Pienienie brak piany | brak piany
Wtlasnos$ci ochronne wytrzy- wytrzy-
muje muje
28 dni 24 dni
Odpornosé termiczna wytrzy- nie wy-
w temperaturze muje trzymuje
150°C $lady osa-
déw
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Wytrzymatos$é filmu olejowego obu olejéw mierzo--
na na aparacie 4-ro kulowym w mm S$rednicy plam--
ki przy obcigzeniu

Tabela II

Obcigzenie Olej o'tr;ymany | Olej znany
50 kg 0,20 0,32
100 ,, 0,60 0,90
200 ,, 1,00 1,20
300 ,, 1,90 2,20
400 ,, 2,40 2,60
500 ,, 2,70 zatarcie
600 ,, zatarcie

Zastrzezenie patentowe

Sposéb otrzymywania oleju do smarowania wyso~--
koobcigzonych przekladni przemyslowych pracujg-
cych w $rodowiskach agresywnych przez wprowa-
dzenie do 85—95% wagowych bazy olejowej o lep-
kos$ci 4—60°E/50°C w temperaturze 40—100°C przy
stalym mieszaniu 0,5%—2,5% wagowych polimeta-
krylanéw i 0,2—0,5% wagowych alkilonaftalen6w
lub alkilofenoli otrzymanych przez kondensacje na--
ftalenu lub fenolu z chlorowang parafing i po roz-
puszezeniu sie tych dodatkéw, wprowadzenie 2—6%
wagowych naftenianéw olowiu otrzymanych z kwa-
s6w naftenowych o ciezarze czgsteczkowym 200—
350, zawierajacych powyzej 20% otowiu i lub 0,3—
1,5% wagowych soli cynkowych kwaséw dwualkilo-
dwutiofosforowych, a nastepnie dodanie 0,001—
0,006% wagowych dwumetylopolisiloksanéw oraz
organicznych zwigzkéw siarki wedlug patentu nr
52446, znamienny tym, ze jako organiczne zwigzki
siarki wprowadza sie 1—4% wagowych dwusiar-
czku dwubenzylu w postaci krystalicznego proszku
o temperaturze topnienia 65—75°C i o zawartosci
siarki zwigzanej powyzej 20%, ktéry to proszek w
2% roztworze olejowym nie dziala korodujaco na
plytki ze stali i z miedzi. .
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