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Sposób otrzymywania oleju do smarowania wysokoobciążonych
przekładni przemysłowych pracujących

w7 środowiskach agresywnych

Przedmiotem patentu nr 52446 jest sposób otrzy¬
mywania oleju do smarowania wysokoobciążonych
przekładni przemysłowych pracujących w środo¬
wiskach agresywnych.
Sposób ten polega na wprowadzeniu w tempera¬

turze 40—100°C przy stałym mieszaniu do 85—95%
wagowych specjalnie przygotowanej bazy olejowej
o lepkości 4—60°E/50°C, 0,5—2,5% wagowych poli¬
metakrylanów i 0,2—0,5% wagowych alkilonaftale-
nów lub alkilofenoli otrzymanych przez kondensację
naftalenu lub fenolu z chlorowaną parafiną, przy
czym, po rozpuszczeniu się tych dodatków wprowa¬
dzenie 2—6% wagowych naftenianów ołowiu otrzy¬
manych z kwasów naftenowych o ciężarze cząstecz¬
kowym 200—350, zawierających powyżej 20% oło¬
wiu, 3—6% wagowych siarkowanego estru metylo¬
wego kwasów tłuszczowych o zawartości siarki po¬
wyżej 9% 0,3—15% wagowych soli cynkowych kwa¬
sów dwualkilodwutiofosforowych a następnie doda¬
nie 0,001—0,006% wagowych dwumetylopolisiloksa-
nów i ochłodzenie do temperatury otoczenia.
Jako bazę olejową stosuje się rafinowane furfu¬

rolem frakcje olejowe z rop bezparafinowych lub
rafinowane furfurolem i odparafinowane metodami
rozpuszczalnikowymi frakcje olejowe z rop parafi¬
nowych, rafinowane w taki sposób, ażeby zawierały
zawarte w surowcu trwałe połączenia siarkowe,
ewentualnie z dodatkiem olejów pozostałościowych,
^rafinowanych propanem.
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Nieoczekiwanie stwierdzono, że wprowadzenie
zamiast siarkowanego estru metylowego kwasów
tłuszczowych 1—4% dwusiarczku dwubenzylu w po¬
staci krystalicznego proszku o temperaturze topnie¬
nia 65—75°C i o zawartości siarki związanej po¬
wyżej 20%, który to proszek w 2% roztworze olejo¬
wym nie działa korodująco na płytki ze stali i z mie¬
dzi, daje olej .finalny o jaśniejszym zabarwieniu,
a dzięki synergetycznemu działaniu dwusiarczku
dwubenzylu z naftenianem ołowiu uzyskuje się
zwiększoną wytrzymałość filmu olejowego na wy¬
sokie obciążenia.
Ponadto olej finalny posiada dobre właściwości

antykorozyjne i lepszą odporność na starzenie, gdyż
przy jego użyciu nawet w podwyższonej tempera¬
turze (150°C), w odróżnieniu od innych olejów prze¬
kładniowych, nie wytrąca się osady na powierzchni
zębów. Pozwala to na stosowanie oleju przez dłuż¬
szy okres czasu, nawet przez kilka lat bez wymiany.
Przykład. Do 100% wagowych bazy olejowej

o lepkości 11 °E w 50°C, wskaźniku lepkości 70 i tem¬
peraturze krzepnięcia —11°C, w skład której wcho¬
dzi 85% wagowych rafinowanego furfurolem oleju
mineralnego, pochodzącego z ropy parafinowo siar¬
kowej i 15% wagowych selektywnie rafinowanej
pozostałości z tej ropy, dodaje się kolejno w tem¬
peraturze 40—80°C, przy ustawicznym mieszaniu,
małymi porcjami 0,5% wagowych polimetakrylanów
uzyskanych przez polimeryzację kwasu metakrylo¬
wego zestryfikowanego alkoholami alifatycznymi
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o długości łańcucha C12 — C20 oraz 0,3% wagowych
alkilonaftalenu uzyskanego przez kondensację na¬
ftalenu z chlorowaną parafiną. Po dokładnym roz¬
puszczeniu tych dodatków dodaje się 2% wagowych
dwusiarczku dwubenzylu w postaci krystalicznego
proszku o zawartości siarki powyżej 20% i nie dzia¬
łającym w 2% roztworze olejowym korodująco na
płytki ze stali i miedzi i lub 0,5% wagowych soli
cynkowej kwasu dwuizoaktylodwutiofosforowego
i 4% wagowych naftenianów ołowiu zawierających
powyżej 20% ołowiu. Następnie po dokładnym roz¬
puszczeniu składników dodaje się jeszcze 0,002%
wagowych dwumetylopolosiliksanów o ciężarze czą¬
steczkowym około 300, całość miesza się jeszcze
przez godzinę i pozostawia do ochłodzenia do tem¬
peratury otoczenia.
Właściwości uzyskanego oleju podano w poniższej

tabeli I, w której dla porównania przytoczono rów¬
nież odpowiednie właściwości oleju otrzymanego
sposobem według patentu Nr 52446.

Tabe

Lepkość w °E/50°C
Wskaźnik lepkości
Temperatura zapłonu
w °C

Barwa

Temperatura krzepnię¬
cia w °C

Działanie korozyjne:
na stali

na miedzi

Pienienie

Własności ochronne

Odporność termiczna
w temperaturze
150°C

la I

Olej
otrzymany

12,70
94

233

jasno
brązowa

—29

wytrzy¬
muje
wytrzy¬
muje

brak piany
wytrzy¬
muje
28 dni

wytrzy¬
muje

ślady osa¬
dów

Olej
znany

12,15
93

230
ciemno

brązowa

—30

wytrzy¬
muje
wytrzy¬
muje

brak piany
wytrzy¬
muje
24 dni

nie wy¬
trzymuje
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Wytrzymałość filmu olejowego obu olejów mierzo¬
na na aparacie 4-ro kulowym w mm średnicy plam¬
ki przy obciążeniu

Tabela II

| Obciążenie

50 kg

100 „

200 „

300 „

400 „

500 „

600 „

Olej otrzymany

0,20

0,60

1,00

1,90

2,40

2,70

zatarcie

Olej znany

0,32

0,90

1,20

2,20

2,60

zatarcie

Zastrzeżenie patentowe

Sposób otrzymywania oleju do smarowania wyso-
koobciążonych przekładni przemysłowych pracują¬
cych w środowiskach agresywnych przez wprowa¬
dzenie do 85—95% wagowych bazy olejowej o lep¬
kości 4^60°E/50°C w temperaturze 40—100°C przy
stałym mieszaniu 0,5%—2,5% wagowych polimeta¬
krylanów i 0,2—0,5% wagowych alkilonaftalenow
lub alkilofenoli otrzymanych przez kondensację na¬
ftalenu lub fenolu z chlorowaną parafiną i po roz¬
puszczeniu się tych dodatków, wprowadzenie 2—6%
wagowych naftenianów ołowiu otrzymanych z kwa¬
sów naftenowych o ciężarze cząsteczkowym 200—
350, zawierających powyżej 20% ołowiu i lub 0,3—
1,5% wagowych soli cynkowych kwasów dwualkilo-
dwutiofosforowych, a następnie dodanie 0,001—
0,006% wagowych dwumetylopolisiloksanów oraz
organicznych związków siarki według patentu nr
52446, znamienny tym, że jako organiczne związki
siarki wprowadza się 1—4% wagowych dwusiar¬
czku dwubenzylu w postaci krystalicznego proszku
o temperaturze topnienia 65—75°C i o zawartości
siarki związanej powyżej 20%, który to proszek w
2% roztworze olejowym nie działa korodująco na
płytki ze stali i z miedzi.
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