
10

20

30

40

50

JP 2022-24540 A5 2022.9.2(1)

【 公 報 種 別 】 特 許 法 第 １ ７ 条 の ２ の 規 定 に よ る 補 正 の 掲 載
【 部 門 区 分 】 第 １ 部 門 第 １ 区 分
【 発 行 日 】 令 和 4 年 9 月 2 日 ( 2 0 2 2 . 9 . 2 )
　
【 公 開 番 号 】 特 開 2 0 2 2 - 2 4 5 4 0 ( P 2 0 2 2 - 2 4 5 4 0 A )
【 公 開 日 】 令 和 4 年 2 月 9 日 ( 2 0 2 2 . 2 . 9 )
【 年 通 号 数 】 公 開 公 報 ( 特 許 ) 2 0 2 2 - 0 2 4
【 出 願 番 号 】 特 願 2 0 2 0 - 1 2 7 1 9 2 ( P 2 0 2 0 - 1 2 7 1 9 2 )
【 国 際 特 許 分 類 】
   Ａ ０ １ Ｋ 8 7 / 0 6 ( 2 0 0 6 . 0 1 )
   Ａ ０ １ Ｋ 8 7 / 0 8 ( 2 0 0 6 . 0 1 )
【 Ｆ Ｉ 】
　 Ａ ０ １ Ｋ 8 7 / 0 6 　 　 　 Ｂ 　 　 　
　 Ａ ０ １ Ｋ 8 7 / 0 8 　 　 　 Ｂ 　 　 　
　
【 手 続 補 正 書 】
【 提 出 日 】 令 和 4 年 8 月 2 5 日 ( 2 0 2 2 . 8 . 2 5 )
【 手 続 補 正 １ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ０ ３
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ ０ ３ 】
　 上 記 し た リ ー ル シ ー ト は 、 硬 質 樹 脂 や 繊 維 強 化 樹 脂 を 射 出 成 形 す る こ と で 一 体 形 成 さ れ  
て お り 、 前 記 第 一 筒 部 と 第 二 筒 部 と の 間 に は 、 リ ー ル 脚 載 置 部 が 形 成 さ れ る と 共 に 、 両 側  
に 湾 曲 状 の 凹 部 を 有 す る ブ リ ッ ジ 部 が 形 成 さ れ て い る 。 こ の ブ リ ッ ジ 部 に よ る 凹 部 は 、 第  
一 筒 部 と 第 二 筒 部 に 挿 通 さ れ る 竿 杆 よ り も 径 方 向 外 方 に 位 置 す る よ う に 形 成 さ れ て お り 、  
リ ー ル シ ー ト の 軽 量 化 を 図 っ て い る 。
【 手 続 補 正 ２ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ２ ７
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ ２ ７ 】
　 な お 、 上 記 し た リ ー ル シ ー ト に は 、 握 り 込 ん で 指 が 当 た る 部 分 に 、 別 途 、 グ リ ッ プ 性 の  
良 い 軟 質 部 材 （ 例 え ば 、 ウ レ タ ン 、 Ｅ Ｖ Ａ 、 熱 可 塑 性 エ ラ ス ト マ ー 、 ゴ ム 等 ） を 設 け て お  
い て も 良 い 。 例 え ば 、 ナ ッ ト 部 材 ２ ２ Ａ を そ の よ う な 部 材 で 被 着 し て も 良 い し 、 第 １ 筒 部  
１ ０ の 固 定 フ ー ド １ ２ か ら 後 方 へ 突 出 す る 部 分 の 外 周 面 に 、 上 記 し た 材 料 で 形 成 さ れ る グ  
リ ッ プ 部 材 を 被 着 し て も 良 い 。
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